Sygn. akt: KIO 5701/25
WYROK
Warszawa, dnia 10 lutego 2026 r.
Krajowa Izba Odwotawcza - w skiadzie:
Przewodniczacy:Przemystaw Dzierzedzki
Protokolant:Piotr Cegtowski
po rozpoznaniu na rozprawie odwotania wniesionego do Prezesa Krajowej Izby Odwotawczejw dniu 18 grudnia 2025 r.
przez wykonawce Informer Med sp. z 0.0. w Poznaniu
w postepowaniu prowadzonym przez Wielospecjalistyczny Szpital Wojewodzki w Gorzowie WIkp. sp. z 0.0. w
Gorzowie Wielkopolskim
na dostawe, instalacje i uruchomienie urzgdzen do centralnej sterylizacji
przy udziale uczestnika po stronie zamawiajgcego — wykonawcy MMM Muenchener Medizin Mechanik Polska sp. z
o.0. w Warszawie
orzeka:
1.oddala odwotanie,
2 kosztami postepowania obcigza wykonawce Informer Med sp. z 0.0. w Poznaniu i zalicza w poczet kosztow
postepowania odwotawczego kwote 15.000 zt 00 gr (stownie: pietnascie tysiecy ztotych zero groszy) uiszczong
przez wykonawce Informer Med sp. z 0.0. w Poznaniu tytutem wpisu od odwotania.

Na orzeczenie - w terminie 14 dni od dnia jego doreczenia - przystuguje skarga za posrednictwem Prezesa Krajowej Izby
Odwotawczej do Sgdu Okregowego w Warszawie - Sgdu Zamowien Publicznych.
Przewodniczacy...........cocvveeiennnens

Sygn. akt: KIO 5701/25
Uzasadnienie

Wielospecijalistyczny Szpital Wojewddzki w Gorzowie Wikp. sp. z 0.0. w Gorzowie Wielkopolskim, zwana dalej
,Zamawiajgcym”, prowadzi w trybie przetargu nieograniczonego postepowanie o udzielenie zamdwienia na podstawie
przepiséw ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. - Prawo zamowien publicznych (t.j. Dz. U. z 2024 r. poz. 1320 ze zm.),
zwanej dalej ,ustawg Pzp” lub ,Pzp”, ktérego przedmiotem jest dostawa, instalacja i uruchomienie urzadzen do
centralnej sterylizaciji.

Ogtoszenie 0 zamoéwieniu zostato opublikowane w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej 8 pazdziernika 2025 r.,
Dz.U. S: 193/2025, nr 660012-2025.

Wobec czynno$ci i zaniechan zamawiajgcego w ww. postepowaniu 18 grudnia 2025 r. do Prezesa Krajowej Izby
Odwotawczej, zwanej dalej rowniez ,lzbg”, wniést odwolanie wykonawca Informer Med sp. z 0.0. w Poznaniu, zwany
dalej ,odwotujgcym”.

Odwotujgcy zarzucit zamawiajgcemu naruszenie:

1) art. 226 ust. 1 pkt 5 Pzp przez zaniechanie odrzucenia oferty wykonawcy MMM Muenchener Medizin Mechanik Polska
sp. z 0.0., w czeSci dotyczgcej pakietu nr 1, 2 i 3 postepowania, ktérej tre$¢ jest niezgodna z warunkami zaméwienia
okreslonymi przez zamawiajgcego;
2) art. 239 ust. 112w zw. z art. 16 pkt 1 Pzp przez dokonanie nieprawidtowego wyboru oferty najkorzystniejszej ztozonej
przez MMM Muenchener Medizin Mechanik Polska sp. z 0.0., ktéra podlegata odrzuceniu w czesci dotyczgcej pakietu nr
1, 2i 3 postepowania, a tym samym zaniechanie dokonania wyboru oferty zlozonej przez odwolujgcego spetniajacej
wszystkie wymagania zawarte w dokumentach zaméwienia.
Odwolujgcy wnidst o nakazanie zamawiajgcemu:
1)uniewaznienia czynnosci wyboru jako najkorzystniejszej ofert ztozonej przez MMM Muenchener Medizin Mechanik
Polska sp. z 0.0., w czesci dotyczgcej pakietu nr 1, 2 i 3 postepowania;
2)odrzucenia oferty MMM Muenchener Medizin Mechanik Polska sp. z 0.0., w czesci dotyczacej pakietu nr 1, 2 i 3
postepowania,
3)dokonania ponownego badania i oceny ofert oraz dokonania wyboru oferty najkorzystniejszej w czesci dotyczacej
pakietu nr 1, 2 i 3 ztozonej przez odwotujgcego.
Zamawiajgcy ztozyt odpowiedz na odwotanie, w ktdrej wniodst o odrzucenie, ewentualnie o oddalenie odwotania. W
odpowiedzi i w trakcie rozprawy przedstawit uzasadnienie faktyczne i prawne swego stanowiska.
Do postepowania odwotawczego po stronie zamawiajgcego zgtosit przystgpienie wykonawca MMM Muenchener
Medizin Mechanik Polska sp. z 0.0. w Warszawie Ztozyt pismo procesowe, w ktérym wniost o oddalenie odwotania. W
trakcie rozprawy przedstawit uzasadnienie faktyczne i prawne swego stanowiska.



Uwzgledniajagc catlos¢ dokumentacji z przedmiotowego postepowania, w tym w szczegolnosci: ogltoszenie o
zamowieniu, postanowienia specyfikacji warunkéw zamoéwienia (SWZ), odpowiedzi na pytania dotyczace tresci
SWZ, modyfikacje SWZ, oferty wykonawcow ztozone w postepowaniu, wezwania zamawiajacego kierowane do
wykonawcow w toku postepowania, odpowiedzi wykonawcow na ww. wezwania, zawiadomienie o wyborze oferty
najkorzystniejszej w czesci 1-3, zataczniki do pism procesowych stron i uczestnika, jak réwniez biorac pod
uwage oswiadczenia, stanowiska i dokumenty ziozone przez strony i uczestnika w trakcie posiedzenia i
rozprawy, Krajowa Izba Odwotawcza ustalita i zwazyta, co nastepuje:
Art. 16 ustawy Pzp stanowi, ze Zamawiajgcy przygotowuje i przeprowadza postepowanie o udzielenie zamowienia w
Sposob:
1) zapewniajgcy zachowanie uczciwej konkurencji oraz réwne traktowanie wykonawcow;
2) przejrzysty;
3) proporcjonalny.
Art. 226 ust. 1 ustawy Pzp stanowi, ze Zamawiajgcy odrzuca oferte, jezeli:
5) jej tres¢ jest niezgodna z warunkami zamowienia;
Art. 239 ust. 1 Pzp stanowi, ze Zamawiajgcy wybiera najkorzystniejszg oferte na podstawie kryteriéw oceny ofert
okreslonych w dokumentach zamdwienia.
Ustalono, ze przedmiotem zamowienia jest dostawa, instalacja i uruchomienie urzadzen do centralnej sterylizaciji
Kolejno ustalono, ze w SWZ zamawiajgcy przewidziat m.in.
2. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:
2.1. Zamdwienie jest dostawg w rozumieniu definicji ustawy Prawo zamdwien publicznych obejmujgca zakup, dostave,
instalacje i uruchomienie fabrycznie nowych urzgdzen na potrzeby centralnej sterylizacji Wielospecjalistycznego Szpitala
Wojewddzkiego w Gorzowie Wikp. Sp. z o.0., przy ul. Dekerta 1.
2.2. Szczegdtowy opis przedmiotu zamoéwienia zawarty jest w FORMULARZU TECHNICZNYM wraz z rysunkiem di
rzutu piwnic wykonywanej obecnie Centralnej Sterylizatornii i wytycznymi przytaczeniowymi oraz w PROJEKCIE UMOWY
— stanowigcych zatgczniki do SWZ. Wymienione w zatgcznikach wymagania graniczne uwaza sie za konieczne do
spetnienia, niespetnienie ich skutkowa¢ bedzie odrzuceniem oferty.
11. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY
11.1. Wykonawca sktada oferte na:
- formularzu ofertowym — interaktywny formularz udostepniony na Platformie e-Zamdwienia
- formularzu technicznym - zatgcznik nr 2 do SWZ.
(por. SWZ w aktach sprawy)

Kolejno ustalono, ze w zatgczniku nr 2 do SWZ(formularz techniczny) dla pakietu nr 1 (Myjnia - dezynfektor - 4
szt.) zamawiajacy przewidziat m.in.:

OFEROWANE PARAMETRY
. TECHNICZNE - podaje Wykonawca
Wymog do
°9 9| | FGENDA:
Lp. WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE ?M’;fr'g;ee’;{'a TAK- wystarczy potwierdzi¢ spefnianie
graniczny) wymogu wpisujgc: TAK

TAK - poda¢ - nalezy spetni¢ wymog oraz
doktadnie opisac dany parametr.

1.26 Procesy mycia i dezynfekcji realizonane | TAK, podac
automatycznie, bez potrzeby ingerencji
uzytkownika, procesy zgodne z normg PN
EN ISO 15883-1,2 lub réwnowazna.

1.41 Wydajnos¢ powietrza suszgcego = 600 m¥h, | TAK, podac
regulacjia wydajnosci ze sterownika w
Zzakresie minimum 150-600 m¥h.
Zamawiajgcy dopuszcza urzgdzenie zgodne
z PN EN 15886 ze stalg wydajnoscig
powietrza suszgcego na poziomie 130 m¥h
oraz dodatkowym wentylatorem osiowym o
wydajnosci 3000 UWmin, powodujgcym
wysokg  wydajno$¢  urzadzenia  przy
ograniczonym zuzyciu energii elektrycznej.




1.45 Dwie z myni wyposazona w grzatki | TAK, podac
rezermowego  ogrzewania elektrycznego o
mocy  grzewczej  komory  20-30kW.
Automatyczne przetgczanie z ogrzewania
paronego na ogrzewanie elektryczne w
przypadku  zaniku  zasilania  parowego
podczas procesu.

Zamawigjgcy  dopuszcza tgczng  moc
elektrycznego ukiadu grzewczego min. 22,5
kW oraz z manualnym przetgczaniem z
ogrzewania parowego na  ogrzewanie
elektryczne w przypadku zaniku zasilania
parowego podczas procesu; przetgczenie
nastepuje z kolorowego ekranu dotykowego
sterowania urzgdzeniem.

1.51 Zainstalowane czujniki: kontrola obecnosci | TAK, podac
piany ponad lustrem wody, zapchania
systemu filtrujigcego, pomiar przewodnosci
wody pfuczgcej z funkcjg uruchomienia
dodatkowego  plukania w  przypadku
przekroczenia  przewodnosci  zadanej.
Zamawiajgcy dopuszcza system kontroli
obecnosci piany w komorze myjgcej z
dziataniem zgodnym z obowigzujgcg normmg
PN EN 15883 z sygnalizacja obecnosci
piany w komorze i  koniecznosci
eventualnego dodatkowego ptukania lub
sprawdzenia przyczyny powstawania piany.
1.53 Monitoring ci$nienia za pompg, regulacja | TAK, podac
predkosci obrotowej pompy (falownik) z
funkcjg ,miekkiego startu”. Zamawiajgcy
dopuszcza urzgdzenie spetniajgce norme PN
EN 15883 wyposazone w pompe myjgca
pracujgcg w systemie ,0-1), z systemem
min. 2 przytgczen wozka.

1.54 Mozlinosc indywidualnego ustawienia | TAK, podac
cisnienia pompy dla kazdej fazy i programu.
1.64 System  automatycznego rozpoznawania | TAK, podac
wozkow wsadowych poprzez czytnik RFID
zainstalonany w komorze potgczony z
automatycznym wyborem programu bez
udziatu personelu (ograniczenie mozlinosci
popetnienia biedu), informacja o)
zidentyfikowanym wozku zavwarta na raporcie
procesu z wbudowanej drukarki. Czytnik
zainstalowany w komorze myjni, nadajniki na

wozkach. Zamawiajgcy dopuszcza
rozpoznawanie ~ WOzkow poprzez  Kody
kreskove.

1.65 Wbzki  wsadowe  przystosowane  do | TAK, podac
wspolpracy z systemem automatycznego
rozpoznawania wozkow poprzez czytnik
RFID zainstalonany w komorze myjgcej.
Zamawigjgcy dopuszcza  rozpoznawanie
wozkow poprzez kody kreskowve.

Kolejno ustalono, ze w zatgczniku nr 2 do SW Z(formularz techniczny) dla pakietu nr 2 (Myjnia do wozkéw - 2 szt.)
zamawiajgcy przewidziat m.in.:




WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE

Wymog do
spetnienia
(warunek
graniczny)

OFEROWANE PARAMETRY
TECHNICZNE - podaje Wykonawca
LEGENDA:

TAK- wystarczy potwierdzi¢ spetnianie
wymogu wpisujgc: TAK

TAK - podac¢ - nalezy spetni¢ wymog oraz
doktadnie opisac dany parametr.

1.5

Konstrukcja urzgdzenia spetniajgca
wymagania normy PN EN ISO 15883-7 lub
réwnoveznej potwierdzone stosowng
deklaracjg producenta

TAK, podac

1.45

Suszenie gorgcym powietrzem, wydajnosc
ttoczenia: min. 1800 m¥h, grzatki suszenia
min. 60 kW, temperatura suszenia
regulonana  w  zakresie  60-110°C.
Zamawigjgcy dopuszcza urzgdzenie zgodne
z PN EN 15886 ze stalg wydajnoscig
powfetrza suszgcego na poziomie min. 900
m%h oraz mocg grzatki suszenia min. 36k W.

TAK, podac

Kolejno ustalono, ze w zatgczniku nr 2 do

SWZ(formula

lodowg. Pobér wody chfodzgcej: 0-15 1 (tylko
uzupetnienie wody chtodzgcego obiegu
zamknietego). Zamawigjgcy  dopuszcza
wymiennik ciepfa dla optymalnej gospodarki
zuzyciem wody.

OFEROWANE PARAMETRY
) TECHNICZNE - podaje Wykonawca
Wymdg do| | FGENDA:
Lp. WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE ?M';f:gfe’;('a TAK- wystarczy potwierdzic spelnianie
. wymogu wpisujgc: TAK
graniczny) TAK - podac¢ - nalezy spetni¢ wymog oraz
doktadnie opisac¢ dany parametr.
1.10 Komora, ptaszcz, drzwi: stal kwasoodpoma | TAK, podac
min. 1.4404 (AISI 316L).
1.20 Chfodzenie systemu proznionego wodg | TAK, poda¢

rz techniczny) dla pakietu nr 3 (Sterylizator parowy bez
wytwornicy (3 szt.) oraz z wytwornicg pary (1 szt.)) zamawiajgcy przewidziat m.in.:



1.59 Jedno z urzgdzeri wyposazone w rezemowg | TAK, podac
elektryczng wytwomice pary wbudowane w
stenylizator do zasilenia sterylizatora o
parametrach:

-wiwarzajgca pare sterylizacyjng z wody
dejonizowanej (0 parametrach zgodnych z
PN-EN 285 lub normg rownowazng)
-wydajnos¢ wytwomicy minimum 60kg/h
-automatyczne odgazowywenie wody
zasilajgcej wytwomice pary w celu usuniecia
gazéw niekondensujgcych poprzez
podgrzewanie wody zasilajgcej,
-automatyczne oczyszczanie wytwomicy pary
(odmulanie) waz z odzyskiem ciepta
skroplin i odmulin do podgrzania wody
zasilajgcej,

- Steronane wytwomicy przez sterownik
niezalezny od sterownika sterylizatora
wyposazony wwyswietlacz minimum 3,5”

- prezentacja na wySwietlaczu stanu pracy

gféwnych podzespotdéw przetwomicy,
- wiwomica wyposazona w wizualny
wskaznik poziomu wody.

- moc grzewcza 45 -50 kW

Zamawigjgcy dopuszcza wytwomice pary
steronang w pelni automatycznie, z
kolorowego  ekranu  dotykowego 107
zarzgdzajgcego sterylizatorem, o wydajnosci
dostosowanej do pojemnosSci urzgdzenia
wymaganego w SWZ, z izolacjg termiczng
ograniczajgcg zrzut skroplin, a tym samym
bez koniecznosci stosowania odzysku
ciepta skroplin i odmulin do podgrzania wody
zasilajgcej, przy zachowaniu pozostatych ww.
parametrow.

Zamawigjgcy informuje, iz  dopuszcza
zastosowanie  zewnetrznej  przetwomicy,
ktora bedzie mogta zasilic  cztery
sterylizatory, przy zatozeniu Ze
Jjednoczasowo zasilony bedzie tylko jeden
sterylizator. WybOor sterylizatora do zasilenia
musi odbyvac sie poprzez nacisniecie przez
personel centralnej sterylizatomi
odpowiedniego przycisku na tablicy oraz
zaprezentowanie (np. w formie podswietlenia
przycisku) ktory sterylizator zostat wybrany.

1.60 Wytwomica pary jest osobnym elementem | TAK, podac
pracujgcym na jednym z wybranych czterech
sterylizatorow w danym momencie.
Zamawigjgcy informuje, iz  dopuszcza
zastosowanie  zewnetrznej  przetwomicy,
ktora bedzie mogta zasilic  cztery
sterylizatory, przy zatozeniu Ze
Jednoczasowo zasilony bedzie tylko jeden
sterylizator. Wybor sterylizatora do zasilenia
musi odbywac sie poprzez nacisniecie przez
personel centralnej sterylizatomi
odpowiedniego przycisku na tablicy oraz
zaprezentowanie (np. w formie pod$wietlenia
przycisku) ktory sterylizator zostat wybrany.
(por. zatgcznik nr 2 do SWZ w aktach sprawy)

Kolejno ustalono, ze do uplywu terminu sktadania ofert do zamawiajacego wplynely w zakresie pakietu nr 1, 2, 3



m.in. oferty odwotujgcego i wykonawcy MMM Muenchener Medizin Mechanik Polska sp. z 0.0. (przystepujgcego).

(por. informacja z otwarcia ofert, w aktach postepowania, w dokumentacji przekazanej przez zamawiajgcego na nosniku
elektronicznym).

Kolejno ustalono, ze przystepujacy dotgczyt do formularza oferty wypetniony zatgcznik nr 2 do SWZ dla pakietu nr 1, w
ktérym podat m.in. nastepujgce dane:

PAKIET NR 1: Myjnia - dezynfektor - 4 szt.

Oferowany model/typ: Uniclean PL Il 15-2 EL / FD

OFEROWANE PARAMETRY
. TECHNICZNE - podaje Wykonawca
SM;ye’;,?,Zf,,,-ado LEGENDA:
Lp. WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE (werunek TAK- wystarczy potwierdzi¢ spetnianie
raniczny) wymogu wpisujgc: TAK
g Y TAK - podac¢ - nalezy spetni¢ wymdg oraz
doktadnie opisac dany parametr.

1.26 Procesy mycia i dezynfekcji realizonwane | TAK, poda¢ | TAK, Procesy mycia i dezynfekcji
automatycznie, bez potrzeby ingerencji realizovane automatycznie, bez
uzytkownika, procesy zgodne z normg PN potrzeby ingerencji uzytkownika, procesy
EN ISO 15883-1,2 lub rownowazng. zgodne z normag PN EN ISO

1.41 Wydajno$¢ powetrza suszgcego = 600 m¥h, | TAK, podac
regulacja wydajnosci ze sterownika w L ,

TAK,

zakresie minimum 150-600 m¥h. ,  staia My(.lajm')saa povielrza
. ) suszgcego na poziomie 130 m¥h oraz

Zamawiajgcy dopuszcza urzgdzenie zgodne .
RO dodatkowym wentylatorem osiowym o

z PN EN 15886 ze stalg wydajnoscig e . f

. S wydajnosci 3000 Umin, powodujgcym

powfetrza suszgcego na poziomie 130 m¥h C . )

. wysokg wydajno$¢ urzgdzenia przy
oraz dodatkowym wentylatorem osiowym o raniczon i enerdii
wydajnosci 3000 Umin,  powodujacym Zi\k : Zné’.m ye &
wysokg  wydajno$¢  urzadzenia  przy yezne.
ograniczonym zuzyciu energii elektrycznej.

1.45 Dwie z myni wyposazona w grzatki | TAK, podac
rezeowego  ogrzewania elektrycznego o
mocy  grzewczej  komory  20-30kW. ) o ] ]
Automatyczne przetaczanie z ogrzewania TAK, Dwie z myjni wyposazona w grzatki
paro na ogrzevanie elektryczne w ;ezempmego ogrzeu;,akn/a e/ektrycznigf;odo
przypadku  zaniku  zasilania  parowego qcznej  mocy  elektrycznego - ukiadu

grzewczego 22,5 kW z manualnym

podczas procesu. . .

. przetgczaniem z ogrzewania parowego na
Zamawigjgcy  dopuszcza tgczng  moc .
ok Kl n 2 ogrzewanie elektryczne w przypadku
elekirycznego ukiadu grzewczego m/n'. 5 zaniku zasilania parowego podczas
kW oraz. z manualnym przetgczaniem .z procesu;  przefaczenie nastepuje  z
ogrzewania  parowego  na - ogrzevenie kolorowego ekranu dotykowego sterowania
elektryczne w przypadku zaniku zasilania urzgdzeniem.
parowego podczas procesu; przetgczenie
nastepuje z kolorowego ekranu dotykowego
sterowania urzgdzeniem.

1.51 Zainstalonane czujniki: kontrola obecnosci | TAK, podac
piany ponad lustrem wody, zapchania
systemu filtruigcego, pomiar przewodnosci
wody pfuczacej z funkcjg uruchomienia TAK, System kontroli obecnosci piany w
dodatkowego  plukania w  przypadku komorze myjgcej z dziataniem zgodnym z
przekroczenia  przewodnosci  zadanej. obowigzujgcg normg PN EN 15883 z
Zamawigjgcy dopuszcza system kontroli sygnalizacjg obecnosci piany w komorze i
obecnosci piany w komorze myjgcej z koniecznosci ewentualnego dodatkowego
dziataniem zgodnym z obowigzujgcq nonma ptukania lub  sprawdzenia  przyczyny
PN EN 15883 z sygnalizacjg obecnosci povstawania piany.
piany w komorze i  koniecznosSci
eventualnego dodatkowego ptukania lub
Sprawdzenia przyczyny powstawania piany.




1.53 Monitoring ci$nienia za pompa, regulacja | TAK, podac
predkosci obrotowej pompy (falownik) z
funkcjg ,migkkiego startu”. Zamawigjgcy TAK Mbnitoring cisnienia za pompa
dopuszcza urzgdzenie spefniajgce norme PN myjgcg pracujgcg w systemie ,0-1", z
EN 15883 wyposazone w pompe myjgca systemem 2 przytaczeri wozka.
pracujigcg w systemie ,0-1), z systemem
min. 2 przytgczen wozka.

1.54 MozZlinos¢  indwidualnego  ustawienia | TAK, poda¢ | TAK Mbzliwos¢ indywidualnego ustawienia
ci$nienia pompy dla kazdej fazy i programu. cisnienia pompy dla kazdej fazy i

programu

1.64 System  automatycznego rozpoznawania | TAK, podac
wézkow wsadowych poprzez czytnik RFID TAK System automatycznego
zainstalonany w komorze polgczony z rozpoznawania  wozkow . wsadowych
automatycznym wyborem programu  bez popmez czytnik  koddéw  kreskowych
udziatu personelu (ograniczenie mozliwosci zainstalowany w komorze polgczony z
popetnienia bfedu), informacja o autgmatyczny ™M wyborem programu be;
zidentyfikowanym wozku zawarta na raporcie udZ{gfu - persoyel.u (og(an/czen/.e
procesu z wbudowanej drukarki. Czytnik moz{twosct popetnienia {)fedu), informacja

. o - o zidentyfikowanym wozku zawarta na

zainstalowany w komorze myjni, nadajniki na raporcie procesu z whudowanej drukarki.
wozkach. Zamawigjacy dopuszcza Czymik zainstalowany wkomorze myjni,
rozpoznawanie  wozkow poprzez  Kody nadajniki na wézkach
kreskove.

1.65 Wbzki  wsadowe  przystosowene  do | TAK, podac o
uspdlpracy z systemem  automatycznego TAK’ W6zki wsadowe przystosowane do
rozpoznawania wozkow poprzez czytnik wspofpracy z§y ster’nen? automatycznego.
RFID zainstalonany w komorze myjgcej. lr(c;z;c;z/nazzz:om;kom; ;ﬁg gza@zzytnl‘l/fv
Zamawigjgcy dopuszcza  rozpoznawanie Kkomorze myja Ce?/y v
wozkow poprzez kody kreskowe.

Kolejno ustalono, ze przystepujacy dolgczyt do formularza oferty wypetniony zatgcznik nr 2 do SWZ dla pakietu nr 2, w
ktérym podat m.in. nastepujgce dane:

PAKIET NR 2: Myjnia do wézkow - 2 szt.

Oferowany model/typ: Uniclean ML 1620-2 D

Producent: MMM Minchener Medizin Mechanik GmbH

OFEROWANE PARAMETRY
, TECHNICZNE - podaje Wykonawca
Z’Ve’:ﬁﬁaw LEGENDA:
Lp. WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE (warunek TAK- wystarczy potwierdzic spetnianie
raniczry) wymogu wpisujgc: TAK
g Y TAK - podac - nalezy spetni¢ wymdg oraz
doktadnie opisac dany parametr.
1.5 Konstrukcja urzgdzenia spetnigjgca | TAK, podac
wymagania normy PN EN ISO 15883-7 lub TAK Konstrukcia urzadzenia spetniajgca
rownowaznej potwierdzone stosowng wymagania normy PN EN SO 15883-7
deklaracjg producenta
1.45 Suszenie gorgcym powietrzem, wydajno$¢ | TAK, poda¢
ttoczenia: min. 1800 m¥h, grzatki suszenia s . .
min. 60 kW, temperatura suszenia TAK : us’z’en/e gor'qcy ™ powietrzem,
. o wydajnosc¢ ttoczenia: 900 m¥h,
regulonana  w  zakresie = 60-110°C. : )
. ) grzatki suszenia 36 kW, temperatura
Zamawiajgcy dopuszcza urzgdzenie zgodne . .
RO suszenia requlowana wzakresie
z PN EN 15886 ze stalg wydajnoscig 60-110°C.
powfetrza suszgcego na poziomie min. 900
m¥h oraz mocg grzatki suszenia min. 36k W.

Kolejno ustalono, ze przystepujacy dotgczyt do formularza oferty wypetniony zatgcznik nr 2 do SWZ dla pakietu nr 3, w
ktérym podat m.in. nastepujgce dane:

PAKIET NR 3: Sterylizator parowy bez wytwornicy (3 szt.) oraz z wytwornicg pary (1 szt.)

Oferowany model/typ: Selectomat PL CL 6612-2 FD

Producent: MMM Miinchener Medizin Mechanik GmbH



OFEROWANE PARAMETRY
TECHNICZNE - podaje Wykonawca

Wymég do | | FGENDA:
Lp. WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE spefnienia TAK- wystarczy potwierdzi¢ spetnianie
(narunek wymogu wpisujgc: TAK
graniczny) TAK - podaé - nalezy spetni¢ wymdg oraz
doktadnie opisac dany parametr.
1.10 Komora, ptaszcz, drzwi: stal kwasoodpoma | TAK, poda¢ | Komora, ptaszcz, drzwi:
min. 1.4404 (AISI 316L). stal  kwasoodpoma 1.4404 (AISI
316L/316T)
1.20 Chtodzenie  systemu proznionego wodg | TAK, podac
lodowg. Pobér wody chfodzacej: 0-15 1 (tylko
uzupetnienie wody chfodzgcego obiegu TAK, Wymiennik ciepta dla optymalnej
zamknietego).  Zamawigjigcy  dopuszcza gospodarki zuzyciem wody.
wymiennik ciepta dla optymalnej gospodarki
zuzyciem wody.
1.59 Jedno z urzgdzen wyposazone w rezemowg | TAK, podac

elektryczng wytwomice pary wbudowane w
sterylizator do zasilenia sterylizatora o
parametrach:

-wivwarzajgca pare Sterylizacyjng z wody
dejonizowanej (o parametrach zgodnych z
PN-EN 285 lub normg rownowazng)
-Wydajnos$¢ wytwomicy minimum 60kg/h
-automatyczne odgazowywanie wody
zasilajgcej wytwomice pary w celu usuniecia
gazow niekondensujgcych poprzez
podgrzewanie wody zasilajgcej,
-automatyczne oczyszczanie wytwomicy pary
(odmulanie) wraz z odzyskiem ciepta
skroplin i odmulin do podgrzania wody
zasilajgcej,

- steronane wytwomicy przez sterownik
niezalezny od sterownika sterylizatora
wyposazony wwyswietlacz minimum 3,5”

- prezentacja na wySwietlaczu stanu pracy

gtéwnych podzespotdéw przetwomicy,
- wywomica wyposazona w wizualny
wskaznik poziomu wody.

- moc grzewcza 45 -50 kW

Zamawigjgcy dopuszcza wytwomice pary
steronang w pemni automatycznie, z
kolorowego  ekranu  dotykowego  10”
zarzgdzajgcego sterylizatorem, o wydajnosci
dostosowanej do pojemnosSci urzgdzenia
wymaganego w SWZ, z izolacjg termiczng
ograniczajgcg zrzut skroplin, a tym samym
bez konieczno$ci stosowania odzysku
ciepta skroplin i odmulin do podgrzania wody
zasilajgcej, przy zachowaniu pozostafych ww.
parametrow.

Zamawajgcy informuje, iz  dopuszcza
zastosowanie  zewnetrznej  przetwomicy,
ktora bedzie mogfa zasilic  cztery
sterylizatory, przy zatozeniu Ze

Jednoczasowo zasilony bedzie tylko jeden
sterylizator. Wybor sterylizatora do zasilenia
musi odbywac sie poprzez nacisniecie przez
personel centralnej sterylizatomi
odpowiedniego przycisku na tablicy oraz
zaprezentowanie (np. w formie pod$wietlenia
przycisku) ktory sterylizator zostat wybrany.

TAK, zewnetrzna przetwomicy, kiora
bedzie mogta zasilic cztery sterylizatory,
przy zatozeniu ze jednoczasowo zasilony
bedzie tylko jeden sterylizator. Wybor
sterylizatora do zasilenia musi odbywac sie
poprzez  nacisniecie przez  personel
centralnej  sterylizatorni  odpowiedniego
przycisku na tablicy oraz zaprezentowanie
(np. wformie podswietlenia przycisku) ktéry
sterylizator zostat wybrany.




1.60 Wytwomica pary jest osobnym elementem | TAK, podac
pracujgcym na jednym z wybranych czterech
sterylizatorow w danym momencie. TAK Zewnetzna przetwomicy, kiéra
Zamawigjgcy  informuje, iz dopuszcza bedzie mogta zasilic cztery sterylizatory,
zastosovanie — zewnetrznej  przetwomicy, przy zatozeniu ze jednoczasowo zasilony
ktéra bedzie mogta zasilic  cztery bedzie tylko jeden sterylizator. Wybér
sterylizatory, przy zafozeniu Ze sterylizatora do zasilenia musi odbywac sie
Jednoczasowo zasilony bedzie tyiko jeden poprzez  nacisniecie przez personel
sterylizator. Wyb¢r sterylizatora do zasilenia centralnej  sterylizatomni  odpowiedniego
musi odbywac sie poprzez nacisniecie przez przycisku na tablicy oraz zaprezentowanie
personel centralnej sterylizatomi (np. wformie pod$wietlenia przycisku)
odpowiedniego przycisku na tablicy oraz ktory sterylizator zostat wybrany.
zaprezentowanie (np. w formie pod$wietlenia
przycisku) ktory sterylizator zostat wybrany.

(por. oferta przystepujacego, w aktach sprawy, na no$niku elektronicznym przekazanym przez zamawiajgcego)

Kolejno ustalono, ze 8 grudnia 2025 r. zamawiajacy wybrat oferte przystepujgcego jako najkorzystniejszg w zakresie
pakietu nr 1, 2, 3, o czym zawiadomit odwotujgcego.

(por. ww. zawiadomienie, w aktach sprawy)

Odwotanie nie zastugiwato na uwzglednienie.
Pakiet 1, pozycja 1.26

OFEROWANE PARAMETRY
) TECHNICZNE - podaje Wykonawca
Wymeg do| | peenpa:

Lp. WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE ?M'Z:ZLZ’Z"” TAK- wystarczy potwierdzic spelnianie
graniczny) wymogu wpisujgc: TAK

TAK - poda¢ - nalezy spetni¢ wymog oraz
doktadnie opisac¢ dany parametr.
1.26 Procesy mycia i dezynfekcji realizowane | TAK, poda¢ | TAK, Procesy mycia i dezynfekcji

automatycznie, bez potrzeby ingerencji realizownane automatycznie, bez
uzytkownika, procesy zgodne z normg PN potrzeby ingerencji uzytkownika, procesy
EN ISO 15883-1,2 lub rownowezng. zgodne z normg PN EN ISO

Odwotujgcy podniost, ze wymog brzmiat: procesy zgodne z normg z PN-EN ISO 15883-1 oraz PN-EN ISO 15883-2 Iu
rébwnowazna, a przystepujgcy tego nie potwierdzit.

Izba wzieta pod wage, ze w opisie pozycji 1.26 sporzgdzonym przez przystepujacego faktycznie nie wida¢ byto
petnej nazwy normy, ktérg potwierdza wykonawca. Jednakze, jak stusznie wskazat zamawiajgcy i przystepujacy,
zgodnos¢ oferowanego urzgadzenia z normg PN EN ISO 15883/1,2 zostata potwierdzona przez wykonawce w innych
miejscach formularza. Po pierwsze, w pkt 1.2 formularza przystepujacy potwierdzit, ze zaoferowane przez niego
urzadzenie spetnia wymogi rozporzgdzenia UE 2017/745 (MDR), jest zarejestrowane jako wyréb medyczny, oznakowane
znakiem CE wraz z numerem jednostki notyfikowanej. Dodatkowo w punktach 1.6, 1.51, 1.71 formularza technicznego
przystepujacy potwierdzit spetnienie przez jego urzgdzenie normy PN-EN ISO 15883.

Odwolujacy wprawdzie zarzucat, ze w pkt 1.6 formularza jest mowa o zadeklarowaniu przez przystepujgcego
zgodno$ci z ww. norma jedynie dla samej konstrukcji urzgdzenia. Argumentowat za$, ze w pozycji 1.26 jest mowa o
zgodnosci z normg proceséw mycia i dezynfekcji. Celem wykazania, ze w normie EN ISO 15883-1 jest mowa zaréwno o
konstrukcji jak i procesach mycia i dezynfekcji odwotujgcy ztozyt na rozprawie w charakterze dowodu wycigg z normy
wraz z niepodpisanym ttumaczeniem z jezyka angielskiego na jezyk polski.

Po pierwsze Izba wzieta pod uwage, ze w pkt 1.51 formularza zadeklarowano zgodnos¢ z ww. normg dla
systemu kontroli obecnosci piany w komorze myjgcej, a wiec z pewnoscig dotyczylo to procesu mycia i dezynfekcii, a nie
konstrukcji urzadzenia. Powyzsze Swiadczyto o tym, ze réwniez procesy mycia i dezynfekcji sg zgodne z norma.

Jesli chodzi zas o wycigg z normy to zostat on ztozony w jezyku angielskim z ttumaczeniem na jezyk polski, ktore
nie zostato jednak przez nikogo podpisane. Wobec powyzszego Izba stwierdzita, ze dowdd ten nie zostat
przettumaczony na jezyk polski i nie mogt zostaé wziety pod uwage przy wyrokowaniu. Zgodnie bowiem z art. 506 ust. 2
Pzp, Wszystkie dokumenty przedstawia sie w jezyku polskim, a jezeli zostaty sporzgdzone w jezyku obcym, strona oraz
uczestnik postepowania odwotawczego, ktory sie na nie powofuje, przedstawia ich tumaczenie na jezyk polski. W
uzasadnionych przypadkach Izba moze Zgdac przedstawienia ttumaczenia dokumentu na jezyk polski po$wiadczonego
przez ttumacza przysiegtego.



Dodatkowo izba wzigta pod uwage, ze przystepujgcy zatgczyt do swego pisma procesowego deklaracje
zgodnosci dla oferowanego urzgdzenia - Myjni — dezynfektora model Uniclean PL 1l 15-2 EL / FD, producenta MMN
Minchener Medizin Mechanik GmbH, ktéra potwierdzita zgodno$¢ urzadzenia z normg PN EN ISO 15883/1,2/ obec

powyzszego zarzut podlegat oddaleniu.
Pakiet 1, pozycja 1.41

Lp. WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE Wymég do | OFEROWANE PARAMETRY
spetnienia TECHNICZNE - podaje Wykonawca
(warunek LEGENDA:

graniczny) TAK- wystarczy potwierdzic spetnianie
wymogu wpisujgc: TAK

TAK - podac¢ - nalezy spetni¢ wymog oraz
doktadnie opisac dany parametr.

1.41 Wydajnos¢ powietrza suszgcego = 600 m¥h, | TAK, podac
regulacja wydajnosci ze sterownika w
Zzakresie minimum 150-600 m¥h.
Zamawigjgcy dopuszcza urzgdzenie zgodne
z PN EN 15886 ze stalg wydajnoscig
powietrza suszgcego na poziomie 130 m¥h
oraz dodatkowym wentylatorem osiowym o
wydajnosci 3000 Umin, powodujgcym
wysokg  wydajno$¢  wrzadzenia  przy
ograniczonym zuzyciu energii elektrycznej.

TAK, stata wydajnoscig powetrza
suszgcego na poziomie 130 m¥h oraz
dodatkowym wentylatorem osiomwym o
wydajnosci 3000 Umin, powodujgcym
wysokg wydajno$¢ urzgdzenia przy
ograniczonym zuzyciu energii
elektrycznej.

Odwolujacy zarzucit, ze przystepujacy nie potwierdzit wymogu w pelnym brzmieniu formularza, poniewaz pomingt
element warunkujgcy dopuszczenie, {j. ,urzgdzenie zgodne z PN-EN 15886”.

Izba stwierdzita, ze norma PN-EN ISO 15886 dotyczyta Konserwacji Débr kultury i okreslata instrumentalng metode
pomiaru barwy (...). Wymog ten w sposob oczywisty nie moégt zatem dotyczyé wyrobéw medycznych bedacych

przedmiotem oferty. Zaden z wykonawcow, w tym przystepujacy, nie mégt zatem zgodnie z prawdg potwierdzié

zgodnosci oferowanego przez siebie wyrobu z norma, ktéra dotyczyta débr kultury, a zatem z norma, ktéra znalazta sie

w dokumentach zamédwienia w sposdb oczywisty omytkowo. W konsekwencji zatem brak potwierdzenia spetnienia tej

normy PN-EN ISO 15886 nie mogt skutkowa¢ odrzuceniem oferty ztozonej przez przystepujacego. Jak wskazuje sie
jednolicie w orzecznictwie Izby, wszelkie btedy, niejasnosci w dokumentach zaméwienia nalezy ttumaczy¢ na korzy$¢

wykonawcy. To bowiem rolg zamawiajgcego jest zadbanie o precyzje i jednoznacznos¢ dokumentéw zamédwienia, a

wykonawcy nie mogg ponosi¢ skutkéw zaniedban zamawiajgcego w tym obszarze. Wobec powyzszego zarzut podlegat

oddaleniu.

Dodatkowo w trakcie rozprawy odwotujgcy zarzucit, ze przystepujacy nie potwierdzit wymogu ,urzgdzenie zgodne
z PN-EN 15883. Zgodnie z art. 555 Pzp Izba nie moze orzeka¢ co do zarzutdw, ktére nie zostaty przedstawione w
odwotaniu. W odwotaniu odwolujgcy nie zarzucit, ze przystepujacy nie potwierdzit wymogu ,urzgdzenie zgodne z PN-EN
15883". Jak wskazano w uzasadnieniu wyroku Sadu Okregowego w Gliwicach z 29 czerwca 2009 r. w spr. X Ga 110/09,
,O tym jakie twierdzenia lub zarzuty podnosi strona w postepowaniu nie przesgdza bowiem proponowana przez nig
kwalifikacja prawna ale okolicznoS$ci faktyczne wskazane przez te strone. Jesli wiec strona nie odwoluje sie do
konkretnych okoliczno$ci faktycznych to sktad orzekajgcy nie moze samodzielnie ich wprowadzi¢ do postepowania tylko
dlatego, Ze mozna je przyporzadkowac okreslonej, wskazanej w odwotaniu kwalifikacji prawnej.”. Wobec powyzszego przy
wyrokowaniu Izba zobowigzana byta poming¢ ww. nowy zarzut, sformutowany przez odwotujgcego dopiero na rozprawie.

Pakiet 1, poz. 1.45

Lp. WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE Wymég do | OFEROWANE PARAMETRY
spetnienia TECHNICZNE - podaje Wykonawca
(warunek LEGENDA:

graniczny) TAK- wystarczy potwierdzic spetnianie
wymogu wpisujgc: TAK

TAK - podac - nalezy spetni¢ wymodg oraz
doktadnie opisac dany parametr.




1.45 Dwie z myni wyposazona w grzatki | TAK, podac
rezermowego  ogrzewania elektrycznego o
mocy  grzewczej  komory  20-30kW.
Automatyczne przetgczanie z ogrzewania
paronego na ogrzewanie elektryczne w
przypadku  zaniku  zasilania  parowego

TAK Dwie z myjni wyposazona w grzatki
rezerwowego ogrzewania elektrycznego o
facznej mocy elekirycznego  uktfadu
grzewczego 22,5 kW z manualnym

podczas procesu. przetaczaniem z ogrzewania parowego na
Zamawigjacy ~ dopuszcza  fqczng  moc ogrzewanie elektryczne w  przypadku
elektrycznego ukfadu grzewczego min. 22,5 zaniku zasilania parowego podczas
kW oraz z manualnym przelgczaniem z procesu;  przelaczenie  nastepuje  z
ogrzewania — parowego na  ogrzewanie kolorowego ekranu dotykowego sterowania
elektryczne w przypadku zaniku zasilania urzgdzeniem.

parowego podczas procesu; przetgczenie
nastepuje z kolorowego ekranu dotykowego
sterowania urzgdzeniem.

Odwolujacy zarzucit, ze przystepujgcy podat parametr 22,5 kW, ktory jest sprzeczny z kartg techniczng producenta dla
oferowanego typu myjni, wskazujacg catkowita moc przytaczeniowg 21 kW. Zdaniem odwolujgcego to jest sprzecznos¢
dokumentdéw i techniczna niewiarygodno$¢ parametru (nie da sie zaoferowaé uktadu grzewczego o mocy wigkszej niz
moc catkowita urzgdzenia). Wedtug odwotujgcego przystepujacy wprowadzit zamawiajgcego w btgd bowiem jego
urzgdzenie faktycznie posiada catkowitg moc przytagczeniowg 21 kW, a nie jak wymagat zamawiajacy 22,5 kW.

Izba wzieta pod uwage, ze przystepujacy powotat sie na alternatywne rozwigzanie dopuszczone przez zamawiajgcego
na etapie udzielenia odpowiedzi na pytania dotyczace tresci SWZ. Pismem z 4 listopada 2025 r. w odpowiedzi na pytanie
Ad.65., 197., 242. w pakiecie nr 1 punkt 1.45 zamawiajgcy wskazal, iz: Zamawiajgcy dopuszcza tgczng moc
elektrycznego ukfadu grzewczego min. 22,5 kW oraz z manualnym przetgczaniem z ogrzewania parowego na ogrzewanie
elektryczne w przypadku zaniku zasilania parowego podczas procesu; przetgczenie nastepuje z kolorowego ekranu
dotykowego sterowania urzgdzeniem.

Izba wzieta pod uwage, ze w dopuszczeniu, na jakie powotat sie przystepujacy, byta mowa o fgcznej mocy
elektrycznego ukfadu grzewczego 22,5 kW, a nie o catkowitej mocy przytgczeniowej urzgdzenia na poziomie 22,5 kW.
Tymczasem odwotujgcy w odwotaniu wywodzit, ze urzadzenie zaoferowane przez przystepujgcego posiada catkowitg
moc przytgczenionwg 21 kW. Na te okoliczno$¢ odwotujgcy ztozyt dowody w postaci nieprzettumaczonej tabliczki
znamionowej urzgdzenia, nieprzettumaczonego wyciggu z karty katalogowej oraz fragmenty ofert sktadanych przez
przystepujacego w innych postepowaniach. Pierwsze dwa dowody nie zostaty przettumaczone na jezyk polski wiec nie
mogly zosta¢ wziete pod uwage przy wyrokowaniu. Zgodnie bowiem z art. 506 ust. 2 Pzp, Wszystkie dokumenty
przedstawia sie w jezyku polskim, a jeZeli zostaly sporzgdzone w jezyku obcym, strona oraz uczestnik postepowania
odwofawczego, ktéry sie na nie powotuje, przedstawia ich ttumaczenie na jezyk polski. W uzasadnionych przypadkach
Izba moze zgdac przedstawienia ttumaczenia dokumentu na jezyk polski poswiadczonego przez ttumacza przysiegtego.
Jesli zas chodzi o dowody w postaci fragmentéw ofert ztozonych przez przystepujacego w innych postepowaniach, to
owszem wykonawca deklarowat w nich parametr na poziomie 21 kW, ale odnosito sie to do ,mocy urzadzenia”, a nie do
Jacznej mocy elektrycznego uktadu grzewczego” Odwotujgcy nie wykazat, izigczna moc elektrycznego ukfadu
grzewczego imoc urzgdzenia sg to pojecia tozsame, a powinien to uczyni¢, gdyz przystepujagcy w swym piSmie
procesowym zaprzeczat twierdzeniom odwolujagcego wskazujac, ze sformutowanie fgczna moc elekirycznego uktadu
grzewczego odnosi sie do tgcznej mocy grzatek i pozostatych elementéow uktadu grzewczego. Kierujgc sie powyzszymi
rozwazaniami Izba stwierdzita, ze zarzut nie zastuguje na uwzglednienie.

Pakiet 1. Poz. 1.51.

Lp. WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE Wymég do | OFEROWANE PARAMETRY
spetnienia TECHNICZNE - podaje Wykonawca
(warunek LEGENDA:

graniczny) TAK- wystarczy potwierdzic spetnianie
wymogu wpisujgc: TAK

TAK - podac - nalezy spetni¢ wymog oraz
doktadnie opisac dany parametr.




1.51 Zainstalowane czujniki: kontrola obecnosci | TAK, podac
piany ponad lustrem wody, zapchania
systemu filtruigcego, pomiar przewodnosci

wody pluczacej z funkcjg uruchomienia TAK System kontroli obecnosci piany w
dodatkowego  ptukania w  przypadku komorze myjacej z dziataniem zgodnym z
przekroczenia  przewodnosci  zadanej. obowigzujgcg normg PN EN 15883 z
Zamawigjgcy dopuszcza system kontroli sygnalizacjg obecnosci piany w komorze i
obecnosci piany w komorze myjgcej z koniecznosci ewentualnego dodatkowego
dziataniem zgodnym z obowigzujgcg normag ptukania lub  sprawdzenia przyczyny
PN EN 15883 z sygnalizacjg obecnosci powstawania piany.

piany w komorze i  koniecznosci

eventualnego dodatkowego ptukania lub
sprawdzenia przyczyny powstawania piany.

Odwolujacy zarzucit w odwotaniu, Zze przystepujacy wpisat wylgcznie ,system kontroli obecnosci piany w
komorze...” i w konsekwencji nie potwierdzit pomiaru przewodno$ci, nie potwierdzit czujnika zapchania filtréw, nie
potwierdzit detekcji piany ponad lustrem wody.

Zarzut nie potwierdzit sie. Izba stwierdzita, ze odwotujgcy dokonat btednej interpretacji warunkéw zamoéwienia.
Zdaniem Izby obowigzek deklaracji spetnienia pomiaru przewodnosci, czujnika zapchania filtréow oraz detekcji piany
ponad lustrem wody dotyczyt wytgcznie sytuacji, w ktérej wykonawcy powotywali sie na pierwotne brzmienie zapiséw
SWZ. Jednakze przystepujgcy skorzystat z mozliwosci powotania sie na rozwigzanie alternatywne (dopuszczenie),
zawarte w zdaniu drugim. Rozwigzanie to zostato dopuszczone pismem zamawiajgcego z 4 listopada 2025 r., w ktérym
zamawiajacy napisat:

Ad. 68., 199. , 249. W pakiecie nr 1 punkt 1.51 Zamawiajgcy dopuszcza system kontroli obecnosci piany w komorze
myjacej z dziataniem zgodnym z obowigzujgcg normg PN EN 15883 z sygnalizacjg obecnosci piany w komorze i
koniecznosci ewentualnego dodatkowego ptukania lub sprawdzenia przyczyny powstawania piany.’.

W tej sytuacji przystepujacy, ktory powotywat sie wprost na dopuszczenie, nie miat obowigzku deklaracii
spetnienia pomiaru przewodno$ci, czujnika zapchania filtrow ani detekcji piany ponad lustrem wody. Ponownie nalezy
wskazaé, ze niejasnosci w dokumentach zaméwienia nalezy ttumaczyé na korzyS¢ wykonawcy. To bowiem rolg
zamawiajgcego jest zadbanie o precyzje i jednoznaczno$¢ dokumentéw zamdowienia, a wykonawcy nie moga ponosi¢

skutkéw zaniedban zamawiajgcego w tym obszarze. Wobec powyzszego zarzut podlegat oddaleniu.

Pakiet 1, pozycja 1.53 oraz 1.54

Lp. WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE Wymég do | OFEROWANE PARAMETRY
spetnienia TECHNICZNE - podaje Wykonawca
(warunek LEGENDA:

graniczny) TAK- wystarczy potwierdzic spefnianie
wymogu wpisujgc: TAK

TAK - podac¢ - nalezy spetni¢ wymog oraz
doktadnie opisac dany parametr.

1.53 Monitoring cis$nienia za pompg, regulacja | TAK, podac¢
predkosci obrotowej pompy (falownik) z

funkcjg ,miekkiego startu”. Zamawiajgcy TAK Mbnitoring cisnienia za pompa
dopuszcza urzgdzenie spetniajgce norme PN myjgcg pracujgcg w systemie ,0-1", z
EN 15883 wyposazone w pompe myjgca systemem 2 przytgczen wozka.

pracujgcg w systemie ,0-1, z systemem
min. 2 przytgczen wozka.

1.54 Mozlinvosé indywidualnego ustawienia | TAK, poda¢ | TAK MbZliwos¢ indywidualnego ustawienia
cisnienia pompy dla kazdej fazy i programu. cisnienia pompy dla kazdej fazy i
programu

W uzasadnieniu zarzutu odwotujgcy podniést, ze System ,0-1" jest sprzeczny z wymaganiem indywidualnego
ustawiania ci$nienia dla faz/programéw, a wykonawca nie podat opisu sposobu realizacji.

Izba stwierdzita, ze w pkt. 1.53 przystepujgcy potwierdzit wymagane parametry zgodnie z alternatywnym wymogiem
dopuszczonym na etapie odpowiedzi na pytanie dotyczgce SWZ. Pismem z 4 listopada 2025 r. w odpowiedzi na pytanie
do SWZ Ad.70., 251. Zamawiajgcy o$wiadczw, iz: W pakiecie nr 1 punkt 1.53 Zamawiajgcy dopuszcza urzgdzenie
spetniajgce norme PN EN 15883 wyposazone w pompe myjgcq pracujgcg w systemie ,0-1", z systemem min. 2
przytagczen wozka’. Rozwigzanie zaoferowane przez przystepujacego odpowiadato zatem literalnie alternatywnemu



rozwigzaniu dopuszczonemu przez zamawiajgcego.

Jesli chodzi natomiast o wymdg z pkt 1.54 to podkreslenia wymagato, ze zamawiajgcy nie wymagat opisania
szczegOtodw opisu mechanizmu regulaciji cisnienia. Wystarczajgce bylo zadeklarowanie spetnienia przez oswiadczenie:
TAK, MoZliwo$c¢ indywidualnego ustawienia cisnienia pompy dla kazdej fazy i programu. Zarzut odwotujgcego opierat sie
na zatozeniu, ze skoro w pkt 1.53 przystepujgcy zaoferowat rozwigzanie z pompg myjgcq pracujgcg w systemie ,0-1’, z
systemem 2 przytgczen wozka, to jest to rbwnowazne z brakiem mozliwos$ci indywidualnego ustawienia cisnienia pompy
dla kazdej fazy i programu. Jednakze odwotujacy nie wykazat, ze takie zatozenie jest prawdziwe. Przystepujgcy w pismie
procesowym wyjasnit zas, ze jego typ pompy pracuje w sposob:

0- brak pracy ,,0” obrotow,
1- zaprogramowane dla danej fazy obroty.

Przystepujgcy wskazat takze w piSmie, ze w potgczeniu z funkcjg sterownika takie rozwigzanie pozwala na
indywidualne ustawienie cisnienia mycia dla kazdej fazy i programu, a regulacja moze odbywac sie przez zmiane ilosci
wody. Wobec powyzszego zarzut okazat sie chybiony.

Pakiet 1, pozycja 1.64 oraz 1.65

Lp. WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE Wymég do| OFEROWANE PARAMETRY
spetnienia TECHNICZNE - podaje Wykonawca
(warunek LEGENDA:

graniczny) TAK- wystarczy potwierdzi¢ spetnianie
wymogu wpisujgc: TAK

TAK - poda¢ - nalezy spetni¢ wymog oraz
doktadnie opisac dany parametr.

1.64 System  automatycznego rozpoznawania | TAK, podac
wézkow wsadowych poprzez czytnik RFID TAK, S}./stem ) ’automatycznego
zainstalonany w komorze polgczony z rozpoznawenia  wozkow  wsadowyoh
automatycznym wyborem programu  bez poprzez czytnik kodow  kreskowych
udziatu personelu (ograniczenie mozlinosci zainstalowany w komorze polgczony z

popelnienia bledu) informacja o automatycznym wyborem programu bez
Zidertyfkonarr Mézl’(u Javarta na raporcie udziatu personelu (ograniczenie
procesu z myiz ovenej drukarki Clz)}(jt ik mozliwosci popetnienia btedu), informacja

. o - o zidentyfikowanym wozku zawarta na
zainstalowany w komorze myjni, nadajniki na raporcie procesu z wbudowanej drukarki.

wozkach. . Zamlamiequcy dopuszcza Czytnik zainstalowany wkomorze myjni,
rozpoznawanie  wozkéw poprzez  Kody nadajniki na wézkach
kreskowe.

1.65 Wbzki  wsadowe  przystosowene  do | TAK, podac
wspofpracy z systemem automatycznego
rozpoznawania wozkow poprzez czytnik
RFID zainstalonany w komorze myjgcej.
Zamawigjgcy dopuszcza  rozpoznawanie
wozkéw poprzez kody kreskowe.

TAK, Wbzki wsadowe przystosowane do
wspotpracy z systemem automatycznego
rozpoznawania wozkéw poprzez czytnik
kodow  kreskowych  zainstalowany w
komorze myjgcej

Odwolujacy podniést w odwotaniu, ze przystepujacy zadeklarowat rozwigzanie w postaci kodéw kreskowych, a
jednocze$nie opisat ,nadajniki’ na wozkach. Zdaniem odwotujgcego z tego powodu opis jest technicznie niespdjny i nie
wykazuje jednoznacznie, jakie rozwigzanie jest oferowane i jakie elementy sg dostarczane.

Zarzut okazat sie chybiony. Na etapie udzielania odpowiedzi na pytania dotyczace SWZ zamawiajgcy dopuscit
rozwigzania polegajgce na rozpoznawaniu woézkow przez kody kreskowe. Rozwigzanie zaoferowane przez
przystepujacego polegato na tym, ze na wézku znajdowat sie nadajnik - kod kreskowy, za$ kod ten byt odczytywany
przez odbiornik (czytnik) znajdujacy sie w komorze myjni. Opis rozwigzania okazat sie zatem jasny i spdjny. W tej
sytuacji zarzut podlegat oddaleniu.

Dodatkowo w trakcie rozprawy odwotujacy zarzucit, ze w rozwigzaniu zaoferowanym przez przystepujgcego
czytnik koddéw kreskowych znajduje sie poza komorg sterylizacyjng. W tym zakresie odwotujgcy powofat sie na
opracowanie witasne, ztozone na rozprawie jako dowod nr 8. Zgodnie z art. 555 Pzp Izba nie moze orzeka¢ co do
zarzutdéw, ktére nie zostaty przedstawione w odwotaniu. W odwotaniu odwotujgcy nie zarzucit, jakoby wbrew
o$wiadczeniom przystepujacego zawartym w specyfikacji, czytnik kodéw kreskowych miat znajdowac sie poza komorg
sterylizacyjng. Jak wskazano w uzasadnieniu wyroku Sgdu Okregowego w Gliwicach z 29 czerwca 2009 r. w spr. X Ga
110/09, ,,O tym jakie twierdzenia lub zarzuty podnosi strona w postepowaniu nie przesgdza bowiem proponowana przez nig



kwalifikacja prawna ale okolicznoSci faktyczne wskazane przez te strone. Jesli wiec strona nie odwofuje sie do
konkretnych okoliczno$ci faktycznych to skfad orzekajgcy nie moze samodzielnie ich wprowadzi¢ do postepowania tylko
dlatego, Ze mozna je przyporzadkowac okreslonej, wskazanej w odwotaniu kwalifikacji prawnej.”. Wobec powyzszego przy
wyrokowaniu Izba zobowigzana byta poming¢ ww. nowy zarzut, sformutowany przez odwotujgcego dopiero na rozprawie.

Pakiet 2 pozycja 1.5

OFEROWANE PARAMETRY
. TECHNICZNE - podaje Wykonawca
Wymog do
Lp. WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE 72’:3"72':3 TAK- wystarczy potwierdzié spefnianie
graniczny) wymogu wpisujgc: TAK

TAK - podac¢ - nalezy spetni¢ wymog oraz
doktadnie opisac dany parametr.

1.5 Konstrukcja urzgdzenia spetniajgca | TAK, podac

wymagania normy PN EN ISO 15883-7 lub TAK, Konstrukcja urzgdzenia spetniajgca
rownovaznej potwierdzone stosowng wymagania normy PN EN ISO 15883-7
deklaracjg producenta

Odwotujgcy zarzucit, ze przystepujacy nie wykazat wymogu potwierdzenia normy ,deklaracjg producenta”.

Izba stwierdzita, ze zamawiajgcy wymagat potwierdzenia w postaci stosownej deklaracji producenta tylko w przypadku

wykazania normy réwnowaznej do PN EN ISO 15883-7. Tymczasem przystepujgcy powotat sie¢ na norme PN EN ISC
15883-7. W takim za$ przypadku nie byto koniecznosci aby spetienie wymagan tej normy byto potwierdzone deklaracjg

producenta. Niezaleznie od powyzszego nalezy odréznia¢ obowigzek potwierdzania czego$ od obowigzku ztozenia

przedmiotowego Srodka dowodowego w postaci deklaracji producenta. Kierujgc sie powyzszymi rozwazaniami Izba

stwierdzita, ze zarzut nie potwierdzit sie.

Pakiet 2 pozycja 1.45

Lp. WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE Wymég do | OFEROWANE PARAMETRY
spetnienia TECHNICZNE - podaje Wykonawca
(warunek LEGENDA:

graniczny) TAK- wystarczy potwierdzi¢ spetnianie
wymogu wpisujac: TAK

TAK - podac¢ - nalezy spetni¢ wymog oraz
doktadnie opisac¢ dany parametr.

1.45 Suszenie goracym powfetrzem, wydajno$¢ | TAK, podac

ttoczenia: min. 1800 m¥h, grzatki suszenia

min. 60 kW, temperatura suszenia

regu/ovl'ar?a w zakresie 60_110 C grzatki suszenia 36 kW, temperatura

Zamawiajgcy dopuszcza urzgdzenie zgodne . .
RO suszenia requlowana wzakresie

z PN EN 15886 ze stalg wydajnoscig 60-110°C

powietrza suszgcego na poziomie min. 900

m%h oraz mocg grzatki suszenia min. 36k W.

TAK, Suszenie gorgcym powietrzem,
wydajnosc¢ ttoczenia: 900 m¥h,

Odwolujacy w odwotaniu zarzucit, ze przystepujacy nie potwierdzit wymogu w brzmieniu formularza, poniewaz pominat
warunek dopuszczenia: ,urzgdzenie zgodne z PN-EN 15886”.

Izba stwierdzita, ze norma PN-EN ISO 15886 dotyczyla Konserwacji Dobr kultury i okreslata instrumentalne
metode pomiaru barwy (...). Wymog ten w sposoéb oczywisty nie mégt zatem dotyczyé wyrobéw medycznych bedacych
przedmiotem oferty. Zaden z wykonawcéw, w tym przystepujgcy nie mégt zatem zgodnie z prawdg potwierdzi¢
zgodnosci oferowanego przez siebie wyrobu z norma, ktéra dotyczyta débr kultury, a zatem z norma, ktéra znalazta sie
w dokumentach zaméwienia w sposob oczywisty omytkowo. W konsekwencji zatem brak potwierdzenia spetienia tej
normy PN-EN ISO 15886 nie mégt skutkowa¢ odrzuceniem oferty ziozonej przez przystepujgcego. Jak wskazuje sie
jednolicie w orzecznictwie Izby, wszelkie btedy, niejasnosci w dokumentach zaméwienia nalezy ttumaczy¢ na korzy$¢
wykonawcy. To bowiem rolg zamawiajgcego jest zadbanie o precyzje i jednoznacznosS¢ dokumentéw zaméwienia, a
wykonawcy nie mogg ponosic¢ skutkdéw zaniedban zamawiajgcego w tym obszarze. Wobec powyzszego zarzut podlegat
oddaleniu.

Dodatkowo w trakcie rozprawy odwotujgcy zarzucit, ze przystepujacy nie potwierdzit wymogu ,urzgdzenie zgodne
z PN-EN 15883. Zgodnie z art. 555 Pzp Izba nie moze orzeka¢ co do zarzutdw, ktére nie zostaty przedstawione w
odwotaniu. W odwotaniu odwotujgcy nie zarzucit, ze przystepujgcy nie potwierdzit wymogu ,urzgdzenie zgodne z PN-EN
16883". Jak wskazano w uzasadnieniu wyroku Sgadu Okregowego w Gliwicach z 29 czerwca 2009 r. w spr. X Ga 110/09,



,O tym jakie twierdzenia lub zarzuty podnosi strona w postepowaniu nie przesgdza bowiem proponowana przez nig
kwalifikacja prawna ale okolicznosci faktyczne wskazane przez te strone. Jesli wiec strona nie odwofuje sie do
konkretnych okoliczno$ci faktycznych to skiad orzekajgcy nie moze samodzielnie ich wprowadzi¢ do postepowania tylko
dlatego, Ze mozna je przyporzadkowac okreslonej, wskazanej w odwotaniu kwalifikacji prawnej.”. Wobec powyzszego przy
wyrokowaniu Izba zobowigzana byta poming¢ ww. nowy zarzut, sformutowany przez odwotujgcego dopiero na rozprawie.

Pakiet 3, poz. 1.10

OFEROWANE PARAMETRY
. TECHNICZNE - podaje Wykonawca
Wymog do
Lp. WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE ?M”:r'gfe’;{'a TAK- wystarczy potwierdzié spefnianie
graniczny) wymogu wpisujgc: TAK

TAK - podac - nalezy spetni¢ wymog oraz
doktadnie opisac dany parametr.
1.10 Komora, ptaszcz, drzwi: stal kwasoodpoma | TAK, poda¢ | Komora, ptaszcz, drzwi:

min. 1.4404 (AISI 316L). stal  kwasoodpoma  1.4404  (AISI
316L/316Ti)

Odwolujacy podniést w odwotaniu, ze przystepujacy w polu ,TAK, poda¢” nie wskazat jednoznacznie materiatu
elementdw krytycznych (komora/ptaszcz/drzwi), tylko podat zapis alternatywny ,316L/316Ti". Zdaniem odwolujgcego taki
wpis nie potwierdza, ze elementy krytyczne sg wykonane w cato$ci z wymaganej stali 1.4404, a przy warunku
granicznym nie ma miejsca na ,albo/albo”.

Zarzut nie potwierdzit sie. Izba stwierdzita, ze odwolujgcy dokonat blednej interpretacji postanowien SWZ. Wbrew
stanowisku odwolujgcego zamawiajacy nie wymagat wykonania komory, ptaszcza i drzwi wylgcznie ze stali 1.4404. Jak
wprost wynikato z ww. wymogu, byt to minimalny wymog zamawiajgcego. Mozna byto zatem zaoferowa¢ ww. elementy
wykonane ze stali 1.4404. lub stali lepszej. Nie mozna byto sie takze zgodzi¢ ze stanowiskiem odwotujgcego, ze
przystepujacy podat w ofercie jakis zapis alternatywny. Skoro w wymogu byta mowa o réznych elementach (drzwi,
komora, ptaszcz), to niektére mogly by¢ wykonane ze stali AIS1 316L, a inneze stali AIS| 316Ti, pod warunkiem, ze jest to
stal lepsza niz AISI 316L. Zapis zawarty w ofercie nie S$wiadczyt zatem o zaoferowaniu rozwigzania alternatywnego.
Mozna go bylo zinterpretowac¢ w ten sposéb, ze niektore elementy wykonane sg ze stali AIS| 316L, a pozostate ze stali
AISI 316Ti. Potwierdzeniem tego bylo stanowisko zawarte w piSmie procesowym przystepujacego, gdzie wykonawca
wskazat, Ze materiat uzyty do produkcji to:

komora — stal 316L, 1.4404,
ptaszcz — stal 316Ti, 1.4571,
drzwi — stal 316L/316Ti, 1.4404 /1.4571.

Dodatkowo w trakcie rozprawy odwotujgcy zarzucit, ze stal AISI 316Ti jest gorsza pod wzgledem
kwasoodpornosci od stali AISI 316L. W tym zakresie odwolujgcy powotat sie na niepodpisane opracowanie wiasne,
zfozone na rozprawie jako dowod nr 9. Zgodnie z art. 555 Pzp Izba nie moze orzekac¢ co do zarzutow, ktore nie zostaty
przedstawione w odwotaniu. W odwofaniu odwotujgcy nie zarzucit, ze stal AISI 316Ti jest gorsza pod wzgledem
kwasoodpornosci od stali AISI 316L. Jak wskazano w uzasadnieniu wyroku Sadu Okregowego w Gliwicach z 29 czerwca
2009 r. w spr. X Ga 110/09, , O tym jakie twierdzenia lub zarzuty podnosi strona w postepowaniu nie przesgdza bowiem
proponowana przez nig kwalifikacja prawna ale okolicznosci faktyczne wskazane przez te strone. Jesli wiec strona nie
odwotuje sie do konkretnych okolicznosci faktycznych to sktad orzekajgcy nie moze samodzielnie ich wprowadzi¢ do
postepowania tylko dlatego, Ze mozna je przyporzgdkowac okreslonej, wskazanej w odwotaniu kwalifikacji prawnej.”.
Wobec powyzszego przy wyrokowaniu Izba zobowigzana byla pomingé ww. nowy zarzut, sformutowany przez
odwotujgcego dopiero na rozprawie. W _konsekwenciji zarzut podlegat oddaleniu.

Pakiet 3, pozycja 1.20

Lp. WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE Wymég do | OFEROWANE PARAMETRY
spetnienia TECHNICZNE - podaje Wykonawca
(warunek LEGENDA:

graniczny) TAK- wystarczy potwierdzi¢ spetnianie
wymogu wpisujgc: TAK

TAK - poda¢ - nalezy spetni¢ wymog oraz
doktadnie opisac dany parametr.




1.20 Chfodzenie systemu proznionego wodg | TAK, poda¢
lodowg. Pobér wody chfodzgcej: 0-15 1 (tylko

uzupetnienie - wody  chlodzacego  obiegu TAK, Wymiennik ciepta dla optymalnej
zamknietego). Zamawigjgcy  dopuszcza gospodarki zuzyciem wody.
wymiennik ciepfa dla optymalnej gospodarki

zuzyciem wody.

Odwolujgcy w odwotaniu zarzucit, ze przystepujacy nie potwierdzit podstawowego wymogu: chiodzenia systemu
prézniowego wodg lodowa, ani nie wykazat parametru poboru 0-15 | jako uzupetienia obiegu zamknietego. Odwotujgcy
argumentowat, Ze wykonawca powotat sie wytacznie na dopuszczenie ,wymiennik ciepta”, traktujgc je jak zastepstwo dla
catego wymogu. Wedtug odwotujgcego dopuszczenie nie znosito obowigzku potwierdzenia i wykazania elementéw
wymogu, ktoére wprost pozostajg w wierszu 1.20 (woda lodowa oraz pobor 015 1).

Izba ustalita, Zze 4 listopada 2025 r. zamawiajgcy na pytanie:

.94. p. 1.20 Wnosimy o dopuszczenie urzgadzenia wyposazonego w wymiennik ciepta dla optymalnej gospodarki
zuzyciem wody. W projekcie budowlanym brak jest sieci wody lodowej w punkcie umigjscowienia sterylizatoréw, tym
samy zaproponowane rozwigzanie bedzie bardziej ekonomicznym”

udzielit nastepujgcej odpowiedzi: ,Ad. 54. W pakiecie nr 3 punkt 1.20 Zamawiajgcy dopuszcza wymiennik ciepta dla
optymalnej gospodarki zuzyciem wody”.

Izba stwierdzita, ze rozwigzanie zaoferowane przez przystepujgcego odpowiadato literalnie dopuszczeniu dokonanemu
przez zamawiajgcego w przywotanej odpowiedzi z dnia 4 listopada 2025 r. Ponadto, jak wyjasnit przystepujgcy w swym
piSmie procesowym, dziatanie zaoferowanego przez niego i opisanego w ofercie rozwigzania (a wiec wymiennik ciepta)
opiera sie o dostarczenie przez zamawiajgcego do urzadzenia zwyktej wody uzdatnionej, ktéra pracuje w czesciowym
obiegu zamknietym i jest schladzana przez wymiennik ciepta, a jej faktyczne zuzycie zalezne jest od jej temperatury.
Wobec powyzszego nalezato uznaé, ze podanie opisu w sposdb wskazany w ofercie przystepujgcego byto
wystarczajgce. W konsekwenciji Izba stwierdzita, ze zarzut nie potwierdzit sie.

Pakiet 3, pozycja 1.59

Lp. WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE Wymég do | OFEROWANE PARAMETRY
spetnienia TECHNICZNE - podaje Wykonawca
(warunek LEGENDA:

graniczny) TAK- wystarczy potwierdzi¢ spetnianie
wymogu wpisujgc: TAK

TAK - podac¢ - nalezy spetni¢ wymog oraz
doktadnie opisac dany parametr.




1.59

Jedno z urzadzer wyposazone w rezerovg
elektryczng wytwomice pary wbudowane w
sterylizator do zasilenia sterylizatora o
parametrach:

-wiwarzajgca pare sterylizacyjng z wody
dejonizowanej (0 parametrach zgodnych z
PN-EN 285 lub normg rownowazng)
-wydajnos$é wytwomicy minimum 60kg/h
-automatyczne odgazowywenie wody
zasilajgcej wytwomice pary w celu usuniecia
gazéw niekondensujgcych poprzez
podgrzewanie wody zasilajgcej,
-automatyczne oczyszczanie wytwomicy pary
(odmulanie) waz z odzyskiem ciepta
skroplin i odmulin do podgrzania wody
zasilajgcej,

- Steronane wytwomicy przez sterownik
niezalezny od sterownika sterylizatora
wyposazony wwyswietlacz minimum 3,5”

- prezentacja na wySwietlaczu stanu pracy
gféwnych podzespotdéw przetwomicy,

- wiwomica wyposazona w wizualny
wskaznik poziomu wody.

- moc grzewcza 45 -50 kW

Zamawigjgcy dopuszcza wytwomice pary
steronang w pelni automatycznie, z
kolorowego  ekranu  dotykowego 107
zarzgdzajgcego sterylizatorem, o wydajnosci
dostosowanej do pojemnosSci urzgdzenia
wymaganego w SWZ, z izolacjg termiczng
ograniczajgcg zrzut skroplin, a tym samym
bez koniecznosci stosowania odzysku
ciepta skroplin i odmulin do podgrzania wody
zasilajgcej, przy zachowaniu pozostatych ww.
parametrow.
Zamawiagjacy
zastosowanie
ktora bedzie mogta zasilic  cztery
sterylizatory, przy zatozeniu Ze
Jednoczasowo zasilony bedzie tylko jeden
sterylizator. WybOor sterylizatora do zasilenia
musi odbyvac sie poprzez nacisniecie przez
personel centralnej sterylizatomi
odpowiedniego przycisku na tablicy oraz
zaprezentowanie (np. w formie podswietlenia
przycisku) ktory sterylizator zostat wybrany.

informuje, iz
zewnetrznej

dopuszcza
przetwomicy,

TAK, podac

TAK zewnetrzna przetwornicy, ktora
bedzie mogta zasilic cztery sterylizatory,
przy zatozeniu Ze jednoczasowo zasilony
bedzie tylko jeden sterylizator. Wybor
sterylizatora do zasilenia musi odbywac sie
poprzez  nacisniecie przez personel
centralnej  sterylizatorni  odpowiedniego
przycisku na tablicy oraz zaprezentowanie
(np. wformie pods$wietlenia przycisku) ktéry
sterylizator zostat wybrany.

1.60

Wytwomica pary jest osobnym elementem
pracujgcym na jednym z wybranych czterech
sterylizatoréw w danym momencie.

Zamawigjgcy informuje, iz  dopuszcza
zastosowanie  zewnetrznej  przetwomicy,
ktora bedzie mogfa zasilic  cztery
sterylizatory, przy zatozeniu Ze

Jednoczasowo zasilony bedzie tylko jeden
sterylizator. Wybor sterylizatora do zasilenia
musi odbywac sie poprzez nacisniecie przez
personel centralnej sterylizatomi
odpowiedniego przycisku na tablicy oraz
zaprezentowanie (np. w formie podswietlenia
przycisku) ktory sterylizator zostat wybrany.

TAK, podac

TAK Zewnetrzna przetwornicy, ktdra
bedzie mogta zasili¢ cztery sterylizatory,
przy zatozeniu ze jednoczasowo zasilony
bedzie tylko jeden sterylizator. Wybor
sterylizatora do zasilenia musi odbywac sie
poprzez  nacisniecie przez personel
centralnej  sterylizatorni  odpowiedniego
przycisku na tablicy oraz zaprezentowanie
(np. wformie podswietlenia przycisku)

ktory sterylizator zostat wybrany.

Odwolujacy zarzucit, ze przystepujacy w pkt 1.59 potwierdzit wytagcznie fragment dopuszczenia dotyczgcy organizacii
wyboru sterylizatora i pracy zewnetrznej przetwornicy (tablica/przycisk/podswietlenie). Odwotujgcy podniost, ze




przystepujacy nie potwierdzit w ogole, ze oferowane zrodio pary spetnia parametry graniczne wskazane w tym samym
wierszu 1.59 (m.in. para z wody dejonizowanej zgodna z PN-EN 285 lub rownowazng, wydajnos¢ min. 60 kg/h,
odgazowanie, oczyszczanie/odmulanie, wskazniki, moc 45-50 kW itd.). Co do opisu odno$nie wymagania 1.60
odwotujacy podniost, ze przystepujgcy jedynie powtdrzyt opis dopuszczenia ,zewnetrzna przetwornica + wybor
przyciskiem”, ale nie wykazat zadnych danych technicznych zrédta pary, ani nie potwierdzit parametrow wynikajgcych z
wymogow powigzanych z pkt 1.59 (ktdre w praktyce definiujg wymagane cechy zrédta pary).

Izba stwierdzita, ze przystepujgcy powotat sie na rozwigzanie alternatywne dopuszczone przez zamawiajgcego na etapie
udzielenia odpowiedzi na pytania dotyczace tresci SWZ.Zamawajgcy informuje, iz dopuszcza zastosowanie zewnetrznej
przetwornicy, ktora bedzie mogta zasilic cztery sterylizatory, przy zatoZeniu ze jednoczasowo zasilony bedzie tylko jeden
sterylizator. Wybdr sterylizatora do zasilenia musi odbywac sie poprzez nacis$niecie przez personel centralnej
sterylizatorni odpowiedniego przycisku na tablicy oraz zaprezentowanie (np. w formie pods$wietlenia przycisku) ktory
sterylizator zostat wybrany.

Dopuszczenie to bylo nastepstwem udzielenia przez zamawiajgcego nastepujacych pytan dotyczacych tresci SWZ
*Pytania wykonawcow do SWZ nr 46, 278 — Wyjasnienia SWZ z dnia 04.11.2025r.:

A46. p. 1.59 Wnosimy o dopuszczenie urzgdzenia, w ktérym wytwornica pary sterowana jest w petni automatycznie, z
kolorowego ekranu dotykowego 10” zarzgdzajgcego sterylizatorem, o wydajnosci dostosowanej do pojemno$ci urzgdzenia
wymaganego w SWZ, z izolacjg termiczng ograniczajgcg zrzut skroplin a tym samy bez koniecznosci stosowania
odzysku ciepta skroplin i odmulin do podgrzania wody zasilajgcej’.

» 278. pkt 1.59 - Wnosimy o wyposazenie jednego z urzgdzen w wytwornice bedgcg konstrukcjg urzadzenia i bedgcg jego
integralng czescig w tym z dostosowang wydajnosScig do zasilania min 2 sterylizatorow, sterowaniem z zintegrowanego
ekranu sterownika urzgdzenia oraz o mocy do 51kW? Obecnie postawiony wymaog charakteryzuje parametry wytwornicy
firmy BELIMED co jest niezgodne z Ustawg Prawo Zamoéwien Publicznych”.

*Odpowiedzi Zamawiajgcego:

AdA46., 278. W pakiecie nr 3 punkt 1.59 Zamawiajgcy dopuszcza wytwornice pary sterowang w petni automatycznie, z
kolorowego ekranu dotykowego 10” zarzgdzajgcego sterylizatorem, o wydajnosci dostosowanej do pojemno$ci urzgdzenia
wymaganego w SWZ, z izolacjg termiczng ograniczajgcg zrzut skroplin, a tym samym bez konieczno$ci stosowania
odzysku ciepta skroplin i odmulin do podgrzania wody zasilajgcej, przy zachowaniu pozostatych ww. parametréow.”

Zamawiajgcy informuje, iz w Pakiecie nr 3 dodaje pkt 1.60 o treSci:,,Wytwornica pary jest osobnym elementem
pracujgcym na jednym z wybranych czterech sterylizatorow w danym momencie”.

*Pytania wykonawcow do SWZ nr 290 — Wyjasnienia SWZ z dnia 06.11.2025r.:

,290. Dotyczy pkt. 1.59 i 1.60 Prosimy o dopuszczenie, zewnetrznej elektrycznej wytwornicy pary dedykowanej do obstugi
Jednego z 4-ch wybranych urzadzer wdanym momencie.”

*Odpowiedzi Zamawiajgcego:

»Ad. 290. W pakiecie nr 3 punkt 1.59 i 1.60 Zamawiajgcy informuje, iz dopuszcza zastosowanie zewnetrznej przetwornicy,
ktéra bedzie mogta zasilic cztery sterylizatory, przy zatozeniu Zze jednoczasowo zasilony bedzie tylko jeden sterylizator.
Wybdr sterylizatora do zasilenia musi odbywaC sie poprzez nacisniecie przez personel centralnej sterylizatorni
odpowiedniego przycisku na tablicy oraz zaprezentowanie (np. w formie pod$wietlenia przycisku) ktéry sterylizator zostat
wybrany.”

Izba wzieta pod uwage, iz w dopuszczeniu, na jakie powotat sie przystepujgcy, byta mowa o mozliwosci zastosowania
zewnetrznej przetwornicy. Tymczasem w pierwotnym wymogu byta mowa o wytwornicy pary wbudowanej w sterylizator
do zasilenia sterylizatora.

Wobec powyzszego lzba stwierdzita, ze skoro zamawiajgcy dopuscit rozwigzanie alternatywne w postaci
~Zewnetrznej” przetwornicy obok pierwotnego rozwigzania polegajgcego na zastosowaniu wytwornicy pary ,wbudowanej”
w sterylizator, to wykonawca miat prawo odebra¢ odpowiedz zamawiajgcego w ten sposéb, ze nie musi podawaé w
specyfikacji technicznej odpowiedzi na pytania dotyczace parametréw: para z wody dejonizowanej zgodna z PN-EN 285
lub réwnowazng, wydajnos¢ min. 60 kg/h, odgazowanie, oczyszczanie/odmulanie, wskazniki, moc 45-50 kW itd., jakie
zamawiajgcy w opisie wymagania zdawat sie wigza¢ z pierwotnym wymaganiem dotyczgcym wytwornicy ,wbudowanej”
w sterylizator. Jak wskazano juz wcze$niej, wszelkie niejasno$ci w dokumentach zamdwienia nalezy ttumaczy¢ na
korzys¢ wykonawcy. To bowiem rolg zamawiajgcego jest zadbanie o precyzje i jednoznaczno$¢ dokumentow



zamowienia, a wykonawcy nie mogg ponosi¢ skutkow zaniedbar zamawiajgcego w tym obszarze. Wobec powyzszego
zarzut podlegat oddaleniu.

Stosownie do art. 553 ustawy Pzp,o oddaleniu odwofania lub jego uwzglednieniu Izba orzeka w wyroku. W
pozostatych przypadkach Izba wydaje postanowienie. Orzeczenie Izby, o ktbrym mowa w pkt 1 sentencji, miato charakter
merytoryczny, gdyz odnosito sie do oddalenia odwotania. Z kolei orzeczenie Izby zawarte w pkt 2 sentencji miato
charakter formalny, gdyz dotyczyto kosztéw postepowania, a zatem bytlo postanowieniem. O tym, Zze orzeczenie o
kosztach zawarte w wyroku Izby jest postanowieniem przesadzit Sagd Najwyzszy w uchwale z 8 grudnia 2005 r. Il CZP
109/05 (OSN 2006/11/182). Z powotanego przepisu art. 553 ust. 1 ustawy Pzp wynika zakaz wydawania przez Izbe
orzeczenia o charakterze merytorycznym w innej formie anizeli wyrok. Z uwagi zatem na zbieg w jednym orzeczeniu
rozstrzygnig¢ o charakterze merytorycznym (pkt 1 sentencji) i formalnym (pkt 2 sentencji), cate orzeczenie musiato
przybra¢ posta¢ wyroku.

Zgodnie z przepisem art. 554 ust. 1 pkt 1 ustawy Pzp, Krajowa Izba Odwotawczauwzglednia odwofanie w cafo$ci
lub w czeg$ci, jeZeli stwierdzi naruszenie przepisow ustawy, ktére miato wptyw lub moze miec istotny wptyw na wynik
postepowania o udzielenie zamowienia, konkursu lub systemu kwalifikowania wykonawcow W analizowanej sprawie nie
stwierdzono naruszen Pzp zarzucanych zamawiajgcemu, co skutkowato koniecznos$cig oddalenia odwotania.

Wobec powyzszego, na podstawie art. 553 ustawy Pzp, orzeczono jak w pkt 1 sentenciji.

Zgodnie z art. 557 ustawy Pzp,w wyroku oraz w postanowieniu koriczgcym postepowanie odwotawcze Izba
rozstrzyga o kosztach postepowania odwotawczego. Z kolei w Swietle art. 575 ustawy Pzp, strony oraz uczestnik
postepowania odwofawczego wnoszacy sprzeciw ponoszg koszty postepowania odwotawczego stosownie do jego wyniku.

Jak wskazuje sie w piSmiennictwie, regula ponoszenia przez strony kosztéw postepowania odwotawczego
stosownie do wynikéw postepowania odwotawczego oznacza, ze ,0bowigzuje w nim, analogicznie do procesu cywilnego,
zasada odpowiedzialno$ci za wynik procesu, wedfug ktorej koszty postepowania obcigZajg ostatecznie strone
orzegrywajgcg” sprawe (por. art. 98 § 1 k.p.c.)” Jarostaw Jerzykowski, Komentarz do art. 192 ustawy - Prawo zamdwien
publicznych, w: Dzierzanowski W., Jerzykowski J., Stachowiak M. Prawo zamdwien publicznych. Komentarz, LEX, 2014,
wydanie V.

W analizowanej sprawie Izba oddalita odwofanie. Odpowiedzialnos¢ za wynik postepowania ponosit zatem
odwotujacy. Na koszty postepowania sktadat sie wpis od odwotania uiszczony przez odwotujgcego w kwocie 15.000 zt.

Biorgc powyzsze pod uwage, o kosztach postepowania odwotawczego orzeczono stosownie do wyniku
postepowania - na podstawie art. 557 oraz art. 575 ustawy Pzp oraz w oparciu o przepis § 8 ust. 2 rozporzgdzenia
Prezesa Rady Ministrbw z dnia 30 grudnia 2020 r. w sprawie szczegOtowych rodzajéw kosztéw postepowania
odwotawczego, ich rozliczania oraz wysoko$ci i sposobu pobierania wpisu od odwotania (Dz. U. z 2020 r. poz. 2437).

Przewodniczacy...........coceveeeennens



