Sygn. aktKIO 2763/25
KIO 2787/25
WYROK
Warszawa, dnia 21 sierpnia 2025 .
Krajowa Izba Odwotawcza — w skiadzie:
Przewodniczgcy:Maksym Smorczewski
Protokolant:Adam Skowrornski
po rozpoznaniu na rozprawie odwotan wniesionych do Prezesa Krajowej Izby Odwotawcze;:
-w dniu 6 lipca 2025 r. przez wykonawce Dig in Vision spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig z siedzibg we
Wroctawiu
-w dniu 7 lipca 2025 r. przez wykonawce K.T., prowadzgcego dziatalnos¢ gospodarczg pod nazwg Tock-Automatyka
KT,
w postepowaniu prowadzonym przez Miasto Dgbrowa Gornicza
przy udziale uczestnika po stronie zamawiajgcego w postepowaniach o sygn. akt KIO 2763/25 i KIO 2787/25 -
wykonawcy Starevents spoétka z ograniczong odpowiedzialno$cia z siedzibg w Warszawie
orzeka:
1.uwzglednia w czesci odwotanie w postepowaniu o sygn. akt KIO 2763/25, uznajgc za uzasadnione zarzuty naruszenia
art. 16 pkt 2, art. 226 ust. 1 pkt 5 w zwigzku z art. 266 oraz art. 239 ust. 1 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo
zamowien publicznych i nakazuje zamawiajgcemu Miastu Dgbrowa Goérnicza uniewaznienie czynnosci wyboru oferty
najkorzystniejszej, uniewaznienie czynnosci odrzucenia oferty wykonawcy Dig in Vision spotka z ograniczong
odpowiedzialnoscig z siedzibg we Wroctawiu oraz powtérzenie czynnosci badania i oceny ofert,
2.oddala w pozostatym zakresie odwotanie w postepowaniu o sygn. akt KIO 2763/25,
3.kosztami postepowania o sygn. akt KIO 2763/25 obcigza wykonawceDig in Vision spotka z ograniczong
odpowiedzialnoscig z siedzibg we Wroctawiu w 1/4 (jednej czwartej) czesci oraz zamawiajgcego Miasto Dgbrowa
Gornicza w 3/4 (trzech czwartych) czesci i:
3.1.zalicza do kosztéw postepowania odwotawczego kwote 7 500 zt (siedem tysiecy piecset ztotych) uiszczong
przez wykonawce Dig in Vision spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig z siedzibg we Wroctawiu tytutem
wpisu od odwotania oraz kwote 17 zt (siedemnascie ziotych) poniesiong przez wykonawce Dig in Vision spétka
z ograniczong odpowiedzialnoscig z siedzibg we Wroctawiu tytulem innych uzasadnionych wydatkow,
3.2.zasadza od Miasta Dabrowa Gornicza na rzecz Dig in Vision spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig z
siedzibg we Wroctawiu kwote 5 638 zt (piec tysiecy szeSéset trzydzieSci osiem ziotych) stanowiacg koszty
postepowania odwotawczego poniesione tytutem wpisu od odwotania i innych uzasadnionych wydatkow,
4.oddala odwotanie w postepowaniu o sygn. akt KIO 2787/25,
5.kosztami postepowania o sygn. akt KIO2787/25 obcigza wykonawce K.T., prowadzacego dziatalnos¢ gospodarczg
pod nazwa Tock-Automatyka K.T., i zalicza do kosztéw postepowania odwotawczego kwote 7 500 zt (siedem tysiecy
pie¢set ziotych) uiszczong przez wykonawce K.T., prowadzacego dziatalnos¢ gospodarczg pod nazwg Tock-
Automatyka K.T., tytulem wpisu od odwotania oraz kwote 17 zt (siedemnascie ziotych) poniesiong przez wykonawce
K.T., prowadzgcego dziataino§¢ gospodarczg pod nazwg Tock-Automatyka K.T., tytutem innych uzasadnionych
wydatkow.
Na orzeczenie - w terminie 14 dni od dnia jego doreczenia - przystuguje skarga za posrednictwem Prezesa Krajowej Izby
Odwolawczej do Sgdu Okregowego w Warszawie - Sgdu Zamoéwien Publicznych.

Sygn. aktKIO 531/25
KIO 542/25
UZASADNIENIE
6 lipca 2025 r. wykonawca Dig in Vision spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig z siedzibg we Wroctawiu
(dalej jako ,Odwotujgcy1”) wnibést odwotanie wobec czynnosci odrzucenia oferty Odwotujgcego1 oraz wyboru oferty
najkorzystniejszej w postepowaniu o udzielenie zamowienia publicznego na dostawy pod nazwg ,Dostawa symulatora
spawania do pracowni zawodowej technik mechanik w Technicznych Zakladach Naukowych w Dabrowie Gérniczej”
(dalej jako ,Postepowanie”), prowadzonym przez zamawiajgcego Miasto Dgbrowa Gérnicza (dalej jako ,Zamawiajacy”).
Odwotujgcy1 zarzucit naruszenie:
»1art. 226 ust. 1 pkt 5 PZP w zw. z art. 99 ust. 5 PZP i w zw. z art. 266 PZP — poprzez niewtasciwe zastosowanie
przepisu i odrzucenie oferty Odwotujgcego z powodu rzekomej niezgodnosci z warunkami zaméwienia, mimo ze
wczesniej — na wniosek Odwotujgcego i przed otwarciem ofert — wyraznie potwierdzit dopuszczenie zastosowania



produktu rownowaznego w zakresie technologii wykorzystywanej przez oferowany symulator spawalniczy,

2)art. 239 ust. 1 PZP — poprzez wybor oferty najkorzystniejszej z pominieciem oferty Odwotujgcego,

3)art. 16 pkt 1 i 2 PZP — poprzez naruszenie zasad przejrzystosci i rownego traktowania wykonawcow, polegajgce na
zmianie oceny dopuszczalno$ci zastosowania rozwigzan rownowaznych po ziozeniu ofert, w sposéb nieprzejrzysty
i nieuzasadniony,

d)art. 99 ust. 1 i 5 PZP — poprzez nieprecyzyjne okreslenie przedmiotu zamowienia oraz nieuzasadnione
zakwestionowanie réwnowaznosci oferowanego rozwigzania, mimo ze spelnia ono wszystkie wymagania
funkcjonalne okreslone w dokumentacji zaméwienia”.

Odwolujgcy1 wniost o:

»1)uwzglednienie odwotania i nakazanie Zamawiajgcemu uniewaznienie czynnosci odrzucenia oferty Odwotujacego oraz
uniewaznienia wyboru oferty najkorzystniejszej,

2)nakazania Zamawiajgcemu dokonania ponownej oceny i badania ofert z uwzglednieniem oferty Odwolujgcego”,

a ponadto o ,zasgdzenie od Zamawiajgcego na rzecz Odwotujgcego zwrotu kosztéw postepowania odwotawczego

wedle norm przepisanych”.

Postepowaniu odwotawczemu toczacego sie w wyniku wniesienia ww. odwotania (dalej jako ,Odwotanie1”)
nadano sygn. akt KIO 2763/25.

Zamawiajacy wniost o oddalenie Odwotanial w catosci.

Do postepowania odwotawczego toczacego sie w wyniku wniesienia Odwotanial po stronie Zamawiajgcego
przystgpit wykonawca Starevents spotka z ograniczong odpowiedzialnoScig z siedzibg w Warszawie (dalej jako
.Przystepujacy”). Przystepujacy wniost o oddalenie Odwotanial w catosci.

7 lipca 2025 r. wykonawca K.T., prowadzacy dziatalno$¢ gospodarczg pod nazwg Tock-Automatyka K.T., (dalej
jako ,Odwotujgcy2”) wnidst odwotanie wobec czynnosci wyboru oferty najkorzystniejszej oraz zaniechania odrzucenia
oferty Starevents spoétka z ograniczong odpowiedzialno$cig z siedzibg w Warszawie w Postepowaniu.

Odwolujgcy?2 zarzucit naruszenie:

»1)art. 226 ust. 1 pkt 5 ustawy Prawo zamowien publicznych poprzez brak odrzucenia oferty Wykonawcy STAREVENTS
SPOLKA Z 0.0., i dokonanie wyboru tej oferty jako najkorzystniejszej pomimo, iz nie byta zgodna z warunkami
zamowienia z przyczyn szczegotowo wskazanych w uzasadnieniu odwotania,

2)art. 104 — 107 w zw. z art. 134 ustawy Prawo zamowien publicznych poprzez brak zazgdania od Wykonawcy
STAREVENTS SPOLKA Z 0.0. jakichkolwiek przedmiotowych $rodkéw dowodowych potwierdzajgcych zgodno$
oferowanej dostawy z wymaganiami, cechami lub kryteriami okreSlonymi w opisie przedmiotu zamoéwienia lub opisie
kryteriow oceny ofert, lub wymaganiami zwigzanymi z realizacjg zamowienia co do doprowadzito

3)art. 16 i 17 ustawy Prawo zamoéwien publicznych poprzez przeprowadzenie postgpowania w sposéb nieprzejrzysty i
nieproporcjonalny, ktory nie zapewnit Zamawiajgcemu najlepszej jako$ci dostaw poprzez dopuszczenie do sytuaciji,
w ktérej dokonano wybrania oferty, kiéra nie byta zgodna z warunkami zamoéwienia z przyczyn szczegotowo
wskazanych w uzasadnieniu odwofania,

4)art. 239 ustawy Prawo zamowien publicznych poprzez wybranie jako najkorzystniejszej oferty, ktora nie byta zgodna z
warunkami zamowienia z przyczyn szczegotowo wskazanych w uzasadnieniu odwotania.”.

Odwolujgcy2 wnioést o:

»1.nakazanie Zamawiajgcemu uniewaznienie czynnosci wyboru oferty najkorzystniejszej,

2.nakazanie Zamawiajgcemu odrzucenie oferty Wykonawcy STAREVENTS SPOtKA Z 0.0,

3.nakazanie Zamawiajgcemu powtérzenie czynnosci badania i oceny ofert oraz dokonania wyrobu oferty
najkorzystniejszej.”,

a ponadto o zasgdzenie od Zamawiajgcego na rzecz Odwotujgcego2 kosztéw postepowania odwotawczego.

Postepowaniu odwotawczemu toczacego sie w wyniku wniesienia ww. odwotania (dalej jako ,Odwotanie2”)
nadano sygn. akt KIO 2787/25.

Zamawiajgcy wniost o oddalenie Odwotania2 w catosci.

Do postepowania odwotawczego toczgcego sie w wyniku wniesienia Odwotania2 po stronie Zamawiajgcego
przystapit Przystepujacy, ktéry wnidst o oddalenie odwotania w catosci.

W zakresie majgcym istotne znaczenie dla rozstrzygniecia sprawy Izba ustalita, co nastepuje:

Zamawiajgcy prowadzi Postgpowanie z zastosowaniem przepisow ustawy z dnia 11 wrzes$nia 2019 r. Prawo
zamowien publicznych (dalej jako ,Pzp”) w trybie podstawowym, w ktorym w odpowiedzi na ogtoszenie o zamowieniu
oferty mogg sklada¢ wszyscy zainteresowani wykonawcy, a nastepnie zamawiajgcy wybiera najkorzystniejszg oferte bez
przeprowadzenia negocjaciji. Wartos¢ zaméwienia jest mniejsza niz progi unijne, o ktérych mowa w art. 3 ust. 1 Pzp.
Ogtoszenie o zamdwieniu zostato opublikowane 30 maja 2025 r. w Biuletynie Zaméwien Publicznych pod numerem
2025/BZP 00255987/01.




W rozdziale Il ust. 1 specyfikacji warunkéw zamodwienia w Postepowaniu (dalej jako ,SWZ") Zamawiajgcy
okreslit, ze ,1. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA Przedmiot zaméwienia obejmuje dostawe wraz z montazem
symulatora spawania w rozszerzonej rzeczywistosci — 2 szt., oraz szkolenie z obstugi dostarczonego sprzetu. 1.1
Szczegblowy opis przedmiotu zamodwienia, opis wymagan Zamawiajgcego w zakresie realizacji dostawy okresla
Zatgcznik nr 1 i nr 2 do SWZ. Po wylonieniu Wykonawcy, w toku postepowania o udzielenie zamdwienia, zostanie
zawarta umowa pomiedzy wytonionym Wykonawca, a Zamawiajgcym, tj. Technicznymi Zaktadami Naukowymi w
Dabrowie Gorniczej. Wszystkie wymagania okreslone w dokumentach wskazanych powyzej stanowig wymagania
minimalne, a ich spetnienie jest obligatoryjne. Niespetnienie ww. wymagan minimalnych bedzie skutkowa¢ odrzuceniem
oferty jako niezgodnej z warunkami zamdéwienia na podstawie art. 226 ust. 1 pkt 5 ustawy Pzp, - jej treS¢ jest niezgodna z
warunkami zamoéwienia. Jezeli w SWZ lub zatgcznikach do SWZ wskazane zostato odniesienie do norm, ocen
technicznych, specyfikacji technicznych i systeméw referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i
ust. 3 ustawy PZP Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rownowazne opisywanym. Wykonawca analizujgc opis
przedmiotu zamowienia powinien zatozy¢, ze kazdemu odniesieniu, o ktérym mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 ustawy
PZP uzytemu w opisie przedmiotu zamowienia towarzyszy wyraz "lub réwnowazne", co oznacza, ze Zamawiajgcy
dopuszcza rozwigzania rownowazne opisywanym. Obowigzek wykazania, iz oferowany przedmiot zamowienia spetnia
wymagania Zamawiajgcego, lezy po stronie Wykonawcy. W przypadku oferowania rozwigzan rownowaznych w stosunku
do rozwigzan okreslonych w SWZ i zalgcznikach do SWZ wykonawca zobowigzany jest do wypetnienia wymogu
wynikajgcego z art. 101 ust. 5i 6 ustawy PZP.”.

W rozdziale Il ust. 4 SWZ Zamawiajgcy okreslit, ze ,Zamawiajgcy nie wymaga zitozenia wraz z ofertg
przedmiotowych srodkéw dowodowych”.

W rozdziale IV ust. 3 pkt 3.3SWZ okreslono, ze ,Do oferty Wykonawca zobowigzany jest zatgczyc¢: (...) 5)
Wypetniony Zatgcznik nr 1 do SWZ'.

W rozdziale VIl ust. 1 pkt 1.2 SWZ Zamawiajgcy okreslit, ze , Tres¢ oferty musi odpowiadaé tresci SWZ, zalece
sie sporzgdzenie oferty na wzorze stanowigcym Zatgcznik nr 3 do SWZ.”.

W zwigzku z przekazanym Zamawiajgcemu przez Odwolujgcego1 datowanym na 6 czerwca 2025 r. pismem
zatytutowanym ,W niosek o dopuszczenie produktow réwnowaznych” Zamawiajgcy opublikowat datowane na 12 czerwca
2025 r. pismo zatytulowane ,Odpowiedzi na pytania wykonawcéw — wyjasnienia tresSci swz” o tresci ,Zamawiajacy,
zgodnie z art. 284 ust. 2 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zamowien publicznych (tekst jednolity aktualny na
dzien sporzadzenia pisma) udziela odpowiedzi na nastepujgce pytania: PYTANIE: Czy Zamawiajgcy dopuszcza
mozliwos¢ zaoferowania produktow réwnowaznych wzgledem wskazanych w opisie ogoélnych parametrow: 1.
Wizualizacja graficzna w czasie rzeczywistym, przebiegu ¢wiczenia zaréwno na wysSwietlaczu w masce spawacza, na
ekranie sterownika jak rowniez na podtgczonym do sterownika telewizorze LED. 2. Symulator prowadzenia praktycznych
szkolen spawalniczych z wykorzystaniem technologii rozszerzonej rzeczywistosci (AR — Augmented Reality). Czyli: Ad.
1 Sterownik urzgdzenia z ekranem LCD Ilub réwnowaznym Ad. 2 Symulator prowadzenia praktycznych szkolen
spawalniczych z wykorzystaniem technologii rozszerzonej rzeczywistosci (AR — Augmented Reality) lub réwnowaznej
Stosownie do tresci art. 99 ust. 4 ustawy Prawo zaméwien publicznych, przedmiotu zamowienia nie mozna opisywac¢ w
sposéb, ktéry mogiby utrudnia¢ uczciwg konkurencje, w szczegolnosci przez wskazanie znakéw towarowych, patentéw
lub pochodzenia, zrédta lub szczegdlnego procesu, kitéry charakteryzuje produkty lub ustugi dostarczane przez
konkretnego wykonawce, jezeli mogtoby to doprowadzi¢ do uprzywilejowania lub wyeliminowania niektérych
wykonawcdw lub produktdw W zwigzku z powyzszym, wnosimy o jednoznaczne potwierdzenie, ze Zamawiajgcy: e
dopuszcza oferowanie rozwigzan rownowaznych, e okresli minimalne wymagania techniczne/funkcjonalne, jakie muszg
one speia¢, o okresli kryteria oceny réwnowaznosci. Prosimy rowniez o wskazanie, czy Zamawiajgcy dopuszcza
zlozenie oferty z produktem o réwnowaznych parametrach technicznych, jezeli speinia on wszystkie wymagania
funkcjonalne i jakosciowe okreslone w SOPZ. W nioskujemy o przedtuzenie terminu sktadania ofert do dnia 30.06.2025 r.
ODPOWIEDZ NA PYTANIE: 1) Zamawiajgcy wyraza zgode na zaoferowanie produktu réwnowaznego, zgodnie
ponizszym zapisem: ,Sterownik urzgdzenia z ekranem LCD Ilub réwnowaznym. Symulator prowadzenia praktycznych
szkoleh spawalniczych z wykorzystaniem technologii rozszerzonej rzeczywistosci (AR — Augmented Reality) lub
rébwnowaznej’ 2) Zamawiajgcy dopuszcza zaoferowania rozwigzan rébwnowaznych 3) Zamawiajgcy w Szczegotowym
opisie przedmiotu zamowienia okreslit minimalne wymaganiawymaganie techniczne/funkcjonalne, jakie muszg spetniac
zaoferowane produkty, dla rozwigzan réwnowaznych obowigzujg takie same wymagania 4) Produkty réwnowazne
muszg realizowac tg sama funkcjonalnos¢, jednak mogg zosta¢ zaimplementowane w innej technologii 5) Zamawiajgcy
dopuszcza ziozenie oferty z produktem o réwnowaznych parametrach technicznych, jezeli spetnia on wszystkie
wymagania funkcjonalne i jakosciowe okreslone w SOPZ W zwigzku z powyzszym modyfikacji ulega Zatgcznik nr 1 do
SWZ(...)".

Szczegbtowy opis przedmiotu zaméwienia, stanowigcy zatgcznik nr 1 do SWZ, miat tres¢ ,1. Oferujemy
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mulator - prowadzenia ~ praktycznych szkolen = spawalniczych z
wyk_orzy(stamem technologii rozszerzonej rzeczywistosci (AR— Augmented
Reality) lub row now aznej. .
Mozliwos¢  prowadzenia praktycznych szkolen spawalniczych, bez
ograniczen we wszystkich grupach wiekowych oraz poziomach
ksztalcenia oraz bez uzycia konwencjonalnych urzgdzen spawalniczych.
Przebieg ¢wiczen z ich wizualizacjg 3Dw czasie rzeczyw |sR/ar¥1v na ekranie
w_masce spawalniczej, ekranie sterownika i dodatkowo na telewizorze
LED z wykorzystaniemtechnologii rozszerzonej rzeczywistodci (AR).
Wyposazenie stanowiska z w ykorzystaniem przemnysfow ego wyleggazenla
spawalniczego tj. palnikdw “i uchwytéw spawalniczych. Zliwos¢
ksztalcenia tzw. panigci migsniowej (palniki spaw alnicze z okablow aniem
odpowiadajgce wagowo z rzeczywistyni przemystowymi) oraz petnej
wizualizacjl z dzwigkiem przebiegu calego procesu spawania. Zapis w
pamieci sterownika urzadzenia obrazu 3D przebiegu ¢wiczenia i po jego
zakonczeniu mozliwos¢ ogladania wynikow spawania w przestrzeni 3D
(dowolnie obracajgc recznie probke spawalniczg z wykonanym spawem
przed meskg spawacza) oraz konputerowej analizy ‘przebiegu i oceny
wykonania ¢wiczenia na ekranie sterow nika urzgdzenia.

ikacja w azenia stanow iska:

nplefne stanowisko z symulatoremt .
Sterownik urzadzenia z ‘ekranem LCD i oprogramowaniem oraz maskg
spawacza z wbudowanym ekranem LCD oraz kamrerani systemu AR
zestaw palnikéw do metod spawania GMAW (MGMAG) & FCAW GIS,
SMAW (Bektroda MVA), AW (TIG), pret spawalniczy i elekiroda
spawalnicza, zestaw przykladow spawania, uchwyt nocutaé:e/) pr.zykla%y
spawania, rekawice spawacza, stojak z telewizorem min. 40
podigczony do sterownika urzadzenia, Oprogranowane sterowania w j.
polskim i ’j. angielskim Specjalny stét warsztatowy dostosowany do
symulatora spaw ania. ) . L
«Stanowisko_nie wymaga zadnych specjalnych warunkoéw instalacji i

uzﬁjkowanla ) .
«\Wykorzystana technologia w symulatorze: rozszerzona rzeczywisto$c.
«Zasilanie 1-fazowe 230 VAC.
-Mrﬁary sterow nika (bez akcesoriow ): maks. 450x250x500mm
«\Waga bez maski spawacza: maks. 10 kilogramow .
«\Waga z meska spawacza: meks. 11 hlwran’éw.
«Obstugiwane proc? \s/{?awanla: GVAW (MGMAG) & FCAW G'S, SMAW
|4)Eiekl_roda MVR), GTAW(TIG).
«Fozycie spawania: PA, B, PD, PF/PG, PE, PHPJ, HL045/JL045 - 1F,
2F, 3F, 4F, 1G, 2G, 3G, 4G, 5G, 5F, 6G, 6F. " )
«Rzyklady ztgcz spawanych: zestaw pieciu profili do skladania, fgczone
za r? magnesow, pigciu  podstawowych przykladow zigcz
spawanych.
-Ngzemlvoé% r:1okupienia, bardziej skorrplikowanych, dodatkowych zigcz
spawanych.
-I\/l?zermos):: dokupienia, zigcz spaw anmh rojektu klienta.
oPraw dziw e (przemystow e) palniki/ucl yﬁ/ spaw alnicze.
«Maska urzadzenia s?eh)ia_ wymagania praw dziw ej przytbicy spaw alniczej
—wyglad oraz regulacja jak praw dziw ej przylbicy spaw alniczej.
«Cale” okablowanie meski urzadzenia nusi by¢ zabezpieczone przed
'%'g padkow %mwypleuem Brak widocznych Ztgcz na mesce.
«Realne dzwieki spaw ania nagrane w praw dziw ej pracow ni s_gwalniczej.
«Regulacje w trakcie ¢wiczen wykonywane z pulpitu sterow nika:
oVWbor napiecia pradu spaw ania.
oWybdr. natezenia pradu spaw ania.
olVbdyfikacja przeptyw u gazu ostonow ego.
oPow |?I<szan|e/p9rtn|ejszan|e obrazu.
oRegulacja jasnosci osSwietlenia.
oRegulacja gloSnosci. . o
«\Wybor predkosci drutu w GVAW (MG/ MAG) | FCAW podczas éwiczenia
Z pulpitu sterow ania. . .
«Wybdr materiatu probek spawalniczych: stal weglowa, stal nierdzewna,
aluminium

Skiad gazu
Veteriat GVAW GTAW FCAW
Stal weglowa Argon - Co?, OC? Argon Argon - Co?, OC?
AluminiumArgon Argon -
Stal nierdzew na Argon - C? Argon -
«VWbor grubosci materiatu probki: 3nm 6nm, 10mm .
«VWbor Srednicy preta elekirodow ego/preta spawalniczego
W stal weglowa i nierdzewna: 0,8nrm 1nm 1,2nm aluminiunt 1nm

,.2nm

SMAWV: stal weglow a i nierdzew na: 2,5 mm 3,25 nm 4 nm

GTAW: stal weglow a, stal nierdzewna i alurrinium 2 mm2,4 mm 3,2 mm

«\WWybor rodzaju preta elektrodow ego/preta spaw alniczego. .

«Mbzliwos¢ Ewiczen wieloSciegowych z roznymi splotarr spawania: na
wprost, po trojkacie, zygzakiem rownowaga i po okregu.

«Analiza wad spaw alniczych: porow atos¢, odpryski, w?%czenle zuzla.

«Raportow anie przebiec?u éwiczen w oddzielnym trybie pracy sterow nika
po zakorczeniu kaz %%o Cwiczenia z jednoczesnie wyswietlanym na
ekranie sterownika graficznym raportem z przebiegiem mininum’pieciu
parametrow spawania. Raport zawiera analize takich pararretrow jak:
CTWD, predkos¢, kat. pracc?/, kat prowadzenia, prostolinjno$¢, napiecie,
predkoS¢  podawania drutu, parametry techniczne, ustawienia
wyposazenia. Raport musi zaw iera¢ wykresy kazdego z analizow anych

rametrow w czasie cwiczenia.

«Autonatyczne ustawianie elekirycznych parametrow procesu spawania
dla wybranych opcji ¢wiczen. = . o
«Runktowa oOcena, ‘minimum pieciu paranetrow przebiegu ¢wiczenia
spawania z fgczng oceng calego cwiczenia. Mozliw o$¢ zmiany progow

oceny wykonaniacwiczenia. | . o
«MbZliwosC trwatego n_za?wanla ¢wiczen w sterowniku urzadzenia i
poznigjszego ich wielokrotnego odtwarzania z sinphrpnzaqa. z
wykresam parametrow przebiegu ¢wiczenia oraz, funkcjami zblizania i
dalania obrazu, zmiany kata widzenia, jasnoscioraz zatrzymenia

2
zestawy




obrazu.

oMbzliwoS¢ biezacej oceny kazdego ¢éwiczenia spawania z
automatycznym dopuszczeniem lub ~ nie, przez oprogramowanie
sterow nika, do kolejnego pozionu ¢wiczen.

«Wzualizacja graficzna” w czasie rzeczywistym przebiegu éwiczenia
zardwno na wyswietlaczu w masce spawacza, na ekranie sterow nika
jak réwniez na podigczonym do sterownika telewizorze LCD lub
rownowaznym

«Vbzliwos¢ regulacji obrazu wizualizacji przebiegu ¢wiczen w zakresie
przyblizenia lub oddalenia pola widzenia, jasnosci osw ietlenia i glosnosci.

«\bZlwos¢ wigczania i wylgczania wskazowek na ekranie synulatora
oraz frzech ~poziombw = wsporragania Prz_eprowadzanla cwiczen

czatkujgcy, srednio zaaw ansowany i proresjonalny).. .

«Vbzliw oS¢ wyprobowania r_oi_nr\{ch ustawien paramétrow spawania w
trakcie Cwiczen i obserw acja ich w ptyw u na otrzymywane spoiny.

«Mbzliw 08¢ rozbudowy systérmu (dokupienie licencil i Oprzyrzgdow ania) do
podigczenia urzgdzenia do robota i Ewiczen zrobotyzowanego
spaw ania.

-Hggwefiniwane ¢wiczenia — minimum 5 sztuk z przykladani elerrentow
oraz oprogranmow aniemprzykiadow w sterow niku urzadzenia.

«Hementem spawanym nozna swobodnie manipulowa¢ w dowolnym
nmormencie podczas ¢wiczenia, aby dokona¢ ogledzin spawu. Pzedmiot
spSOVéany nie musi by¢ w zaden sposéb przymocowany do stanowiska
roboczego.

«Specjalna aplikacja elearningowa na korrputer pozw alajgca na potgczenie
z symulatorem”spawania i na: tworzenie_profili ucznia, tworzenie
kursow, czat porriedzy uczniami, tworzenie wykresow o efektach
spawania na symulatorze i automatyczne tworzenie dyplombw
ukonczenia kursow .

Praw dziw e Srodow isko pracy z otoczeniempodczas symulacji AR

Urzgdzenie moze by¢ uzywane z okularari. . .

Instrukcje, i artykity dotyczace spawalnictwa w pamigci sterownika

urzgdzenia.

Instrukcije obstugi. .

Dane sterow nika urzadzenia:

Zasilanie; 120-240V. .

Sterow nik urzgdzenia: RAM min. 16 GB DDR4 2400Vhz. o

Karta graficzna: OSI;%% caw teScie PassMark - G3D Mark wynik rmin. 6400
unktow na dzien 17.02.2025r.
sk twardy: min. M2 SSD 128GB.. ) ) o

System operacyjny systemu sterowania: zoptymelizowany dia aplikacii

spaw ania z rozSzerzona rzeczywistoscig. )

miar wy$w ietlacza na obudow ie sterow nika: min. 9".

Rozdzielczos¢ wyswietlacz: HD LCD mrin. 1024 x 768 XGA. .

:I;bzr%esteqrownlka urzgdzenia: porty HDOM/wysw ietlacza, USB: mrin. 4 x USB
.2 Gen

potgczenie: min. 2x LAN 2x Anteny Intel® WiFi 6 Dual Band,

dzwiek: gniazda mikrofonu i glosnikow, Inne: port robotyki.

Rozdzielczos¢ modutu wizji ARMHA rin. LCD4,5".

Wejscie HDM/w y$wietlacza do 1280x720.

Bardzo niskie znieksztatcenia wideo,

24-bit True Colour. Rozdzielczo$¢ kamer systermu AR (X2) 640x480 /

800x600 Autofocus. Tenrperatura pracy: 0 - 45°. Wigotnos¢: 10 - 80%.

Subskrypcja  oprogranpwania  sysfemu:  dozywotnia. = Aktualizacja

oprograrmow ania: online i offline. Aktualizacje oprograrmowania i usuwanie
ow (ta sarma wersja) zawarte w licenciji bez dodatkow ych kosztow .

Zgodnos¢: CEi FOC. Oertyflkaclzja producenta ISO 9001, ISO 14001.

Dostepnejfzaski: angielski (BN)/ polski ) .

Telewizor min. 40 cali, format obrazu Full HD, rozdzielczo$¢ 1920 x

X.

Stét warsztatowy dostosowany do symulatora, z dwiema zamykanymi

szufladami i potkg na przyklady do spawania, blatem o wymiarach min.

60x120 cm oraz specjalnym zarmocowaniem konputera spawarki,

zabezpieczajacymgo przez uszkodzeniem (spadnieciemze stotu).

(N

Oferty w Postepowaniu ziozyli Odwotujgcy1, Odwotujacy2 i Przystepujacy.

Skiadajgc oferte Odwolujgcy1 ztozyt dokument zatytutowany ,Szczegdlowy opis przedmiotu zaméwienia” o
tresci ,1. Oferujemy nastepujace urzadzenia:

is - wypehia
konaw ca
(nalezy wskaza¢
producenta, typ,
nr katalogowy,
inne dane
pozw alajgce
Zamaw iajgcenu
zidentyfikow a¢
Zaproponow any
wyréb)

Lp. Rrzedmiot zambwienia los¢

is ogoln Dig in Vision

mulator - prowadzenia  praktycznych szkolen = spawalniczych z Virtual Welding
w ykorzystaniemtechnologii rozszerzonej rzeczywistosci (AR — Augmented Center -
Reality). . . przenosny
MozZliwos¢  prowadzenia praktycznych szkolen spawalniczych, bez syrulator
ograniczen we wszystkich grupach wiekowych oraz poziomach spawaniaw VR
ksztalcenia oraz bez uzycia kpnw_enc&)onalnych urzgdzen spawalniczych.
Przebieg ¢wiczen z ich wizualizacjg 3Dw czasie rzeczyw |sR/ar¥1v na ekranie
w_masce spawalniczej, ekranie sterownika i dodatkowo na telewizorze
LED z wykorzystaniemtechnologii rozszerzonej rzeczywistosci (AR).
Wyposazenie stanowiska z w ykorzystaniem przerysfow ego wyposazenia
spawalniczego tj. palnikéw " i uchwytow spawalniczych. Zliw0s¢
ksztalcenia tzw. parrieci miesniowej (palniki spawalnicze z okablow aniem
odpowiadajgce wagowo z rzeczywistyni przemystowymi) oraz petnej
wizualizacjl z dZzwigkiem przebiegu calego procesu spawania. Zapis W
pamieci sterownika urzadzenia obrazu 3D przebiegu ¢wiczenia i po jego
zakonczeniu mozliwos¢ ogladania wynikow spawania w przestrzeni 3D
(dowolnie obracajgc recznie probke spawalniczg z wykonanym spawem
przed maskg spawacza) oraz komputerowej analizy “przebiegu i oceny
wykonania ¢wiczenia na ekranie sterow nika urzadzenia.

%}Fikac’a wyposazenia stanowiska:
nplefne stanowisko z symulatoremt .
Sterownik urzgdzenia z ‘ekranem LCD i oprogranowaniem oraz meska

spawacza z wbudowanym ekranem LCD oraz karrerani systemu AR
zestaw palnikow do metod spawania GVAW (MGMAG) & FCAW G'S,




Konrpletne
stanow isko
symulatora
spawania z
wykorzystaniem
technologii
rozSzerzongj .
rzeczywistosci

SMAW (Bekiroda MVR), GTAW (TIG), pret spawalniczy i elektroda

spawalnicza, zestaw przykladow spawania, uchwyt rmCUﬁ% przykla%/

spawania, rekawice spawacza, stojak z telewizorem min. 40

podigczony do sterownika urzgdzenia, Oprogranpwane sterowania w j.

polskim i ’j. angielskim Specjalny stét warsztatowy dostosowany do

symulatora spaw ania.

oStanO\kgﬁko_ nie wymega zadnych specjalnych warunkéw instalacji i
uz ania

° rzystana technologia w symulatorze: rozszerzona rzeczywistosc¢.

ogsilanié 1-fazowe 23?)9\/AC Y W

o\Wymiary sterow nika (bez akcesoriow ): maks. 450x250x500nm

e\Waga bez maski spawacza: meks. 10 kilogrambw .

o\\Vaga z maskg spawacza: meks. 11 kilogramow .

e Obstugiwane procesy spaw ania: GVAW (MGMAG) & FCAW G'S, SMAW
Bekiroda MVR), GTA ﬂ%

° ycH:e S'Pawanla: PA PB, PD, PF/IPG, FE, PHPJ, H.045/JL045 - 1F,
2F, 3F, 4F, 1G, 2G, 3G, 4G, 5G, 5F, 6G, 6F. N )

eRzyklady ztacz spawanych: zestaw pieciu profili do skladania, fgczone
za porrocr? megnesow, pieciu podstawowych przykiadow zigcz
spaw anych.

o\bZliw oS¢ r::iokupienia, bardziej skonplikowanych, dodatkowych zigcz

spawanych.
elVbzliw 0S¢ dokupienia, zigcz spaw anmh rojektu Klienta.
eFrawdziw e (przemystow e) palniki/uc yPy spawalnicze. L
elVbska urzgazenia Spetnia wymagania praw dziw ej przyibicy spaw alnicze;
—wyglad oraz regulacja jak praw dziw ej przylbicy spaw alniczej.
oCale” okablowanie maski urzadzenia nusi byC zabezpieczone przed
rz?/padkov_v %mWYPl@C_lem Brak widocznych Ztgcz na mesce. o
eRealne dzw u? spawania nagrane w praw dziw ] pracow ni sgwalnlczej.
eRegulacje w trakcie ¢wiczen wykonywane z pulpitu sterow nika:
oVWybor napiecia pradu spaw ania.
oWybér natgzenia pradu spaw ania.
olVbdyfikacja przeptyw u gazu ostonow ego.
oPow |?l6_zan|e/ ponmiejszanie obrazu.
oRegulacja jasnosci oswietlenia.
oRegulacja glosnosci.
o\Wybor predkosci drutu w GMAW (MG/ MAG) i FCAW podczas ¢wiczenia
Z pulpitu sterow ania. ) )
o\Wybor materiatu probek spawalniczych: stal weglowa, stal nierdzewna,
alurminium

Skiad gazu

Meteriat GMAW GTAW FCAW

Stal weglowa Argon - Co?, CC? Argon Argon - Co?, OC?

AlurminiumArgon Argon -

Stal nierdzewna Argon - C? Argon -

o\Wybdr grubosci materiatu probki: 3nm 6nm 10mm

o\W/bor Srednicy Preta elektrodow ego/preta spaw alniczego

W stal wegl

1,2mm

SMAW: stal weglowa i nierdzewna: 2,5 mm3,25 nm 4 nm

GTAW: stal weglow a, stal nierdzew na i aluminiunt 2 mm2,4 mm 3,2 nm

o\Wybor rodzaju preta elektrodow ego/preta spaw alnlcze%g. . .

eVbzliwos¢ Ewiczen wieloSciegowych z rdznymi splotarr spawania: na
wprost, po trojkacie, zygzakiem rownowaga i po okregu.

eAnaliza wad spaw alniczych: porow ato$¢, odpryski, w?%czenle wla.

eRaportow anie przebiegu ¢wiczen w oddzielnym trybie pracy sterownika
po zakorczeniu kaz: %%o éwiczenia z jednoczesSnie wyswietlanym na
ekranie sterownika graficznym raportem z przebiegiem rrinimum’ pieciu
parametrow spawania. Raport zawiera analize takich pararretrow jak:
CTWD, predkos¢, kat. pra?/, kat prowadzenia, prostolinjno$¢, napiecie,
predkoS¢  podawania drutu, parametry techniczne, ustawienia
wyposazenia. Raport musi zaw iera¢ wykresy kazdego z analizow anych

rametrow w czasie cwiczenia.

eAutomatyczne ustawianie elekirycznych parametrow procesu spawania
dia wybranych opcji cwiczen.

eRunkiowa oOcena, mnimum pieciu paranetrow przebiegu ¢wiczenia
spawania z fgczng oceng calego cwiczenia. MoZzliw o$¢ zmiany progbw
oceny wykonaniacwiczenia. = | | ) o

oVbzliwosC trwatego na?wanla ¢wiczen w sterowniku urzadzenia i
pozniejszego ich wielokrotnego odtwarzania z sigphrpnizach. z
\C/Q/I«esam parametrow przebiegu ¢wiczenia oraz, funkcjam zblizania i

bdalanla obrazu, zmany kata widzenia, jasnoScioraz zatrzymenia

obrazu.

ol\bZliwoS¢ biezgcej oceny kazdego ¢wiczenia spawania z
autonetyczné/m dopuszczeniem Iub ~ nie, przez oprogramowanie
sterow nika, do kolejnego poziormu ¢wiczen. | . o )

eWzualizacja graficzna w czasie rzeczywistym przebiegu Cwiczenia
zarébwno na wyswietlaczu w masce spawacza, na ekranie sterow nika
'e/%lérow niez na podigczonymdo sterow nika telew izorze LED, .

o[\bZliwoS¢ regu g(gl obrazu wizualizacji przebiegu ¢wiczen w zakresie
przyblizenia lub oddalenia pola widzenia, jasnosci oswietlenia i gtoSnosci.

eVbzllwos¢ wigczania i wylgczania wskazéwek na ekranie syrrulatora
oraz frzech ~poziombw = wsporragania Prz_eprowadzanla cwiczen

czatkujgcy, srednio zaaw ansowany i proresjonalny). .

olVbzliw05¢ wyprobowania r_éz_nzch ustawien parametrow spawania w
trakcie ¢wiczen i obserwacja ich w plyw u na otrzymyw ane spoiny.

olVbzliw 05¢ rozbudowy systerru (dot;kéflen!e licencii i oprzyrzadowania) do
podigczenia urzadzenia do robota i ¢wiczen zrobotyzowanego
Spawania.

eFredefiniowane ¢wiczenia — minimum 5 sztuk z przykladami elemrentow
oraz oprogramow aniemprzykladow w sterow niku urzgdzenia.

eHenmentem spawanym roZna swobodnie manipulowa¢ w dowolnym
nomencie podczas ¢wiczenia, aby dokona¢ ogledzin spawu. Przedmiot
spgovgany nie musi by¢ w zaden sposéb przymocowany do stanowiska
roboczego.

eSpecjalna aplikacja e-learningow a na korrputer pozw alajgca na polaczenie
z symulatorem” spawania i na: tworzenie_profili ucznia, tworzenie
kursow, czat porrigdzy uczniami, tworzenie wykresow o efektach
spawania na symulatorze i automatyczne tworzenie dyplombw
ukonczenia kursow .

Praw dziw e Srodow isko pracy z otoczeniempodczas symulacji AR

Urzgdzenie moze by¢ uzywane z okularari. . .

Instrukcje i artykity dotyczace spawalnictwa w pamigci sterownika

urzgdzenia.

Instrukcje obstugi. .

Dane sterow nika urzadzenia:

Zasilanie; 120-240V. .

Sterow nik urzgdzenia: RAM min. 16 GB DDR4 2400MVhz. o

Karta graficzna: OSI?%aé caw teScie PassMark - G3D Mark wynik rmin. 6400

punkiow na dzien 17.02.2025r.

lowa i nierdzewna: 0,8nm 1nm 1,2nmm aluminiunt 1nm

zestawy




Dysk twardy: min. M2 SSD 128GB.. ) ) o
System opéracyjny systerru sterowania: zoptyrralizowany dla aplikacii
spaw ania z rozSzerzona rzeczywistoscia. )
miar wy$w ietlacza na obudow ie sterow nika: min. 9",
Rozdzielczos¢ wyswietlacz: HD LCD mrin. 1024 x 768 XGA. .
gbznéest%rownlka urzgdzenia: porty HDOM/wysw ietlacza, USB: min. 4 x USB
2Gen 1,

polaczenie: min. 2x LAN 2x Anten){((l%el@WiH 6 Dual Band,

dzwiek: gniazda mikrofonu i glosnikow , Inne: port robotyki.

Rozdzielczos¢ modutu wizji ARMPA rin. LCD4,5".

Wejscie HDOM/wyswietlacza do 1280x720.

Bardzo niskie znieksztalcenia wideo,

24-bit True Colour. Rozdzielczo$¢ kamer systemu AR (X2) 640x480 /

800x600 Autofocus. Tenperatura pracy: 0 - 45°. Wigotnos¢: 10 - 80%.

Subskrypcja  oprogranpwania  sysfemu:  dozywotnia. = Aktualizacja

oprograrmow ania: online i offline. Aktualizacje oprogrammowania i usuwanie
ow (ta sama wersdea) zawarte w licenciji bez dodatkow ych kosztow .

Zgodno$¢: CEi FOC. | rtyflka(/:]a producenta ISO 9001, ISO 14001.

Dostepne J%Z&;(IZ angielski (EN)/ polski (FL) ) .

;F%ggnzor min. 40 cali, format obrazu Full HD, rozdzielczo$¢ 1920 x
PX.

Stét warsztatowy dostosowany do symulatora, z dwiema zamykanymi

szufladami i potkg na przyklady do spawania, blatem o wymiarach min.

60x120 cm oraz specjalnym zarmpcowaniem konputera spawarki,

abezpieczajgcymgo przez uszkodzeniem (spadnieciemze stotu).

(..

).

tresci ,, 1. Oferujemy nastepujace urzadzenia:

Skiadajgc oferte Przystepujacy ztozyt dokument zatytutowany ,Szczegdlowy opis przedmiotu zamoéwienia” o

przed maskg spawacza) oraz komputerowej analizy “przebiegu i oceny
w ykonania ¢wiczenia na ekranie sterow nika urzgdzenia.
WII@C ja wyposazenia stanow iska:
nplefne stanowisko z symulatoremt .
Sterownik urzgdzenia z ‘ekranem LCD i oprogranowaniem oraz meska
spawacza z wbudowanym ekranem LCD oraz karrerani systemu AR
zestaw palnikow do metod spawania GVAW (MGMAG) & FCAW G'S,
SMAW (Bekiroda MVR), GIAW (TIG), pret spawalniczy i elektroda
spawalnicza, zestaw przykladow spawania, uchwyt rmCUﬁ% przy
spawania, rekawice spawacza, stojak z telewizorem min. 40
podigczony do sterownika urzgdzenia, Oprogranpwane sterowania w j.
polskim i 7j. angielskim Specjalny stét warsztatowy dostosowany do
symulatora spawania. ) . L
eStanowisko nie wymega zadnych specjalnych warunkéw instalacji i
uzytkow ania
o\\ykorzystana technolog(i?w symulatorze: rozszerzona rzeczywistoSc¢.
oZasilanie 1-fazowe 230 VAC. ~
e\Wymiary sterow nika (bez akcesoriow ): maks. 450x250x500nm
o\Waga bez maski spawacza: meks. 10 kilogranmow .
e\Waga z maskg spawacza: meks. 11 kilogramow .
e (Obstugiwane proc? \s/{l)awanla: GVAW (MGMAG) & FCAW G'S, SMAW
|%E!Zeklroda MVA), GTAW(TIG).
° yc'j__e s'gawania: PA PB, PD, PF/IPG, FE, PHPJ, HL045/JL045 - 1F,
2F,3F, 4F, 1G, 2G, 3G, 4G, 5G, 5F, 6G, 6F. . .
eRzyklady ztacz spawanych: zestaw pieciu profili do skladania, fgczone
za pormcha megnesow, pieciu podstawowych przykiadow zigcz
spaw anych.
o\bZliw oS¢ '::iokupienia, bardziej skonplikowanych, dodatkowych zigcz
spawanych.
elVbzliw 08¢ dokupienia, zlgcz spaw anmh rojektu Klienta.
eFrawdziwe (przermystow e) palniki/uc yﬁ/ spawalnicze. L
elVbska urzgazenia Spetnia wymagania praw dziw ej przyibicy spaw alnicze;
—wyglad oraz regulacja jak praw dziw €] przylbicy spaw alniczej.
oCale” okablowanie maski urzadzenia nusi byC zabezpieczone przed
rzP/padkov_v %_mwyplecjem Brak widocznych ztgcz na mesce. o
eRealne dzwieki spaw ania nagrane w praw dziw €] pracow ni sgwalmczey
eRegulacje w trakcie ¢wiczen wykonywane z pulpitu sterow nika:
oVWybor napiecia pradu spaw ania.
oWybér natgzenia pradu spaw ania.
oModyfikacja przeptyw u gazu ostonow ego.
oPow iekszanie/pormiejszanie obrazu.
oRegulacja jasno$ci oswietlenia.
oRegulacja glosnosci. ) o
o\Wybor predkosci drutu w GVAW (MG/ MAG) i FCAW podczas ¢wiczenia
Z pulpitu sterow ania. ) )
o\Wybor materiatu probek spaw alniczych: stal weglowa, stal nierdzewna,
aluminium

is - wypehia
konaw ca
(nalezy wskaza¢
producenta, typ,
nr katalggowy,
; Ao . inne dane
Lp. Przedmiot zambw ienia llos¢ pozw alajace
Zarmaw iajgcenu
zidentyfikow a¢
Zaproponow any
wyroéb)
is ogoln PRODUCENT:
mulator - prowadzenia  praktycznych szkolen = spawalniczych z SIVBOTT
wykprzy(stanlem technologii rozszerzonej rzeczywistosci (AR— Augmented TECHNOLOGES
Reality) Tub row now aznej. ) LLP, Munrbai,
MozZliwos¢  prowadzenia praktycznych szkolen spawalniczych, bez Indie. MODHL:
ograniczen we wszystkich grupach wiekowych oraz poziomach Simbott
ksztalcenia oraz bez uzycia konw. .en%onalnych. urzgdzen spawalniczych. Augrrented Fus.
Przebieg éwiczen z ich wizualizacjg 3Dw czasie rzeczyw |SR7r¥1V na ekranie %\/rmlator
W_mBesce spawaln!czei, ekranie_sterownika i dodatkowo na telewizorze spawalniczy w
LED z wykorzystaniemtechnologii rozszerzonej rzeczywistosci (AR). rozszerzonej
Wyposazenie stanowiska z w ykorzystaniem przerysfow ego wyposazenia rzeczyw isto$ci.
spawalniczego tj. palnikéw " i uchwytow spawalniczych. Zliw 0s¢ yfikacja
ksztalcenia zw. parrieci mesniowej (palniki spaw alnicze z okablow aniem techniczna:'w
odpowiadajgce wagowo z rzeczywistymi przemystowymi) oraz petnej 100% zgodna z
wizualizacjl z dzwigkiem przebiegu ca#ego procesu spawania. Zapis W Oggec ikacjg
pamieci sterownika urzadzenia obrazu 3D przebiegu ¢wiczenia i po j . Urzadzenie
zakonczeniu mozliwos¢ ogladania wynikow spawania w przestrzeni 3D posiada
(dowolnie obracajgc recznie probke spawalniczg z wykonanym spawem certyfikat CE




Skiad gazu

Vateriat GVAW GTAW FCAW

Stal weglowa Arngn - Co?, OC? Argon Argon - Co?, OC?

Alurminium Argon Argon -

Stal nierdzew na Argon - C? Argo_n -

o\Wybor grubosci materiatu probki: 3nm, 6nm, 10mm

o\\ybdr Srednicy Preta elekirodowego/preta spawalniczego .

o W stal weglowa i nierdzewna: 0,8nm 1nm 1,2nm aluminiunt 1Tnm
,2nmm

MAW: stal weglowa i nierdzewna: 2,5 mm3,25 nm 4 mm

Konpletne GTAW: stal weglow a, stal nierdzewna i aluminiunt 2 mm2,4 nm 3,2 mm

f o\\Wbor rodzaju preta elektrodow ego/preta spaw alniczego.
Sstar?uogtlglr(g ‘VNvgi""VOéé éJW.';‘):ZeQﬁ wieloéc_iegg\%y%r?z r%ym‘ sp%%gm spawania: na
sgawania Z wprost, po trojkacie, zygzakiem rownowaga i po okregu. 2
1 wykorzystaniem | ®Analiza wad spaw alniczych: porow ato$¢, odpryski, wigczenie zuzla. zestaw
ytechr):ologii eRaportow anie przebiegu ¢wiczen w oddzielnym trybie pracy sterownika y

rozszerzonegj

po zakonczeniu kaz %%o Cwiczenia z jednoczeSnie wyswietlanym na
rzeczyw istosci

ekranie sterownika graficznym raportem z przebiegiem mrininumpieciu

parametrow spawania. Raport zawiera analize takich pararretrow jak:

CTWD, predkos¢, kat. pra(c:?/, kat prowadzenia, prostolinjno$¢, napiecie,

predkoS¢  podawania drutu, parametry techniczne, ustawienia

wyposazenia. Raport musi zaw iera¢ wykresy kazdego z analizow anych
rametrow w czasie ¢wiczenia.

eAutomatyczne ustawianie elekirycznych parametrow procesu spawania
dla wybranych opcji ¢wiczen. = . o

eRunktowa ocena, inimum pieciu parametrow przebiegu Ccwiczenia
spaw ania z fgczng oceng calego cwiczenia. Mozliw o$¢ zmiany progow
oceny wykonaniacwiczenia. | . o

elVbzliwoSC trwalego n,a?r%yvanla ¢wiczen w sterowniku urzadzenia i
pozniejszego ich  wielokrotnego odtwarzania z synchronizacig. z
wykresam parametrow przebiegu ¢wiczenia oraz, funkcjami zblizania i
bdalanla obrazu, zmiany kata widzenia, jasno$cioraz zatrzymania
obrazu.

ol\bzliwoS¢ biezacej oceny kazdego ¢wiczenia spawania z
amonatyczné/m dopuszczeniem lub ™ nie, przez oprogramowanie
sterownika, do kolejnego poziormu ¢wiczen. . o

eWzualizacja graficzna w czasie rzeczywistym przebiegu ¢wiczenia
zarbwno na wyswietlaczu w mesce spawacza, na ekranie sterow nika
jak rowniez na podigczonym do sterownika telewizorze LCD Iub
rownowaznym - ! T .

elVbZliw oS¢ regulacji obrazu wizualizacji przebiegu ¢wiczen w zakresie
prz?(bhzema lub oddalenia pola widzenia, jasnosci oswietlenia i gtoSnosci.

elVbzlwos¢ wigczania i wylgczania wskazéwek na ekranie syrrulatora
oraz frzech ~poziombw ~ wsporragania ‘prz_eprowadzanla cwiczen
hsggc.zatmjacy, srednio zaaw ansowany i proresjonalny). .

olVbzliw05¢ wyprobow ania r_éz_nr\]/ch ustawien parametrow spawania w
trakcie ¢wiczen i obserwacja ich w plyw u na otrzymyw ane spoiny.

olVbzliw 05¢ rozbudowy systerru (dokupienie licencii i Oprzyrzgdow ania) do
podigczenia urzadzenia do robota i ¢wiczen zrobotyzowanego
Spawania.

eRredefiniowane ¢wiczenia — minimum 5 sztuk z przykladari elementow
oraz oprogram:)w aniemprzykladow w sterow niku urzadzenia.

eHenentem spawanym noZna swobodnie manipulowaé w dowolnym
nmomencie podczas ¢wiczenia, aby dokona¢ ogledzin spawu. Przedniot
spgo\/\éany nie musi by¢ w zaden sposéb przymocowany do stanowiska
roboczego.

-Specjalr%; aplikacja e-learningow a na korrputer pozw alajgca na polgczenie
z symulatorem” spawania i na: tworzenie_ profili ucznia, tworzenie
kursow, czat pomiedzy uczniam, tworzenie wykresow o efekiach
spawania na symulatorze i automatyczne tworzenie dyplombw
ukonczenia kursow.

Praw dziw e Srodow isko pracy z otoczeniempodczas symulacji AR

Urzgdzenie noze by¢ uzyw ane z okularami.

Instrukcje i artykuty dotyczgce spawalnictwa w pamieci sterownika

urzgdzenia.

Instrukcije obstugi. )

Dane sterow nika urzadzenia:

Zasilanie; 120-240V. )

Sterow nik urzgdzenia: RAM min. 16 GB DDR4 2400Vhz.

Karta graficzna: osi;%aé'qzca w teScie PassMark - G3D Mark wynik min. 6400
unktow na dzier 17.02.2025r.
sk twardy: min. M2 SSD 128GB.. ) ) o

System opéracyjny systerru sterowania: zoptyralizowany dla aplikacii

spaw ania z rozSzerzona rzeczywistoscig. .

miar wys$wietlacza na obudow ie sterow nika: min. 9".

Rozdzielczos¢ wyswietlacz: HDLCD min. 1024 x 768 XGA. .

%ﬁéestirownlka urzgdzenia: porty HDM/wysSw ietlacza, USB: min. 4 x USB
2Gen 1,

polgczenie: min. 2x LAN 2x Antenw,bel®WiH 6 Dual Band,

dzwiek: gniazda mikrofonu i glosnikow, Inne: port robotyki.

Rozdzielczos¢ modutu wizji ARMPA min. LCD4,5".

Wejscie HDM/wyswietlacza do 1280x720.

Bardzo niskie znieksztatcenia wideo,

24-hit True Colour. Rozdzielczos¢ karrer systerru AR (X2) 640x480 /

800x600 Autofocus. Tenperatura pracy: 0 - 45°. Wigotnos¢: 10 - 80%.

Subskrypcja  oprogramowania sysfemu:  dozywotnia. =~ Aktualizacja

oprograrmow ania: online i offline. Aktualizacje oprograrmowania i usuwanie
ow (ta sama werscf) zawarte w licenciji bez dodatkow ych kosztow .

Zgodnos¢: CEi FCC. rty(flka?Ja producenta ISO 9001, ISO 14001.

Dostepne jezyki: angielski Iski (FL
;F%Ié.e\;plzorjﬁzay_) m'n.g40 cali, orpngat OE)ra)zu Full HD, rozdzielczo$¢ 1920 x
X

Stot %ars_ztatowy dostosowany do symulatora, z dwiema zarykanymi
szufladami i potkg na przykiady do spawania, blatem o wymiarach min.
60x120 cm oraz specjalnym zanmpcowaniem konputera spawarki,
zabezpieczajagcymgo przez uszkodzeniem (spadnieciemze stotu).

(...).

1 lipca 2025 r. Zamawiajacy przekazat Odwotujgcemu1 i Odwotujgcemu2 pismo zatytutowane ,Zawiadomienie o
wyborze oferty najkorzystniejszej” o tresci ,Na podstawie art. 253 ust. 1 ustawy z dnia 11 wrzes$nia 2019 r. Prawo
zamoOwien publicznych (Dz.U. aktualny na dzien sporzadzenia zawiadomienia), informuje, ze w wyniku prowadzonego
postepowania o udzielenie zaméwienia publicznego w trybie podstawowym na podstawie: art. 275 pkt 1 ustawy Pzp, jako
najkorzystniejszg wybrano oferte Wykonawcy: STAREVENTS SPOtKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSC
Niedzwiedzia 29B 02-737 Warszawa Cena ofertowa: 229.542,60 zt Termin realizacji: 4 tygodnie Podstawa prawna



wyboru oferty najkorzystniejszej: art. 239 ustawy Pzp. Uzasadnienie faktyczne: oferta ww. Wykonawcy nie podlega
odrzuceniu, jest zgodna z SWZ i ustawag Pzp oraz otrzymata najwiekszg liczbe punktow ze wszystkich ziozonych ofert
niepodlegajacych odrzuceniu. Oferty ztozone w postepowaniu otrzymaty nastepujaca punktacje:

Oferta TOCK-AUTIMATYKA STAREVENTS SPOtKA Z | Digin Vision Sp. z
KRZYSZTOF OGRANICZONA, 0.0.
TOCZYDLOWSKI ODPOWIEDZIALNOSCIA ul. Marcelego
ul. Ks. Abp. E. Kisiela 28 ul. Niedzwiedzia 29B Nenckiego 136 A
15-361 Biatystok 02-737 Warszawa 52-223 Wroctaw
Cena 317.340,00 229.542,60 160.145,00
Punktacja za cene 57,87 80,00 -
Termin realizacji 6 tygodni 4 tygodnie 2 tygodnie
Punktacja za termin 0 10 -
realizaciji
Punktacja oferty 57,87 90,00 OFERTA
ODRZUCONA

1 lipca 2025 r. Zamawiajgcy przekazat Odwotujgcemu1 pismo zatytutowane ,Zawiadomienie o odrzuceniu oferty”
o tresci ,Centrum Ustug Wspolnych w Dabrowie Gorniczej, w imieniu Zamawiajgcego — Technicznych Zaktadéw
Naukowych w Dabrowie Gorniczej, informuje Wykonawcow o odrzuceniu oferty: Dig in Vision Sp. z o0.0. ul. Marcelego
Nenckiego 136 A 52-223 Wroctaw Cena ofertowa: 160.145,00 zt Termin realizacji: 2 tygodnie Podstawa prawna: art. 226
ust. 1 pkt 5 ,Zamawiajgcy odrzuca oferte, jezeli jej tre$¢ jest niezgodna z warunkami zaméwienia” Uzasadnienie
faktyczne: Oferta Wykonawcy Dig in Vision Sp. z 0.0. zostata ztozona przez platforme e-Zamowienia przed uptywem
terminu skiadania ofert. Oferta zawiera wszystkie dokumenty i oSwiadczenia wymagane przez Zamawiajgcego oraz
prezentacje zaoferowanego symulatora spawania. Zamawiajgcy w Zatgczniku nr 1 do SWZ — Szczegdlowym opisie
przedmiotu zamoéwienia okreslit wymagania dla przedmiotu zamoéwienia, jednym z nim byt wymdg wykorzystania
technologii rozszerzonej rzeczywistosci (AR). Na podstawie podanej w zatgcznikach do oferty nazwy symulatora oraz
zlozonej prezentaciji Zamawiajgcy stwierdza, ze oferowany symulator wykorzystuje wirtualng rzeczywistos¢ (VR), ktéra
nie jest rownowazna z wymagang AR. W zwigzku z powyzszym Zamawiajgcy odrzuca oferte firmy Dig in Vision Sp. z
0.0.”.

Ustalajgc stan faktyczny Izba oparta sie na dokumentach znajdujgcych sie w dokumentacji Postepowania.

Majgc na uwadze, ze zgodnie z art. 531 Pzp ,przedmiotem dowodu sg fakty majgce dla rozstrzygniecia sprawy
istotne znaczenie”, Izba pomineta dowody:

-0 dopuszczenie i przeprowadzenie ktérego wnosit Odwotujgcy1 — ,z opinii biegtego sgdowego z zakresu technologii
spawalnictwa i systemow szkoleniowych VR/AR, ewentualnie z zakresu informatyki na okoliczno$¢ udzielenia przez
biegtego odpowiedzi na pytania: 1) czy zaoferowany przez Odwotujgcego produkt spetnia wymagania okreslone
w Specyfikacji Warunkéw Zamowienia (SWZ), 2) czy technologia wirtualnej rzeczywistosci (VR) zastosowana w
oferowanym przez Odwolujgcego systemie moze zosta¢ uznana za réwnowazng wzgledem technologii rozszerzonej
rzeczywistosci (AR), wskazanej w SWZ, 3) czy oferowany przez Odwotujgcego produkt zapewnia funkcjonalnos¢
zgodna z wymogami Zamawiajgcego, w szczegoélnosci w zakresie: graficznej wizualizacji procesu spawania w czasie
rzeczywistym, interakcji uzytkownika z systemem, analizy btedéw i efektywnos$ci nauczania”,

-0 dopuszczenie i przeprowadzenie ktorego wnosit Odwotujgcy2 — z ,opinii biegtego z zakresu automatyki i robotyki na
fakt, czy symulator Simbott Augmented bedacy przedmiotem oferty Wykonawcy STAREVENTS SPOtKA Z O.C
spetnia warunki zamoéwienia”.

Nalezy wskaza¢, ze z art. 539 ust. 2 Pzp, zgodnie z ktérym ,lzba moze powotaé bieglego sposrdéd oséb
wpisanych na liste biegtych sgdowych albo spoza tej listy, jezeli ustalenie stanu faktycznego sprawy wymaga
wiadomosci specjalnych” wynika, ze celem przeprowadzenia dowodu z opinii biegtego jest ustalenie faktu niezbednego
dla rozstrzygniecia sprawy, ktérego ustalenie wymaga wiadomosci specjalnych. Okres$lenie, czy ,zaoferowany przez”
Odwolujgcego1 ,produkt spetnia wymagania okreslone w Specyfikacji Warunkéw Zamowienia®, ,czy technologia
wirtualnej rzeczywistosci (VR) zastosowana w oferowanym przez” Odwolujgcego1 ,systemie moze zosta¢ uznana za
rébwnowazng wzgledem technologii rozszerzonej rzeczywistoéci (AR), wskazanej w SW2Z’, ,czy oferowany przez”
Odwolujacego1 ,produkt zapewnia funkcjonalno$¢ zgodng z wymogami Zamawiajgcego, w szczegolnosci w zakresie:
graficznej wizualizacji procesu spawania w czasie rzeczywistym, interakcji uzytkownika z systemem, analizy bteddw i
efektywnosci nauczania” oraz ,czy symulator Simbott Augmented bedacy przedmiotem oferty” Przystepujacego ,spetnia
warunki zamowienia” nie stuzytoby ustaleniu faktu badz faktow, lecz w istocie stanowitoby ocene zgodnosci tresci oferty
z warunkami zaméwienia. Dokonanie takiej oceny jest za$§ wytacznie rolg Zamawiajgcego, a ocena jej prawidtowosci -
rolg Izby, i nie moze by¢ celem przeprowadzenia dowodu z opinii biegtego. Przeprowadzenie tych dowoddw nie mogto
zatem stuzy¢ ustaleniu faktéw istotnych dla rozstrzygniecia sprawy.

Majac na uwadze art. 531 Pzp Izba pominetfa takze dowody, o dopuszczenie i przeprowadzenie ktdérych wnosit



Odwolujgcy2, ktére mialy stuzy¢ ustaleniu ,parametréw technicznych symulatora Simbott Augmented” — to jest zatagczony
do Odwotania2 dokument oznaczony jako ,dokument w postaci broszury informacyjnej dotyczgcej symulatora
oferowanego przez Wykonawce STAREVENTS SPOLKA Z 0.0. wraz z tlumaczeniem” oraz ,dokumenty w postac
dokumentacji technicznej symulatora Simbott Augmented bedacego przedmiotem oferty Wykonawcy STAREVENTS
SPOLKA Z O. O.” (o zazadanie ktérej od Przystepujgcego Odwotujgcy2 wnosit). Z tresci oferty Przystepujacegc
jednoznacznie wynika, ze jako ,zaproponowany wyrob” wskazat on symulator model Simbott Augmented Plus, a nie
model Simbott Augmented. W takiej sytuacji czynienie ustalen w zakresie parametrow technicznych symulatora Simbott
Augmented — czyli innego modelu symulatora niz zaoferowat Przystepujacy - nie ma znaczenia dla oceny zgodnosci
treci oferty Przystepujgcego z warunkami zamowienia, a tym samym nie prowadzi do ustalenia faktéw majacych istotne
znaczenia dla rozstrzygniecia sprawy.

W Swietle art. 531 Pzp poming¢ nalezato roéwniez dowdd o dopuszczenie i przeprowadzenie ktérego wnosit
Odwolujacy1 - z eksperymentu ,symulacji technologii VR”. Dowodd ten mogtby stuzyé czynieniu ustalen w zakresie
dziatania symulatora dziatajgcego przy wykorzystaniu wirtualnej rzeczywistosci, co zwazywszy na przedstawione ponizej
rozwazania dotyczgce uzasadnienia faktycznego i prawnego czynnosci odrzucenia oferty Odwolujgcego1 bylo bez
znaczenia dla oceny zgodnosci tej czynnosci z przepisami Pzp, a tym samym nie prowadzi do ustalenia fakiéw
majgcych istotne znaczenia dla rozstrzygniecia sprawy.

Dla oceny zgodnosci tresci oferty Przystepujgcego z warunkami zamowienia nie miato takze znaczenia
ustalenie faktow dotyczacych parametréw technicznych czy dziatania symulatora oferowanego przez Odwolujgcego2.
Nie mogto zatem ustaleniu faktow istotnych dla rozstrzygniecia sprawy stuzy¢ przeprowadzenie dowodu z okazania tego
symulatora, o co wnosit Odwolujgcy?2.

Zalgczony do odpowiedzi na Odwotanie1 dokument oznaczony jako ,Raport z poréwnania oferty Odwotujgcego
z wymaganiami SWZ sporzgdzony przez eksperta w dziedzinie spawalnictwa” / ,Raport poréwnania oferty Dig in Vision z
wymaganiami Zamawiajgcego”, ktéry nie byt opatrzony jakimkolwiek podpisem elektronicznym (znajdowat sie w nim
wytacznie obraz podpisu, ktdéry nie moze by¢ uznany za podpis), nie mogt byé uznany nawet za dokument prywatny,
ktory - jak okreslono w art. 245 ustawy z dnia 17 listopada 1964 r. Kodeks postepowania cywilnego - stanowi dowod tego,
ze osoba, ktdéra go podpisata, ztozyta oSwiadczenie zawarte w dokumencie, wobec czego Izba potraktowata go jako
dokument zawierajgcy przedstawienie stanowiska Zamawiajgcego.

To samo dotyczy zatgczonego do odpowiedzi na Odwotanie2 dokumentu oznaczonego ,Opinia specjalistow z
zakresu spawalnictwa dot. zgodnosci wymagan okreslonych w SOPZ ze sprzetem Wykonawcy wybranego do realizaciji
zamowienia” / ,Ocena zgodno$ci symulatora Simbott Augmented Plus z wymaganiami SOPZ (opinia ekspercka)”.

Izba zwazyta, co nastepuje:

W Swietle art. 505 ust. 1 Pzp, zgodnie z ktérym ,Srodki ochrony prawnej okreSlone w niniejszym dziale
przystugujg wykonawcy, uczestnikowi konkursu oraz innemu podmiotowi, jezeli ma lub miat interes w uzyskaniu
zamoéwienia lub nagrody w konkursie oraz poniést lub moze ponies¢ szkode w wyniku naruszenia przez zamawiajgcego
przepiséw ustawy”, Odwotujgcemu i Odwolujgcemu?2 przystugiwato prawo do wniesienia odwotania.

W zakresie Odwotania1

Zarzut naruszenia art. 16 pkt 2 Pzp byt uzasadniony. Zgodnie z tym przepisem ,zamawiajgcy przygotowuje i
przeprowadza postepowanie o udzielenie zamowienia w sposéb przejrzysty”.

Nalezy zauwazy¢, ze stosownie do art. 555 Pzp ,Izba nie moze orzekaé co do zarzutéw, ktére nie byty zawarte
w odwotaniu”, a ,zarzut tworzg okolicznoéci faktyczne i prawne wskazujgce na naruszenie przepisow ustawy w zwigzku
z dokonang czynnos$cig lub zaniechaniem czynnos$ci, do ktérej zamawiajacy byt zobowigzany na podstawie ustawy” (tak
w uzasadnieniu wyroku Krajowej Izby Odwotawczej z dnia 1 lutego 2022 r., wydanego w postepowaniu o sygn. KIO
124/22), za$ wynikajacy z art. 16 pkt 2 Pzp obowigzek przeprowadzenia postgpowania o udzielenie zamdwienia w
sposéb przejrzysty w zakresie czynnosci odrzucenia oferty wykonawcy skonkretyzowany zostat w art. 253 ust. 1 pkt 2
Pzp, ktory stanowi, ze ,niezwilocznie po wyborze najkorzystniejszej oferty zamawiajgcy informuje réwnoczesSnie
wykonawcow, ktérzy ztozyli oferty, o wykonawcach, ktérych oferty zostaty odrzucone - podajgc uzasadnienie faktyczne i
prawne”.

W Swietle tych przepisbw wymaga wskazania, ze w sytuacji, gdy odwotanie zostato wniesione na czynno$¢é
odrzucenia oferty, wydajgc wyrok, w ktérym ocenia zgodnos¢ z przepisami Pzp czynnosci odrzucenia oferty wykonawcy,
Izba orzeka w granicach tresci uzasadnienia faktycznego i prawnego tej czynnosci podanego przez zamawiajgcego
w informaciji o odrzuceniu oferty wykonawcy oraz w granicach przedstawionych w odwotaniu okolicznosci faktycznych i
prawnych, wskazujgcych na naruszenie w zwigzku z tg czynnoscig przepiséw Pzp, ktdérych naruszenie zarzucono w
odwotaniu.

Oceniajgc zgodnos¢ z przepisami Pzp czynnosci odrzucenia oferty Odwotujgcego1 Izba mogta wiec orzekac
wylgcznie w granicach uzasadnienia faktycznego i prawnego tej czynnosci przedstawionego w datowanym na 1 lipca



2025 r. piSmie zatytutowanym ,Zawiadomienie o odrzuceniu oferty” i nie mogta bra¢ pod uwage twierdzenh dotyczacych
niezgodnosci tresci tej oferty z warunkami zamowienia przedstawionych w postepowaniu odwotawczym, w
szczegolnosci w zatgczonym do odpowiedzi na Odwotanie1 dokumencie oznaczonym jako ,Raport z poréwnania oferty
Odwolujgcego z wymaganiami SWZ sporzagdzony przez eksperta w dziedzinie spawalnictwa” / ,Raport poréwnania
oferty Dig in Vision z wymaganiami Zamawiajgcego”, ktore nie zostaty przedstawione w ww. piSmie zatytutowanym
»Zawiadomienie o odrzuceniu oferty”.

Trafnie podniesiono w odwotaniu, ze ,Zamawiajgcy nie przedstawit zadnego merytorycznego uzasadnienia,
dlaczego technologia VR (...) miataby nie by¢ réwnowazna z technologig AR” oraz ,Zamawiajgcy dokonat uznaniowej i
nieuzasadnionej oceny, ze oferowana technologia VR nie jest rwnowazna technologii AR — nie przedstawiajgc przy tym
zadnej argumentacji funkcjonalnej ani technicznej, ktora potwierdzataby faktyczng roznice istotng dla realizacji
zamoéwienia”.

W Swietle treSci ww. pisma zatytutowanego ,Zawiadomienie o odrzuceniu oferty” nie moze ulega¢ watpliwosci,
ze w ramach uzasadnienia faktycznego czynnosci odrzucenia oferty Odwotujgcego1 Zamawiajagcy wskazat wytacznie, iz
~Zamawiajgcy w Zatgczniku nr 1 do SWZ — Szczegdlowym opisie przedmiotu zamowienia okreslit wymagania dla
przedmiotu zaméwienia, jednym z nim byt wymog wykorzystania technologii rozszerzonej rzeczywistosci (AR). Na
podstawie podanej w zatgcznikach do oferty nazwy symulatora oraz zlozonej prezentacji Zamawiajacy stwierdza, ze
oferowany symulator wykorzystuje wirtualng rzeczywistos¢ (VR), ktéra nie jest rownowazna z wymagang AR.”.

Majgc na uwadze tre$¢ odpowiedzi na pytanie Odwotujgcego zawartej w datowanym na 12 czerwca 2025 r.
pismie zatytutowanym ,Odpowiedzi na pytania wykonawcow — wyjasnienia tresci swz” — iz ,zamawiajgcy wyraza zgode
na zaoferowanie produktu réwnowaznego, zgodnie z ponizszym zapisem: ,(...) Symulator prowadzenia praktycznych
szkolen spawalniczych z wykorzystaniem technologii rozszerzonej rzeczywistosci (AR — Augmented Reality) lub
rownowaznej” (...) Produkty réwnowazne muszg realizowa¢ tg samg funkcjonalnos¢, jednak mogg zostaé
zaimplementowane w innej technologii 5) Zamawiajacy dopuszcza ziozenie oferty z produktem o réwnowaznych
parametrach technicznych, jezeli spetnia on wszystkie wymagania funkcjonalne i jakosciowe okreslone w SOPZ” oraz
zatgcznika nr 1 do SWZ zmienionej wskutek przedmiotowej odpowiedzi, nalezy stwierdzi¢, ze warunkiem zaméwienia
byto, aby oferowany symulator wykorzystywat technologie rozszerzonej rzeczywistosci (AR — Augmented Reality) lub
rébwnowazng, a za produktem réwnowazny miat by¢ uznawany produkt, ktéry ,realizuje tg sama funkcjonalno$¢”/ spetnia
~wszystkie wymagania funkcjonalne i jako$ciowe okreslone w SOPZ’. Wynika z tego, ze uznanie, ze symulator
zaoferowany przez Odwotujgcego1 (bezspornie wykorzystujgcy technologie wirtualnej rzeczywistosci, a nie technologie
rozszerzonej rzeczywistosci) nie jest produkiem réwnowaznym wymagato ustalenia, ze nie ,realizuje” on tej samej
funkcjonalnosci/ nie spetnia ,wszystkich wymagan funkcjonalnych i jakosciowych okreslonych w SOPZ".

Nalezy wskazac¢, ze w zakresie czynnosci odrzucenia oferty wykonawcy wykonanie wynikajgcego z art. 16 pkt 2
Pzp obowigzku przeprowadzenia postgpowania o udzielenie zamdwienia w sposéb przejrzysty, skonkretyzowanego w
art. 253 ust. 1 pkt 2 Pzp, polega na podaniu uzasadnienia faktycznego tej czynnoSci w spos6b wyczerpujacy w takim
zakresie, aby wynikato z niego, jakie okoliczno$ci faktyczne stanowity podstawe (uzasadniaty) odrzucenia oferty.

Uzasadnienie faktyczne czynno$ci odrzucenia oferty Odwolujgcego1 obowigzkowi temu nie czyni zado$¢. Nie
zostaty w nim przedstawione jakiekolwiek okolicznosci uzasadniajgce ustalenie, ze technologia wykorzystywana przez
symulator zaoferowany przez Odwotujgcego1 nie jest rownowazna wobec technologii rozszerzonej rzeczywistosci — ze
symulator ten nie ,realizuje” tej samej funkcjonalnosci co symulator wykorzystujgcy technologie rozszerzonej
rzeczywistosci — czy Zze nie spelnia ktéregokolwiek ,okreslonego w SOPZ’ wymagania ,funkcjonalnego” badz
Jakosciowego”. Nie spos6b w tej mierze uzna¢ za wystarczajgce stwierdzenia, ze ,oferowany symulator wykorzystuje
wirtualng rzeczywisto$¢ (VR), ktéra nie jest rbwnowazna z wymagang AR”.

W tym stanie rzeczy nalezato stwierdzi¢, Zze czynno$é odrzucenia oferty Odwolujgcego1 zostata dokonana z
naruszeniem art. 16 pkt 2 Pzp.

Zarzut naruszenia art. 226 ust. 1 pkt 5 Pzp w zwigzku z art. 99 ust. 5 Pzp w zwigzku z art. 266 Pzp Izba uznata
za uzasadniony w zakresie art. 226 ust. 1 pkt 5 Pzp w zwigzku z art. 266 Pzp, co byto konsekwencjg uznania za
uzasadniony zarzutu naruszenia art. 16 pkt 2 Pzp.

Zgodnie z art. 226 ust. 1 pkt 5 Pzp ,zamawiajagcy odrzuca oferte, jezeli jej tres¢ jest niezgodna z warunkami
zamoOwienia”. Stosownie do art. 266 Pzp ,do przygotowania i prowadzenia przez zamawiajgcych publicznych
postepowania o udzielenie zamowienia klasycznego o warto$ci mniejszej niz progi unijne stosuje sie przepisy dziatu Il, z
wyjatkiem przepisow art. 83, art. 86, art. 87 ust. 3, art. 88-90, art. 97 ust. 2, art. 124, art. 125 ust. 2i 6, art. 126, art. 127
ust. 1, art. 129, art. 130, art. 132-188, art. 220, art. 227 ust. 1, art. 257, art. 264 i art. 265, chyba Ze przepisy niniejszego
dziatu stanowig inaczej”.

W sytuacji, gdy w ww. piSmie zatytutowanym ,Zawiadomienie o odrzuceniu oferty” jako podstawa prawna
czynnosci odrzucenia oferty Odwotujgcego1 wskazano art. 226 ust. 1 pkt 5 Pzp, a podane w nim uzasadnienie faktyczne



tej czynnosci nie pozwala na stwierdzenie ponad wszelkg watpliwos¢, ze tresc tej oferty jest niezgodna z warunkami
zamoOwienia, nie sposob uzna¢ tej czynnosci za zgodng z art. 226 ust. 1 pkt 5 Pzp (w zwigzku z art. 266 Pzp, na
podstawie ktorego art. 226 ust. 1 pkt 5 Pzp stosuje sie do prowadzenia Postepowania). Konieczne wiec byto stwierdzenie
naruszenia tych przepisow.

Konsekwencjg powyzszego byto uznanie za uzasadniony zarzutu naruszenia art. 239 ust. 1 Pzp, zgodnie z
ktérym, ,zamawiajgcy wybiera najkorzystniejszg oferte na podstawie kryteriow oceny ofert okreslonych w dokumentach
zamoéwienia”.

Skoro czynno$¢ odrzucenia oferty Odwotujgcego1 nie byta zgodna z art. 226 ust. 1 pkt 5 Pzp, jej cena byta
nizsza cena oferty Przystepujacego, ktéra zostata wybrana jako najkorzystniejsza, a okreslony w ofercie Odwotujgcego1
termin realizacji byt krétszy niz termin okre$lony w ofercie Przystepujgcego, brak byto podstaw do przyjecia, ze oferta
Przystepujgcego byta ofertg najkorzystniejszg na podstawie kryteribw oceny ofert okreslonych w dokumentach
zamowienia. Dokonujgc jej wyboru Zamawiajgcy naruszyt zatem art. 239 ust. 1 Pzp.

Nie byt natomiast uzasadniony zarzut naruszenia art. 99 ust. 1 i 5 (a takze w zakresie art. 99 ust. 5 Pzp zarzut
naruszenia art. 226 ust. 1 pkt 5 Pzp w zwigzku z art. 99 ust. 5 Pzp w zwigzku z art. 266 Pzp).

Zgodnie z art. 99 ust. 1 Pzp ,przedmiot zaméwienia opisuje sie w sposob jednoznaczny i wyczerpujgcy, za
pomocg dostatecznie doktadnych i zrozumiatych okre$len, uwzgledniajgc wymagania i okoliczno$ci mogace mie¢ wplyw
na sporzadzenie oferty”. W art. 99 ust. 5 Pzp okreslono, iz ,przedmiot zamdwienia mozna opisa¢ przez wskazanie
znakéw towarowych, patentow lub pochodzenia, zrodia lub szczegdlnego procesu, ktory charakteryzuje produkty lub
ustugi dostarczane przez konkretnego wykonawce, jezeli zamawiajgcy nie moze opisa¢ przedmiotu zamowienia w
wystarczajgco precyzyjny i zrozumiaty sposéb, a wskazaniu takiemu towarzyszg wyrazy "lub rownowazny".”.

Nalezy wskazac, ze przepisy art. 99 ust. 1 i 5 Pzp regulujg sposéb opisania przedmiotu zamoéwienia, a zatem
wynikajgce z nich nakazy nie moga by¢ wykonane po uplywie terminu sktadania ofert w postepowaniu o udzielenie
zamowienia publicznego. W szczegolnosci dotyczy to etapu badania ofert czy wyboru oferty najkorzystniejszej, ktére to
czynnosci muszg by¢ dokonywane z uwzglednieniem dokonanego zgodnie z tymi przepisami opisu przedmiotu
zamoOwienia zawartego w dokumentach zamowienia, naruszenie tego obowigzku nie stanowi jednak naruszenia tych
przepiséw.

Zarzut naruszenia art. 16 pkt 1 i 2 Pzp nie byt uzasadniony w zakresie naruszenia art. 16 pkt 1 Pzp, zgodnie z
ktérym ,zamawiajgcy przygotowuje i przeprowadza postepowanie o udzielenie zamowienia w sposéb zapewniajacy
zachowanie uczciwej konkurencji oraz réwne traktowanie wykonawcéow”.

Nie sposob uzna¢, ze w zakresie czynnosci odrzucenia oferty Odwotujgcy1 ,zostat potraktowany w sposoéb
nierbwny wobec innych wykonawcéw” w sytuacji, gdy brak jest podstaw do przyjecia, aby Zamawiajacy potraktowat
Odwotujgcego1 w tym zakresie odmiennie niz innego wykonawce ktory ziozyt oferte w Postepowaniu, a ktdry znajdowat
sie w takiej samej (w zakresie istotnym dla tej czynno$ci) sytuaciji, w szczegdlnosci zaniechat odrzucenia jego oferty.
Samo za$ to, ze oferta Odwolujgcego1 zostata odrzucona z naruszeniem przepisu art. 226 ust. 1 pkt 5 Pzp, nie
uzasadnia stwierdzenia naruszenia art. 16 pkt 1 Pzp.

Zgodnie z art. 554 ust. 1 pkt 1 Pzp ,lzba uwzglednia odwotanie w catosci lub w czesci, jezeli stwierdzi
naruszenie przepiséw ustawy, ktére miato wptyw lub moze mieé istotny wplyw na wynik postepowania o udzielenie
zamowienia”. Stosownie za$ do art. 554 ust. 3 pkt 1 Pzp ,uwzgledniajgc odwotanie, 1zba moze jezeli umowa nie zostata
zawarta: a) nakaza¢ wykonanie lub powtérzenie czynnosci zamawiajgcego albo b) nakaza¢ uniewaznienie czynnosci
zamawiajgcego”.

Naruszenie przez Zamawiajgcego art. 16 pkt 2, art. 226 ust. 1 pkt 5 w zwigzku z art. 266 oraz art. 239 ust. 1 Pzp
mogto mie¢ istotny wptyw na wynik Postepowania, gdyz oferta Przystepujgcego zostata w nim wybrana jako
najkorzystniejsza, co mogtoby nie nastgpi¢, gdyby Zamawiajgcy nie dopuscit sie tych naruszen.

Wobec powyzszego w zakresie zarzutu naruszenia art. 16 pkt 2, art. 226 ust. 1 pkt 5 w zwigzku z art. 266 oraz
art. 239 ust. 1 Pzp odwotanie nalezato uwzgledni¢, nakazujgc Zamawiajgcemu uniewaznienie czynnosci wyboru oferty
najkorzystniejszej, uniewaznienie czynnosci odrzucenia oferty Odwotujgcego1 oraz powtérzenie czynnosci badania i
oceny ofert.

W zakresie Odwotania2

Zarzut naruszenia art. 226 ust. 1 pkt 5 Pzp nie byt uzasadniony.

Konieczne jest stwierdzenie, ze odrzucenie oferty na podstawie tego przepisu jest dopuszczalne wtedy, gdy
zostanie ustalone, ze tresc¢ oferty jest niezgodna z warunkami zaméwienia. W sytuacji, gdy owa niezgodno$¢ ma istnie¢
pomiedzy wymagang przez zamawiajgcego wiasciwoscig produktu oferowanego przez wykonawce w wiasciwoscig
produktu faktycznie oferowanego przez wykonawce, konieczne jest wiec ustalenie, ze 6w produkt faktycznie oferowany
przez wykonawce nie ma okreslonej wiasciwosci.

Wymaga zauwazenia, ze w przypadku, jaki wystepuje w Postepowaniu — gdy zamawiajgcy w dokumentach




zamoOwienia okre$la wymagania w zakresie wtasciwosci produktu oferowanego przez wykonawce, ale nie wymaga
podania w ofercie wtasciwosci produktu faktycznie oferowanego przez wykonawce ani zfozenia przedmiotowego Srodka
dowodowego, stuzgcego potwierdzeniu zgodnosci wiasciwosci tego produktu z wiasciwoSciami wymaganymi przez
zamawiajgcego, a wymaga wytgcznie podania producenta i oznaczenia modelu oferowanego produktu, sama tresc oferty
nie pozwala na ustalenie, ze oferowany faktycznie produkt nie ma wymaganych wiasciwosci.

W konsekwencji ustalenie, ze oferowany faktycznie produkt nie ma wymaganych witasciwosci, wymaga wiec
wykazania, ze produkt ten ma wtasciwosci, ktdre nie sg zgodne z wiasciwosciami wymaganymi przez zamawiajgcego.

Nalezy stwierdzi¢, ze w Odwotaniu2 zawarte zostaty twierdzenia w zakresie wiasciwosci oferowanego przez
Przystepujgcego symulatora (i braku posiadania przez ten symulator wtasciwosci wymaganych przez Zamawiajgcego) —
w tabeli nr 1 zatytulowanej ,Tabela poréwnujgca wymagania dotyczace symulatorow spawania okreslone
w Szczegbtowym opisie przedmiotu zamodwienia (zatgcznik nr 1 do SWZ) z wiasciwosciami symulatora oferowanego
przez Wykonawce STAREVENTS SPOLKA Z 0.0., ktdrych nie sposéb uznaé za przyznane w sytuacji, gd
Przystepujacy wskazywat, iz tres¢ jego oferty jest zgodna z warunkami zamowienia.

Wymaga przy tym zauwazenia, ze w zakresie zawartym w Odwotaniu2 w tabeli nr 2 zatytutowanej , Tabela
zawierajgca zestawienie wymagan okreslonych w Szczego6towym opisie przedmiotu zamowienia (zatgcznik nr 1 do
SW2Z), ktérych spetnienia przez symulator STAREVENTS SPOLKA Z O.0. nie mozna zweryfikowaé z uwagi na bre
szczegdtowych danych technicznych symulatora STAREVENTS SPOLKA Z 0.0.” Odwotanie2 zawierato twierdzenie, 2
brak jest mozliwosci zweryfikowania, czy oferowany przez Przystepujgcego symulator ma wtasciwosci wymagane przez
Zamawiajgcego, a nie ze symulator ten nie ma wiasciwosci wymaganych przez Zamawiajgcego. Ocena zgodnosci z art.
226 ust. 1 pkt 5 Pzp zaniechania odrzucenia oferty Przystepujgcego nie mogta wiec obejmowac wiasciwosci opisanych
w tej tabeli.

W sytuacji, gdy Odwolujgcy2 wniost odwotanie na zaniechanie odrzucenia oferty Przystepujgcego, podnoszac,
ze jej tre$¢ jest niezgodna z warunkami zaméwienia w Postepowaniu, w $wietle art. 534 ust. 1 Pzp, zgodnie z ktorym
»strony i uczestnicy postepowania odwotawczego sg obowigzani wskazywa¢ dowody dla stwierdzenia faktow, z kiérych
wywodzg skutki prawne”, na Odwolujgcym?2 spoczywat ciezar wykazania, ze oferowany przez Przystepujgcego
symulator nie ma wymaganych przez Zamawiajgcego wtasciwosci opisanych w ww. tabeli nr 1.

Jak wskazano powyzej, Odwolujacy2 wnidst o dopuszczenie i przeprowadzenie dowodow, ktore miaty stuzyé
ustaleniu ,parametréw technicznych symulatora Simbott Augmented”, czyli innego modelu symulatora niz zaoferowat
Przystepujacy (Simbott Augmented Plus). Odwotujgcy2 nie wnidst za$ o dopuszczenie i przeprowadzenie jakichkolwiek
dowodow, ktore pozwalatyby ustalic wiasciwosci (parametry techniczne) symulatora model Simbott Augmented Plus.
Izba nie miata zatem podstaw do poczynienia ustalenn w tym zakresie. W konsekwencji nie sposob byto ustali¢, ze
symulator ten nie ma wilasciwosci wymaganych przez Zamawiajgcego.

Wymaga przy tym zauwazenia, ze w postepowaniu odwotawczym, w szczegdlno$ci w zatgczonym do pisma
Przystepujacego datowanego na 11 sierpnia 2025 r. piSmie z 4 lipca 2025 r., Przystepujgcy nie odnidst sie szczegdlowo
do twierdzen Odwotujgcego2 dotyczacych posiadania przez oferowany przez Przystepujgcego symulator wymaganych
przez Zamawiajgcego wiasciwosci w zakresie wbudowanego wyswietlacza LCD w masce i braku widocznych ztgczy w
masce. W zakresie ,braku widocznych ztgczy w masce” wskazano na to takze w zatgczonym do odpowiedzi na
Odwotanie2 dokumencie oznaczonym ,Opinia specjalistbw z zakresu spawalnictwa dot. zgodnosci wymagan
okreslonych w SOPZ ze sprzetem Wykonawcy wybranego do realizacji zamoéwienia” / ,Ocena zgodno$ci symulatora
Simbott Augmented Plus z wymaganiami SOPZ (opinia ekspercka)”. Jednak nawet biorgc pod uwage, ze do innych
twierdzen Odwotujgcego2 w zakresie wiasciwosci oferowanego przez niego symulatora Przystepujgcy odniést sie
szczegOtowo, co mogloby rodzi¢ watpliwosci co do posiadania przez oferowany przez Przystepujgcego symulator
wymaganych przez Zamawiajgcego wiasciwosci w zakresie wbudowanego wyswietlacza LCD w masce i braku
widocznych ztgczy w masce, samo istnienie takich watpliwosci nie mogtoby by¢é wystarczajgce aby stwierdzi¢, ze tresé
oferty Przystepujgcego jest niezgodna z warunkami zamowienia.

Wobec powyzszego nie znajdowato podstaw uznanie, ze oferta ta podlega odrzuceniu na podstawie art. 226
ust. 1 pkt 5 Pzp, a zatem do stwierdzenia naruszenia tego przepisu.

Zarzuty naruszenia art. 16 i 17 Pzp oraz art. 239 Pzp nie byly uzasadnione, co byto konsekwencjg uznania za
nieuzasadniony zarzutu naruszenia art. 226 ust. 1 pkt 5 Pzp.

Zgodnie z art. 16 Pzp ,zamawiajgcy przygotowuje i przeprowadza postepowanie o udzielenie zamowienia w
sposéb: 1) zapewniajgcy zachowanie uczciwej konkurenciji oraz rowne traktowanie wykonawcoéw; 2) przejrzysty; 3)
proporcjonalny”. Art. 17 stanowi, ze ,1. Zamawiajagcy udziela zaméwienia w spos6b zapewniajacy: 1) najlepszg jakosé
dostaw, ustug, oraz robdt budowlanych, uzasadniong charakterem zaméwienia, w ramach $srodkéw, ktére zamawiajacy
moze przeznaczy¢ na jego realizacje, oraz 2) uzyskanie najlepszych efektow zaméwienia, w tym efektow spotecznych,
Srodowiskowych oraz gospodarczych, o ile ktérykolwiek z tych efektdéw jest mozliwy do uzyskania w danym zamowieniu,



w stosunku do poniesionych naktadow. 2. Zamowienia udziela sie wykonawcy wybranemu zgodnie z przepisami ustawy.
3. Czynnosci zwigzane z przygotowaniem oraz przeprowadzeniem postepowania o udzielenie zamoéwienia wykonujg
osoby zapewniajgce bezstronnos¢ i obiektywizm.”.

Jak wynika z tresci Odwotania2, okolicznoscig faktyczng uzasadniajgca zarzuty naruszenia art. 16 i 17 Pzp oraz
art. 239 Pzp byto dokonanie wyboru oferty (Przystepujgcego), ktora ,nie byta zgodna z warunkami zamowienia”.

W sytuacji, gdy nie znajdowato podstaw stwierdzenie, ze treS¢ oferty Przystepujgcego nie byta zgodna z
warunkami zamoéwienia w Postepowaniu, nie sposob bylo uzna¢, iz Zamawiajgcy naruszenia art. 16 i 17 Pzp oraz art.
239 Pzp.

Zarzut naruszenia art. 104 — 107 w zwigzku z art. 134 Pzp nie byt uzasadniony.

Zgodnie z art. 104 Pzp 1. W przypadku zamowien o szczegolnych cechach srodowiskowych, spotecznych lub
innych, zamawiajgcy, w celu potwierdzenia zgodnosci oferowanych robét budowlanych, dostaw lub ustug z wymaganymi
cechami, moze w opisie przedmiotu zamodwienia, opisie kryteriow oceny ofert lub w wymaganiach zwigzanych
z realizacjg zamowienia zagda¢ od wykonawcy okreslonej etykiety, jezeli spetnione sg tgcznie nastepujgce warunki: 1)
wymagania etykiety dotyczg wytacznie kryteridw, ktére sg zwigzane z przedmiotem zamowienia, i sg odpowiednie dla
okreslenia cech rob6t budowlanych, dostaw lub ustug bedacych przedmiotem tego zamowienia; 2) wymagania etykiety
sg oparte na obiektywnie mozliwych do sprawdzenia i niedyskryminujgcych kryteriach; 3) wymagania etykiety sg
opracowywane i przyjmowane w drodze otwartej i przejrzystej procedury, w kidérej mogg uczestniczy¢ wszystkie
zainteresowane podmioty, w tym podmioty nalezgce do administracji publicznej, konsumenci, partnerzy spoteczni,
producenci, dystrybutorzy oraz organizacje pozarzgdowe;4) etykiety oraz wymagania etykiety sg dostepne dla
wszystkich zainteresowanych stron; 5) wymagania etykiety sg okreSlane przez podmiot trzeci, na ktéry wykonawca
ubiegajgcy sie o etykiete nie moze wywiera¢ decydujgcego wptywu. 2. Przez etykiete, o ktérej mowa w ust. 1, nalezy
rozumie¢ kazdy dokument, w tym zaswiadczenie lub poswiadczenie, ktory potwierdza, ze obiekt budowlany, produkt,
ustuga, proces lub procedura spetniajg wymagania konieczne do uzyskania etykiety. 3. W przypadku gdy zamawiajgcy
nie wymaga, aby roboty budowlane, dostawy lub ustugi spemiaty wszystkie wymagania etykiety, wskazuje majgce
zastosowanie wymagania etykiety. 4. Jezeli wymagana jest okre$lona etykieta, zamawiajgcy akceptuje wszystkie etykiety
potwierdzajgce, ze dane roboty budowlane, dostawy lub ustugi spetniajg réwnowazne wymagania okreslonej przez
zamawiajgcego etykiety. 5. W przypadku gdy wykonawca z przyczyn od niego niezaleznych nie moze uzyskac
okreslonej przez zamawiajgcego etykiety lub rownowaznej etykiety, zamawiajgcy, w terminie, przez siebie wyznaczonym
akceptuje inne odpowiednie przedmiotowe Srodki dowodowe, w szczegdlnosci dokumentacije techniczng producenta, o
ile dany wykonawca udowodni, ze roboty budowlane, dostawy lub ustugi, ktére majg zostaé przez niego wykonane,
spetniajg wymagania okre$lonej etykiety lub okreslone wymagania wskazane przez zamawiajgcego. 6. Jezeli dana
etykieta, ktdra spetnia warunki okreSlone w ust. 1 pkt 2-5, okre$la rowniez wymagania niezwigzane z przedmiotem
zamoOwienia, zamawiajgcy nie moze zadac tej etykiety. W takim przypadku zamawiajgcy moze opisaé przedmiot
zamoOwienia przez odesfanie do tych wymagan etykiety lub, w razie potrzeby, do tych jej czeSci, ktére sg zwigzane z
przedmiotem zamodwienia i sg odpowiednie dla okreslenia cech zamawianych robo6t budowlanych, dostaw lub ustug.”. W
art. 105 Pzp okreslono ,1. W celu potwierdzenia zgodnosci oferowanych rob6t budowlanych, dostaw lub ustug z
wymaganiami, cechami lub kryteriami okreslonymi w opisie przedmiotu zaméwienia lub kryteriami oceny ofert, lub
wymaganiami zwigzanymi z realizacjg zamoéwienia zamawiajgcy moze zgda¢ od wykonawcow ziozenia certyfikatu
wydanego przez jednostke oceniajgcg zgodnos¢ lub sprawozdania z badan przeprowadzonych przez te jednostke. 2.
Przez jednostke oceniajgcg zgodno$é rozumie sie jednostke wykonujgca dziatania z zakresu oceny zgodnosci, w tym
kalibracje, testy, certyfikacje i kontrole, akredytowang zgodnie z rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE)
nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiajgcym wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszace sie do
warunkéw wprowadzania produktéw do obrotu i uchylajgcym rozporzadzenie (EWG) nr 339/93 (Dz.Urz. UE L 218 z
13.08.2008, str. 30). 3. Jezeli wymagane jest ziozenie certyfikatbw wydanych przez okreslong jednostke oceniajgca
zgodno$é, zamawiajgcy akceptuje rowniez certyfikaty wydane przez inne rownowazne jednostki oceniajgce zgodnosc. 4.
Zamawiajgcy akceptuje odpowiednie przedmiotowe $rodki dowodowe, inne niz te, o ktérych mowa w ust. 11 3, w
szczegoblnosci dokumentacje techniczng producenta, w przypadku gdy dany wykonawca nie ma ani dostepu do
certyfikatow lub sprawozdan z badan, o ktérych mowa w ust. 1 i 3, ani mozliwosci ich uzyskania w odpowiednim
terminie, o ile ten brak dostepu nie moze by¢ przypisany danemu wykonawcy, oraz pod warunkiem ze dany wykonawca
udowodni, ze wykonywane przez niego roboty budowlane, dostawy lub ustugi spetniajg wymagania, cechy lub kryteria
okreslone w opisie przedmiotu zamowienia lub kryteridbw oceny ofert, lub wymagania zwigzane z realizacjg zamowienia.”.
Stosownie doart. 106 Pzp ,1. Zamawiajgcy moze zada¢ innych niz wskazane w art. 104 i art. 105 przedmiotowych
Srodkéw dowodowych na potwierdzenie, ze oferowane dostawy, ustugi lub roboty budowlane spetniajg okreslone przez
zamawiajgcego wymagania, cechy lub kryteria, jezeli sg one niezbedne do przeprowadzenia postepowania. Zamawiajgcy
wskazuje wymagane przedmiotowe $rodki dowodowe w ogtoszeniu o zamoéwieniu lub dokumentach zamoéwienia. 2.



Zamawiajgcy zada przedmiotowych $rodkéw dowodowych proporcjonalnych do przedmiotu zaméwienia i zwigzanych z
przedmiotem zamoéwienia. 3. Zadanie przedmiotowych $rodkéw dowodowych nie moze ogranicza¢ uczciwej konkurenciji
i rbwnego traktowania wykonawcéw. Zamawiajgcy akceptuje réwnowazne przedmiotowe Srodki dowodowe, jesli
potwierdzajg, ze oferowane dostawy, ustugi lub roboty budowlane spetniajg okreslone przez zamawiajgcego wymagania,
cechy lub kryteria.”. Art. 107 Pzp stanowi, ze 1. Jezeli zamawiajgcy zada ztozenia przedmiotowych $rodkow
dowodowych, wykonawca sktada je wraz z ofertg. 2. Jezeli wykonawca nie ztozyt przedmiotowych $srodkéw dowodowych
lub ztozone przedmiotowe $rodki dowodowe sg niekompletne, zamawiajgcy wzywa do ich ziozenia lub uzupetienia w
wyznaczonym terminie, o ile przewidziat to w ogtoszeniu 0 zaméwieniu lub dokumentach zaméwienia. 3. Przepisu ust. 2
nie stosuje sie, jezeli przedmiotowy $rodek dowodowy stuzy potwierdzeniu zgodnosci z cechami lub kryteriami
okreslonymi w opisie kryteribw oceny ofert lub, pomimo ztozenia przedmiotowego $rodka dowodowego, oferta podlega
odrzuceniu albo zachodzg przestanki uniewaznienia postepowania. 4. Zamawiajgcy moze zgda¢ od wykonawcow
wyjasnien dotyczgcych tresci przedmiotowych $rodkéw dowodowych.”. Zgodnie z art. 134 Pzp ,1. SWZ zawiera co
najmniej: 1) nazwe oraz adres zamawiajgcego, numer telefonu, adres poczty elektronicznej oraz strony internetowej
prowadzonego postepowania; 2) adres strony internetowej, na ktorej udostepniane bedg zmiany i wyjasnienia tresci SWZ
oraz inne dokumenty zamoéwienia bezposrednio zwigzane z postepowaniem o udzielenie zamowienia; 3) tryb udzielenia
zamoOwienia; 4) opis przedmiotu zamowienia; 5) informacje o przedmiotowych $Srodkach dowodowych; 6) termin
wykonania zamoéwienia; 7) podstawy wykluczenia, o ktérych mowa w art. 108; 8) informacje o warunkach udziatu w
postepowaniu o udzielenie zaméwienia; 9) wykaz podmiotowych $Srodkéw dowodowych; 10) informacje o Srodkach
komunikacji elektronicznej, przy uzyciu ktérych zamawiajacy bedzie komunikowat sie z wykonawcami, oraz informacje o
wymaganiach technicznych i organizacyjnych sporzadzania, wysytania i odbierania korespondencji elektronicznej; 11)
informacje o sposobie komunikowania sie zamawiajgcego z wykonawcami w inny sposéb niz przy uzyciu $rodkow
komunikacji elektronicznej, w tym w przypadku zaistnienia jednej z sytuacji okre$lonych w art. 65 ust. 1, art. 66 i art. 69;
12) wskazanie os6b uprawnionych do komunikowania sie z wykonawcami; 13) termin zwigzania ofertg; 14) opis sposobu
przygotowywania oferty; 15) sposo6b oraz termin sktadania ofert; 16) termin otwarcia ofert; 7) sposéb obliczenia ceny; 18)
opis kryteriébw oceny ofert wraz z podaniem wag tych kryteriéw i sposobu oceny ofert; 19) informacje o formalnosciach,
jakie muszg zosta¢ dopetnione po wyborze oferty w celu zawarcia umowy w sprawie zamowienia publicznego; 20)
projektowane postanowienia umowy w sprawie zamowienia publicznego, ktore zostang wprowadzone do umowy w
sprawie zamoéwienia publicznego; 21) pouczenie o srodkach ochrony prawnej przystugujgcych wykonawcy. 2. SWZ
zawiera réwniez: 1) podstawy wykluczenia, o ktérych mowa w art. 109 ust. 1, jezeli zamawiajgcy je przewiduje; 2) opis
czeSci zamdwienia, jezeli zamawiajgcy dopuszcza skfadanie ofert czeSciowych; 3) liczbe czesci zamoéwienia, na ktérg
wykonawca moze ztozy¢ oferte, lub maksymalng liczbe czesci, na ktére zamdwienie moze zosta¢ udzielone temu
samemu wykonawcy, oraz kryteria lub zasady, majgce zastosowanie do ustalenia, ktére cze$ci zambwienia zostang
udzielone jednemu wykonawcy, w przypadku wyboru jego oferty w wiekszej niz maksymalna liczbie czesci; 4)
wymagania dotyczgce wadium, jezeli zamawiajacy przewiduje obowigzek wniesienia wadium; 5) informacje dotyczace
zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy, jezeli zamawiajgcy przewiduje obowigzek jego wniesienia; 6) informacije
dotyczgce ofert wariantowych, w tym informacje o sposobie przedstawiania ofert wariantowych oraz minimalne warunki,
jakim muszg odpowiada¢ oferty wariantowe, jezeli zamawiajgcy wymaga lub dopuszcza ich skladanie; 7) maksymalng
liczbe wykonawcow, z ktérymi zamawiajgcy zawrze umowe ramowa, jezeli zamawiajgcy przewiduje zawarcie umowy
ramowej; 8) informacje o przewidywanych zaméwieniach, o ktérych mowa w art. 214 ust. 1 pkt 7 i 8, jezeli zamawiajgcy
przewiduje udzielenie takich zamoéwien; 9) informacje dotyczgce przeprowadzenia przez wykonawce wizji lokalnej lub
sprawdzenia przez niego dokumentéw niezbednych do realizacji zamoéwienia, o ktérych mowa w art. 131 ust. 2, jezeli
zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ albo wymaga ztozenia oferty po odbyciu wizji lokalnej lub sprawdzeniu tych
dokumentoéw; 10) informacije dotyczace walut obcych, w jakich mogg byé prowadzone rozliczenia miedzy zamawiajgcym
a wykonawca, jezeli zamawiajacy przewiduje rozliczenia w walutach obcych; 11) informacje o uprzedniej ocenie ofert,
zgodnie z art. 139, jezeli zamawiajgcy przewiduje odwrécong kolejnosé oceny; 12) informacje o przewidywanym wyborze
najkorzystniejszej oferty z zastosowaniem aukcji elektronicznej wraz z informacjami, o ktérych mowa w art. 230, jezeli
zamawiajgcy przewiduje aukcje elektroniczng; 13) informacje dotyczgce zwrotu kosztéw udziatu w postepowaniu, jezeli
zamawiajgcy przewiduje ich zwrot; 14) wymagania w zakresie zatrudnienia na podstawie stosunku pracy, w
okolicznosciach, o ktérych mowa w art. 95, jezeli zamawiajagcy przewiduje takie wymagania; 15) wymagania w zakresie
zatrudnienia osdb, o ktérych mowa w art. 96 ust. 2 pkt 2, jezeli zamawiajacy przewiduje takie wymagania; 16) informacje
0 zastrzezeniu mozliwosci ubiegania sie o udzielenie zaméwienia wytgcznie przez wykonawcow, o ktérych mowa w art.
94, jezeli zamawiajgcy przewiduje takie wymagania; 17) informacje o obowigzku osobistego wykonania przez
wykonawce kluczowych zadan, jezeli zamawiajgcy dokonuje takiego zastrzezenia zgodnie z art. 60 i art. 121; 18) wymog
lub mozliwos¢ ztozenia ofert w postaci katalogdéw elektronicznych lub dotgczenia katalogéw elektronicznych do oferty,
w sytuacji okreslonej wart. 93.”.



Wymaga zauwazenia, iz kazdy z wymienionych w odwotaniu przepiséw art. art. 104, 105, 106, 107 i 134 Pzp —
sktada sie z wielu jednostek redakcyjnych (ustepéw), a w Odwotaniu2 nie okreslono, ktérych z nich dotyczy zarzut.

Niezaleznie od powyzszego, zwazywszy, ze naruszenia tych przepisow Odwolujgcy2 upatrywat w ,braku
zazadania od Wykonawcy STAREVENTS SPOtKA Z 0.0. jakichkolwiek przedmiotowych $rodkéw dowodowyc
potwierdzajgcych zgodno$¢ oferowanej dostawy z wymaganiami, cechami lub kryteriami okreSlonymi w opisie
przedmiotu zamowienia lub opisie kryteriow oceny ofert, lub wymaganiami zwigzanymi z realizacjg zamdéwienia®, nalezy
wskazaé, ze z art. 107 ust. 1i 2 oraz art. 134 ust. 1 pkt 5 Pzp wynika, ze zamawiajacy moze wezwa¢ wykonawce do
zlozenia przedmiotowych $rodkéw dowodowych, jezeli:

-w zawartej w specyfikacji warunkéw zamoéwienia informacji o przedmiotowych $rodkach dowodowych okreslit, ze zgda
zfozenia przedmiotowych srodkéw dowodowych,

-wykonawca nie ztozyt wraz z ofertg przedmiotowych srodkéw dowodowych okreslonych w ww. informaciji,

-w ogloszeniu o zamoéwieniu lub dokumentach zamoéwienia przewidzial, ze wezwie wykonawce do zilozenia
przedmiotowych $rodkéw dowodowych.

W sytuacji, gdy w rozdziale Il ust. 4 SWZ Zamawiajacy okreslit, ze ,zamawiajgcy nie wymaga ztozenia wraz z
ofertg przedmiotowych $rodkéw dowodowych”, Zamawiajacy nie byt wiec uprawniony do wezwania Przystepujgcego do
zlozenia jakiegokolwiek przedmiotowego srodka dowodowego, a zaniechanie dokonania takiego wezwania nie naruszato
przepisow Pzp.

Wobec powyzszego Odwotanie2 nalezato oddalic¢.

O kosztach postepowan odwotawczych orzeczono na podstawie art. 557 i art. 575 Pzp oraz § 2 ust. 1 pkt 1, § 5
pkt 1i2, § 7 ust. 2 pkt 1, ust. 3i 6, § 8 ust. 2 pkt 1 oraz § 11 rozporzgdzenia Prezesa Rady Ministréw z dnia 30 grudnia
2020 r. w sprawie szczegotowych rodzajow kosztéw postepowania odwotawczego, ich rozliczania oraz wysokosci i
sposobu pobierania wpisu od odwotania.

Zgodnie z art. 557 Pzp ,w wyroku oraz w postanowieniu konczacym postepowanie odwolawcze Izba rozstrzyga
0 kosztach postepowania odwotawczego”, stosownie za$ do art. 575 Pzp strony oraz uczestnik postepowania
odwolawczego wnoszacy sprzeciw ponoszg koszty postepowania odwotawczego stosownie do jego wyniku. Z § 2 ust. 1
pkt 1 ww. rozporzadzenia wynika, ze wysokoS¢ wpisu wnoszonego w postepowaniu o udzielenie zaméwienia na
dostawy o warto$ci mniejszej niz progi unijne, o ktérych mowa w art. 3 ust. 1 Pzp, wynosi 7.500 ziotych. Stosownie do §
5 pkt 112 ww. rozporzgdzenia do kosztéw postepowania odwotawczego zalicza sie wpis oraz ,uzasadnione koszty stron
postepowania odwotawczego (...) w wysokosci okreslonej na podstawie rachunkéw lub spisu kosztéw, ztozonych do akt
sprawy, obejmujgce: a) koszty zwigzane z dojazdem na wyznaczone posiedzenie lub rozprawe, b) wynagrodzenie i
wydatki jednego petnomocnika, jednak nieprzekraczajgce tgcznie kwoty 3600 ztotych, (...) d) inne uzasadnione wydatki,
w tym koszty przeprowadzenia innych dowodéw w postepowaniu odwotawczym niz dowdd z opinii biegtego,
dopuszczonych przez Izbe na wniosek strony lub uczestnika postgpowania odwotawczego”. § 7 ust. 2 pkt 1 ww.
rozporzadzenia stanowi, ze ,w przypadku uwzglednienia odwofania przez Izbe w czedci, koszty ponoszg odwotujacy i
zamawiajacy, jezeli w postepowaniu odwotawczym po stronie zamawiajgcego nie przystapit Zaden wykonawca albo
uczestnik postepowania odwotawczego, ktéry przystgpit do postepowania po stronie zamawiajgcego, nie wniost
sprzeciwu wobec uwzglednienia przez zamawiajgcego zarzutow przedstawionych w odwofaniu w catoéci albo w
czesci”. W § 7 ust. 3 ww. rozporzgdzenia okreslono, ze ,W przypadku, o kiérym mowa w ust. 2 pkt 1i 2, Izba rozdziela:
1) wpis stosunkowo, zasgdzajgc odpowiednio od zamawiajgcego albo uczestnika postepowania odwotawczego
wnoszgcego sprzeciw na rzecz odwolujgcego kwote, ktorej wysokoS¢ ustali, obliczajgc proporcje liczby zarzutow
przedstawionych w odwotaniu, ktore Izba uwzglednita, do liczby zarzutéw, ktérych Izba nie uwzglednita; 2) koszty, o
ktérych mowa w § 5 pkt 2, w sposéb okreslony w pkt 1 lub znosi te koszty wzajemnie miedzy odwotujgcym i odpowiednio
zamawiajgcym albo uczestnikiem postepowania odwotawczego wnoszacym sprzeciw.”. Stosownie do § 7 ust. 6 ww.
rozporzadzenia ,koszty rozdzielone stosunkowo zaokragla sie w gére do petnych ztotych”. Zgodnie z § 8 ust. 2 pkt 1 ww.
rozporzadzenia ,W przypadku oddalenia odwotania przez Izbe w catosci, koszty ponosi odwolujacy. Izba zasadza
koszty, o ktérych mowa w § 5 pkt 2, od odwolujgcego na rzecz zamawiajgcego”. Stosownie za$ do § 11 ww.
rozporzadzenia, ,orzekajgc o kosztach postepowania odwotawczego w sprawie odwotan skierowanych do fgcznego
rozpoznania, lzba stosuje odpowiednio przepisy § 6-10".

Orzekajgc o kosztach postepowania odwotawczego o sygn. akt KIO 2763/25 do kosztéw tych zgodnie z § 5 pkt
1 ww. rozporzadzenia zaliczyta uiszczony przez Odwotujgcego1 wpis w wysokosci 7.500 ztotych.

Odwolujacy1 na rozprawie byt reprezentowany przez petnomocnika. Jak wynika ze ztozonego do akt sprawy
dokumentu ,potwierdzenie wykonania przelewu natychmiastowego”, na koszty postepowania odwotawczego
Odwotujgcego1 sklada sie wydatek na optate skarbowg od ztozenia pethomocnictwa w wysokosci 17 ztotych. Zgodnie z §
5 pkt 2 lit. d ww. rozporzadzenia do uzasadnionych kosztow postepowania odwotawczego Odwotujgcego1 zaliczono
zatem wydatek na optate skarbowg od ztozenia pethomocnictwa w kwocie 17 ziotych.



Zwazywszy ze lzba uwzglednita trzy zarzuty przedstawione w Odwofaniu1, a jednego nie uwzglednita, koszty
postepowania odwotawczego o sygn. akt KIO 2763/25 stosownie do § 7 ust. 2 pkt 1, ust. 3 i 6 ww. rozporzgdzenia Izba
rozdzielita stosunkowo — w proporcji 1/4 Odwolujgcy1 i 3/4 Zamawiajgcy oraz zasgdzita od Zamawiajgcego na rzecz
Odwolujacego1 kwote stanowigcg sume 3/4 kwoty uiszczonej przez Odwotujgcego1 tytutem wpisu od odwotania oraz
3/4 kwoty uzasadnionych kosztéw postepowania odwotawczego Odwotujgcego1, zaokraglajgc jg w gore do petnych
Zlotych.

Orzekajgc o kosztach postepowania odwotawczego o sygn. akt KIO 2787/25 do kosztéw tych zgodnie z § 5 pkt
1 ww. rozporzgdzenia zaliczyta uiszczony przez Odwolujgcego2 wpis w wysokosci 7. 500 ziotych.

Odwolujacy2 na rozprawie byt reprezentowany przez dwoch petnomocnikéw. Jak wynika ze zlozonego do akt
sprawy dokumentu ,potwierdzenie transakcji’, na koszty postepowania odwotawczego Odwotujgcego2 sktada sie
wydatek na optate skarbowg od ztozenia petnomocnictwa w wysokosci 17 ztotych. Zgodnie z § 5 pkt 2 lit. d ww.
rozporzgdzenia do uzasadnionych kosztow postepowania odwotawczego Odwolujgcego?2 zaliczono zatem wydatek na
optate skarbowg od ztozenia petnomocnictwa w kwocie 17 ztotych.

Zwazywszy, ze odwotanie zostato oddalone, stosownie do § 8 ust. 2 pkt 1 ww. rozporzgdzenia kosztami
postepowania odwotawczego o sygn. akt KIO 2787/25 Izba obcigzyta Odwotujgcego?2.



