Sygn. akt KIO 1411/15
WYROK
z dnia 15 lipca 2015 .

Krajowa Izba Odwotawcza w skiadzie:
Przewodniczacy: czionek Krajowej Izby Odwolawczej - Barbara Bettman

Protokolant: Rafal Komon

po rozpoznaniu na rozprawie w dniu 15 lipca 2015 r. w Warszawie odwotania wniesionego
do Prezesa Krajowej Izby Odwotawczej w dniu 3 lipca 2015 r. przez wykonawce
EthosEnergy Poland S.A, ul. Powstancéw Sigskich 85, 42-701 Lubliniec w
postepowaniu o udzielenie zamoéwienia publicznego prowadzonym przez zamawiajgcego
Polskie Sieci Elektroenergetyczne S.A, ul. Warszawska 165, 05-520 Konstancin
Jeziorna, przy udziale wykonawcy zgtaszajgcego przystapienie do postepowania
odwotawczego po stronie zamawiajgcego: ABB Sp. z 0.0., ul. Zeganska 1, 04-713
Warszawa, Oddziat w Lodzi, ul. Aleksandrowska 67/93, 91-205 t.6dz

orzeka:
1. Uwzglednia odwoltanie,

1. nakazuje zamawiajgcemu Polskim Sieciom Elektroenergetycznym S.A, ul.
Warszawska 165, 05-520 Konstancin Jeziorna modyfikacje postanowien specyfikaciji
istotnych warunkéw zaméwienia, Cze$¢ |, Rozdziat VI pkt 1 oraz odpowiadajacych im
postanowien ogtoszenia 0 zamoéwieniu w zakresie - warunku wiedzy i doSwiadczenia
wykonawcy - Pakiety (czesci) Il i lll przedmiotu zamdwienia, poprzez okreslenie, ze
zamawiajacy uzna warunki za spetnione, jezeli Wykonawca wykaze, ze:

1.1. punkt b) w odniesieniu do Pakietu Il - w okresie ostatnich trzech lat
przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia
dziatalnosci jest krétszy - w tym okresie, zrealizowat dostawy wraz z
montazem, co najmniej trzech tréjfazowych (auto)transformatoréw o mocy znamionowej co
najmniej 300 MVA, o wartoSci znamionowej
gbrnego napiecia co najmniej 380 kV oraz warto$ci znamionowej
dolnego napiecia co najmniej 110 kV z podobcigzeniowg regulacjg
napigcia o zakresie co najmniej 15%,
1.2. punkt c) odniesieniu do Pakietu lll - w okresie ostatnich trzech lat
przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia

dziatalnoéci jest krotszy - w tym okresie, zrealizowat dostawy wraz z
montazem, co najmniej trzech trojfazowych (auto)transformatoréw o
mocy znamionowej co najmniej 400 MVA, o warto$ci znamionowej
gbrnego napiecia co najmniej 380 kV oraz warto$ci znamionowej
dolnego napiecia co najmniej 110 kV z podobcigzeniowg regulacjg
napigcia o zakresie co najmniej 15%.

2. Kosztami postepowania obcigza zamawiajgcego Polskie Sieci Elektroenergetyczne

S.A, ul. Warszawska 165, 05-520 Konstancin Jeziorna,

2.1. zalicza na poczet kosztéw postepowania odwotawczego kwote 15 000,00 zt
(stownie: pietnascie tysiecy ziotych zero groszy) uiszczong przez odwotujgcego
EthosEnergy Poland S.A ul. Powstancéw Slgskich 85, 42-701 Lubliniec,
tytutem wpisu od odwotania,

2.2. zasgdza od zamawiajgcego Polskich Sieci Elektroenergetycznych S.A, ul.
Warszawska 165, 05-520 Konstancin Jeziorna na rzecz odwotujgcego
EthosEnergy Poland S.A ul. Powstancéw Slgskich 85, 42-701 Lubliniec
kwote 15 000,00 zt (stownie: pietnascie tysiecy ziotych zero groszy), tytutem
zwrotu kosztéw wpisu od odwotania.

Stosownie do art. 198a ust. 1 198b ust. 1i 2 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo
zamowien publicznych (Dz. U. z 2013 r. poz. 907 ze zm.) na niniejszy wyrok - w terminie 7
dni od dnia jego doreczenia - przystuguje skarga za posrednictwem Prezesa Krajowej Izby
Odwotawczej do Sgdu Okregowego w Warszawie.

Przewodniczacy:
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Uzasadnienie:

W postepowaniu o udzielenie sektorowego zamdowienia publicznego, prowadzonym w
trybie w przetargu nieograniczonego, ogtoszonym w Dzienniku Urzedowym UE 2015/S 121-
221487 z 26.06.2015 r.) pn. ,Modernizacja populacji transformatoréw - etap VI - Dostawa
wraz z transportem autotransformatoréw wraz z ich calym wyposazeniem dodatkowym,
podzielone na pakiety (czesci) zamowienia [od | do V], w dniu 3 lipca 2015 r. zostato
wniesione pisemne odwotanie przez wykonawce EthosEnergy Poland S.A. z siedzibg w
Lublincu, w kopii przekazane zamawiajagcemu w tym samym terminie.

Na wezwanie zamawiajgcego z dnia 3 lipca 2015 r. pisemne przystgpienie do
postepowania odwotawczego, w kopii przestane stronom, w dniu 6 lipca 2015 r. ziozyt
wykonawca ABB Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie, Oddziat w todzi po stronie
zamawiajgcego, ktory wnosit o oddalenie odwotania jako bezzasadnego.

Izba nie stwierdzita podstaw do odrzucenia odwotania w oparciu o art. 189 ust. 2
ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2013 r. poz. 907
ze zm.) dalej ,ustawy Pzp”.

Izba postanowita dopusci¢ wykonawce ABB Sp. z 0.0. do udziatu w postepowaniu
odwotawczym, uznajgc ze przestanki okreslone w art. 185 ust. 2 i 3 ustawy Pzp zostaly
wykazane.

Odwotanie zostato wniesione wobec tresci ogtoszenia o zaméwieniu, a takze wobec
postanowien specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia opublikowanej na stronie
internetowej zamawiajgcego w dniu 28 czerwca 2015 r., w zakresie:

1. Opisu przedmiotu niniejszego zamoéwienia w dokumencie: pn. ,Standardowa specyfikacja techniczna,
autotransformatory 220/110 kV, 400/220 kV, 400/110 kV

wymagania konstrukcyjne, eksploatacyjne i préby" - cz. V do SIWZ [nr kodowy PSE-
ST..ATR.KEP_2014vl] - za pomocg niedostatecznie doktadnych oraz niezrozumiatych

okreslen, bez uwzglednienia wszystkich wymagan i okolicznoéci, ktére mogg mie¢ wptyw na

wynik sporzgdzenia oferty, co moze utrudnia¢ uczciwg konkurencje.

Powyzszym, wedtug odwotujgcego - zamawiajgcy Polskie Sieci Elektroenergetyczne
S.A. dopuscit sig naruszenia przepiséw art. 29 ust. 1i2w zw. z art. 7 ust. 1i 3 ustawy Pzp.
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2. W zakresie opisu sposobu dokonania oceny spetnienia warunku udziatu w
postepowaniu dotyczgcego ,posiadania wiedzy i doSwiadczenia" w poszczegdinych
pakietach zaméwienia [od | do IV] w sposéb zbyt wygorowany i nieuzasadniony, poprzez
uzaleznianie zdolnosci wykonawcow do realizacji niniejszego zamdwienia na dostawy

- Scisle od liczebnosci uprzednio wykonanych autotransformatoréw w okresie ostatnich
3 latach [ktéra musi by¢ identyczna z iloScig autotransformatoréw wynikajgcag z opisu
przedmiotu zamowienia dla poszczegdinych pakietow zamodwienia).

Opis tego warunku udziatu w postepowaniu, zostat zawarty w tresci SIWZ [pkt VI. 2
lit.a) - d)] oraz w ogtoszeniu o zamdwieniu [sekcja in.2.3.) Llit.a) - d)] wedtug odwotujacego -
dyskryminuje mniejszych wykonawcow, ktérzy sg zdolni do wykonania niniejszego
zamowienie i utrudnia otwarcie rynku zamowien publicznych na konkurencje.

Powyzszym wedtug odwolujacego - zamawiajgcy dopuscit sie naruszenia przepisow
art. 22 ust. 4 w zw. z art. 7 ust. 1i 3 ustawy Pzp.

3. W zakresie opisu sposobu dokonania oceny spetnienia warunku udziatu w
postepowaniu w odniesieniu do ,zdolnosci produkcyjnej" wykonawcédw w sposob
nieproporcjonalny i niezwigzany z przedmiotem zamaowienia, podanym w tabeli IV.1) SIWZ,
co dotyczy pakietébw zamowienia I-lll. Powyzszy opis warunku udziatu w postepowaniu dot.
,zdolnosci produkcyjnej", zostat zawarty w tresci SIWZ [pkt VI. 2 lit. i)] oraz ogtoszeniu o
zamowieniu [sekcja 111.2.3). 1lit.h)].

Powyzszym wedtug odwolujacego - zamawiajgcy dopuscit sie naruszenia przepisow
art. 22 ust. 4 w zw. z art. 7 ust. 1 3 ustawy Pzp.

Odwolujgcy podnosit, iz ma interes w uzyskaniu przedmiotowego zamoéwienia,



zajmuje sie profesjonalnie $wiadczeniem dostaw objetych przedmiotem niniejszego
zamoOwienia, a zatem posiada potencjalng mozliwos¢ uzyskania przedmiotowego
zamébwienia publicznego. Ponadto moze ponie$¢ szkode w wyniku naruszenia przez przestanke do zamawiajgcego
przepiséw ustawy, stanowigcych materialno-prawng

wniesienia odwotania [art. 179 ust. 1 ustawy]. Majgc bowiem na uwadze zakres zarzutow, w
ktérych odwotujgcy zmierza do zmiany tresci ogtoszenia o zamdwieniu w zakresie wadliwego
opisu przedmiotu zaméwienia oraz opisu warunku udziatu w postepowaniu dotyczgcego
kwalifikacji technicznych ustalenie, iz wymagania zamawiajgcego ograniczajg dostep do
zamowienia szerszemu gronu wykonawcow, zdolnych do wykonania zamowienia [w tym
odwotujgcemu] potwierdzi, ze kwestionowany opis moze naruszac interes odwotujgcego w
uzyskaniu zamdwienia oraz prowadzi¢ do powstania szkody, przez pozbawienie
odwotujgcego mozliwosci ubiegania sie o uzyskanie przedmiotowego zamowienia.
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Odwolujgcy wnosit o uwzglednienie odwotania i nakazanie zamawiajgcemu zmiany
treSci postanowien specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia poprzez:

1. Wykres$lenie z dokumentu: pn. ,Standardowa specyfikacja techniczna,
autotransformatory 220/110 kV, 400/220 kV, 400/110 kV wymagania konstrukcyjne,
eksploatacyjne i proby" cz. V do SIWZ [nr kodowy PSE-ST.ATR.KEP_2014vl] postanowien
przywotanych w uzasadnieniu niniejszego odwotania [Ad.l], ktére sg dla odwotujgcego
niezrozumiate oraz niejasne i mogg prowadzi¢ do sporéw miedzy stronami na etapie
.Przegladu projektu"”, o ktérym szerzej mowa w pkt 7 Specyfikacji przedmiotu zamoéwienia
stanowigcej cz. Il do SIWZ

2. Zmiane opisu warunku udziatu w postepowaniu w zakresie ,posiadania wiedzy i
do$wiadczenia", poprzez obnizenie zawartych w nim parametrow ilosciowych uprzednio
zrealizowanych dostaw w pakietach zamaéwienia od | do IV [SIWZ pkt VI 2 lit. a) - d)] do
poziomu jednej trzecigj ilosci zamawianych autotransformatoréw w poszczegoéinych
pakietach zaméwienia od | do IV [podanych w tabeli w pkt IV.1) SIVZ]

3. Wykreslenie w cato$ci opisu warunku dot. ,zdolnosci produkcyjnych” [SIWZ pkt VI 2

lit. i)], albo jego zmodyfikowanie w sposdb zapewniajgcy proporcjonalno$¢ podanych w nim
L»losci autotransformatoréw rocznie" z iloscig faktycznie zamawianych transformatoréw w
poszczegdlnych latach realizacji dostaw w pakietach Kl [tabela pkt IV.1) SIVZ].

Ponadto odwotujgcy wnosit o zasgdzenie od zamawiajgcego - Polskich Sieci
Elektroenergetycznych S.A. na swojg rzecz kosztéw postepowania przed Krajowg Izbg
Odwotawczg, w tym kosztéw zastepstwa procesowego.

W uzasadnieniu zgtoszonych zarzutéw i zgdarn odwotujgcy podat, Ze w dniu 24
czerwca 2015 r. zamawiajgcy udostepnit na swojej stronie internetowej dokumentacije
przetargowg, w tym: ogtoszenie o zamowieniu wraz z jego zmiang oraz specyfikacje
istotnych warunkéw zamowienia w czesciach od | do IV [zamawiajgcy potwierdzit publikacje ogtoszenia oraz SIWZ w
dniu 26 czerwca 2015 r.]. Odwotujacy stwierdzit, iz bedac
podmiotem zajmujgcym sie profesjonalnie $wiadczeniem dostaw objetych przedmiotem
niniejszego zamowienia, zamierza ubiegac sie o jego uzyskanie. W wyniku analizy
dokumentaciji przetargowej odwoltujgcy uznat, ze zamawiajgcy poprzez niezgodny z
przepisami prawa zamdwien publicznych opis przedmiotu zamdwienia oraz opis sposobu
dokonania oceny spetnienia warunku udziatu w postepowaniu w zakresie posiadania wiedzy
i doswiadczenia dyskryminuje mniejszych wykonawcéw, ktdrzy mogliby wykonac¢ niniejsze
zamoOwienie i tym samym utrudnia otwarcie rynku zamowienh publicznych na konkurencje.
Uzasadnienie odwotujgcego odnosnie zarzutu 1.

Przepis art. 29 ust. 1 ustawy Pzp zobowigzuje do opisania przedmiotu zaméwienia w
sposéb jednoznaczny i wyczerpujgcy, za pomocg dostatecznie doktadnych i zrozumiatych
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okreslen, uwzgledniajgc wszystkie wymagania i okolicznosci moggce mie¢ wptyw na
sporzadzenie oferty. Istota tego przepisu sprowadza sie wiec do okreslenia przez
zamawiajgcego swoich wymagan dotyczgcych przedmiotu zamowienia tak szczegbtowo, i
tak dokfadnie, aby kazdy wykonawca byt w stanie zidentyfikowa¢ czego zamawiajgcy
oczekuje. Obowigzkiem zamawiajgcego jest podjecie wszelkich mozliwych srodkéw w celu
eliminacji elementu niepewnosci poprzez maksymalnie jednoznaczne i wyczerpujace



okreslenie parametréw przedmiotu zamoéwienia.

Odwotujgcy wnosit zastrzezenia do opisu przedmiotu zamoéwienia zawartego w
dokumencie: ,Standardowa specyfikacja techniczna autotransformatory 220/110 kV, 400/220
kV, 400/110 kV wymagania konstrukcyjne, eksploatacyjne i proby" nr kodowy PSE-
ST.ATR.KEP_2014vl stanowigcego cz. V do SIWZ - jak nizej.

- Zgodnie z pkt 2.2.2 ,(...) Jezeli metodologia obliczen i przyjete wartosci
dopuszczalne naprezeh weditug doswiadczen Zamawiajgcego nie zapewnig wiasciwej
wytrzymatosci zwarciowej, to oferta zostanie odrzucona”

Whnosit o wykre$lenie cytowanego powyzej zapisu w pkt 2.2.2, gdyz wszelkie
niejasne, nieprecyzyjne wymogi SIWZ nie moga wptywaé¢ negatywnie na sytuacje
wykonawcy w postepowaniu, a wiec przede wszystkim nie mogg prowadzi¢ do odrzucenia
oferty.

- 3.1 ,Wyniki obliczenh rdzenia oraz zastosowane rozwigzanie konstrukcyjne
podlegajg ocenie i przyjeciu przez Zamawiajgcego w ramach przegladu projektu”. Wnosit o
wykreslenie.

- 2.2.1 ,Metodyka przeprowadzania obliczen oraz ich wyniki dla zamawianego
autotransformatora majg by¢ przedstawione do oceny w ramach przegladu projektu". Wnosit
o wykres$lenie.

- 2.2.3 ,Metody obliczen wytrzymatosci dielektrycznej, jak rowniez wyniki obliczen podlegajg ocenie i przyjeciu
przez Zamawiajgcego w ramach przegladu projektu.

Whnosit o wykre$inie.

- 2.2.4 ,Protokét z suszenia i stabilizacji uzwojen ma by¢ przedstawiony
Zamawiajgcemu w trakcie préb fabrycznych (odbioru fabrycznego). Podlega on jego ocenie.
Protokét z suszenia i impregnaciji autotransformatora (tj; jego cze$ci aktywnej) oraz wyniki
sprawdzenia zawartosci wilgoci rowniez majg by¢ przedstawione Zamawiajgcemu w trakcie
prob fabrycznych (odbioru fabrycznego). Roéwniez i one podlegajg ocenie Zamawiajgcego”.
Whnosit o wykreslenie podkreslonych zdan.

- 2.2.5 ,Metody obliczen rozktadéw pola magnetycznego rozproszenia, jak rowniez
wyniki obliczen podlegajg ocenie i przyjeciu przez Zamawiajgcego w ramach przegladu
projektu. Wnosit 0 wykreslenie.
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3.2 ,Szczegoty podlegajg ocenie i przyjeciu przez Zamawiajgcego w ramach
przegladu projektu”. [dotyczy punktu 2.3 dokumentu: pn. ,Standardowa specyfikacja
techniczna, autotransformatory 220/110 kV, 400/220 kV, 400/110 kV wymagania
konstrukcyjne, eksploatacyjne i préby" cz. V do SIWZ o tre$ci — wykonawca musi
przedstawi¢ szczegodtowe informacje i wytyczne odnosnie badan oleju oraz wskazéwki do
postepowania eksploatacyjnego, jezeli takie sg wymagane] Wnosit o wykre$lenie.

2.4.1 ,Wyniki obliczen cieplnych oraz przyjete rozwigzanie konstrukcyjne ukfadu
chiodzenia, jak rowniez sposob jego sterowania (patrz pkt 2.4.2 i 2.4.3 ponizej) podlegaja
ocenie i przyjeciu przez Zamawiajgcego w ramach przegladu projektu" Wnosit o wykreslenie.

2.5 ,Parametry techniczne (elektryczne i mechaniczne), Producent oraz typ
zastosowanych izolatoréw przepustowych i ztgcz konektorowych oraz ich lokalizacja
podlegaja uzgodnieniom i akceptaciji Zamawiajagcego w ramach przegladu projektu Wnosit o
wykreslenie.

2.6.2 ,Producent, typ oraz przyjete rozwigzania konstrukcyjne zwigzane z
przetgcznikiem zaczepdw pod obcigzeniem, jak réwniez ukladem jego sterowania podlegajg
uzgodnieniu, ocenie i przyjeciu przez Zamawiajgcego w ramach przegladu projektu”. Wnosit
o wykres$lenie.

2.7,Liczba przektadnikow pradowych, ich rozmieszczenie i oprzewodowanie, jak
réwniez dobor parametrow technicznych przektadnikow pragdowych do sterownika uktadu
chtodzenia podlegajg uzgodnieniu w ramach przegladu projektu”. Wnosit o wykreslenie.

2.8 ,Rozwigzanie konstrukcyjne szafy wymaga uzgodnien i akceptaciji
Zamawiajgcego w ramach przegladu projektu®. Wnosit o wykres$lenie.

2.12 ,Szczegoty dotyczgce uktadu autotransformatora wymagajg uzgodnien i
akceptaciji Zamawiajgcego w ramach przegladu projektu”. Wnosit o wykres$lenie.

3.1 Szczegoty ew. zastosowania ekrandw akustycznych podlegajg oméwieniu i akceptaciji w ramach przegladu
projektu. Wnosit o wykreslenie.

3.3 przy czym ich rozmieszczenie oraz szczegoty konstrukcyjne powinny byé



zaakceptowane przez Zamawiajgcego w ramach przegladu projektu. Wnosit o wykre$lenie.
rozwigzania konserwatoréw i ich wyposazenia podlegajg 3.6.2 ,Szczegoty

uzgodnieniu w ramach przegladu projektu”. Wnosit o wykreslenie.

3.8 ,Rodzaj ochrony przez korozjg oraz kolor muszg by¢ zaaprobowane przez
Zamawiajgcego w ramach przegladu projektu" Wnosit o wykre$lenie.

Odwotujgcy przedstawit ponizsze uzasadnienie (dla punktéw 2.1- 3.8), jak nizej:

Zamawiajgcy w czesci drugiej SIWZ, w punkcie 7 naktada na Wykonawce obowigzek
zorganizowania przegladu projektu (spotkania) ,,nie p6zniej niz 6 (szes¢) tygodni od daty
wystawienia przez Zamawiajgcego Informacji szczegdlowej o dostawie pierwszego
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autotransformatora (prototypu)", czyli juz po podpisaniu umowy w sprawie zamdwienia
publicznego.

Fakt oceny i akceptacji, bgdz jej braku, zastosowanych przez wykonawce rozwigzan
konstrukcyjnych po podpisaniu umowy, zdaniem odwotujgcego moze prowadzi¢ do
niedozwolonych negocjacji i ingerencji przez zamawiajgcego w sposéb realizaciji
zamowienia. Brak ewentualnej akceptacji przez zamawiajgcego zastosowanych przez
wykonawce rozwigzan prowadzi¢ bedzie do zmiany kosztu wytworzenia produktu, dlatego
tez ten punkt specyfikacji uniemozliwia wykonawcy wiasciwe skalkulowanie oferty.
Specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia powinna by¢ napisana w sposoéb jasny, a
parametry istotne dla zamawiajgcego winny by¢ zdefiniowane w specyfikacji i niezmienne w
trakcie calej realizacji przedmiotu zaméwienia.

Ponadto, wykonawca jest zwigzany swojg ofertg ztozong w postepowaniu w sprawie
udzielenia zaméwienia publicznego. Stosownie do tresci art. 140 ust 1 ustawy Pzp, zakres
Swiadczenia wykonawcy wynikajgcy z umowy musi by¢ tozsamy z jego zobowigzaniem
zawartym w ofercie. Literalna wykiadnia przepisu art. 140 ust 1 ustawy Pzp wskazuje, ze
zakres $wiadczenia wykonawcy nie moze zosta¢ zmieniony zaréwno przed podpisaniem
umowy, jak i po jej podpisaniu. Dyspozycja art. 140 ust. 1 nie wprowadza bowiem Zadnej
dystynkcji pomiedzy okresem przed, czy po podpisaniu umowy. Nalezy wiec przyjac, ze
celem ustawodawcy byto objecie dyspozycjg tego przepisu obu okreséw. Przepis art. 140
ust. 1 ustawy Pzp stanowi wiec o zakresie $wiadczenia wynikajgcym z oferty i zakresie
Swiadczenia wynikajgcym z umowy i narzuca tozsamos¢ tych zakres6w, zatem nie mozna
uzna¢ za prawidtowe takiego skonstruowanie opisu przedmiotu zaméwienia (w tym
wymagan i okolicznosci, ktére mogg mie¢ wplyw na sporzadzenie oferty), ktére
dopuszczatoby rozbieznos¢ pomiedzy zakresem $wiadczenia ujetym w opisie przedmiotu
zamowienia, zakresem $wiadczenia wynikajacym z oferty i wreszcie zakresem $wiadczenia wynikajacym z zawartej
umowy.

Odwolujgcy podnosit rowniez zarzut wobec punktu 6.2.1 Specyfikaciji technicznej
czesc - ,Wyniki monitorowania podlegajg ocenie i przyjeciu przez Zamawiajgcego". Wnosit o
wykreslenie.

W uzasadnieniu odwotujgcy podat - wykonawca jest zobowigzany dostarczyé
przedmiot zamoéwienia zgodnie z wymogami specyfikacji istotnych warunkdéw zamaoéwienia
oraz ztozong przez siebie ofertg. Uzurpowanie sobie prawa przez zamawiajgcego do oceny i
akceptacji przez zamawiajgcego, badz jej braku, jakichkolwiek parametréw technicznych czy
technologicznych na etapie realizacji zaméwienia moze prowadzi¢ do niedozwolonych
negocjaciji, o ktorych jest mowa powyze;j.
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Odwolujgcy przedstawit ponizsze uzasadnienie zarzutu drugiego - w zakresie opisu
sposobu dokonania oceny spetnienia warunku udziatu w postepowaniu dotyczgcego
sposiadania wiedzy i doSwiadczenia" w poszczegdinych pakietach zaméwienia [od | do V] w
sposob zbyt wygdrowany i nieuzasadniony, poprzez uzaleznianie zdolno$ci wykonawcow do
realizacji niniejszego zamdwienia na dostawy - Scisle od liczebnosci uprzednio wykonanych
autotransformatorow w okresie ostatnich 3 latach [ktéra musi by¢ identyczna z iloscig
autotransformatoroéw wynikajgcg z opisu przedmiotu zamowienia dla poszczegdlnych
pakietow zamowienia).

Odwolujgcy podnosit, iz stan rzeczy jest taki, ze zamawiajgcy w ogtoszeniu o
zamowieniu [sekcja lll.2.3], a takze w specyfikaciji istotnych warunkéw zaméwienia [rozdz. VI



pkt 2] Zgda w opisie warunku udziatu w postepowaniu w zakresie posiadania wiedzy i
do$wiadczenia wykazania przez wykonawcéw, ze w okresie ostatnich trzech lat przed
uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalno$ci jest krotszy-w tym
okresie-zrealizowali oni dostawy wraz z montazem:

a) W odniesieniu od Pakietu | - co najmniej pieciu tréjfazowych (auto)transformatoréw o
mocy znamionowej co najmniej 200 MVA o warto$ci znamionowej gbrnego napiecia co
najmniej 220 kV oraz wartoSci znamionowej dolnego napiecia co najmniej 110 kV z
podobcigzeniowg regulacjg napiecia o zakresie co najmniej 15%

b) W odniesieniu do Pakietu Il - co najmnigj pieciu trojfazowych (autotransformatoréw o
mocy znamionowej co najmniej 300 MVA, o warto$ci znamionowej gérnego napiecia co
najmniej 380 kV oraz wartoSci znamionowej dolnego napiecia co najmniej 110 kV z
podobcigzeniowg regulacjg napiecia o zakresie co najmniej 15%

¢) W odniesieniu do Pakietu lll - co najmniej pieciu tréjfazowych (autotransformatoréw o
mocy znamionowej co najmniej 400 MVA, o warto$ci znamionowej gérnego napiecia co
najmniej 380 kV oraz warto$ci znamionowej dolnego napiecia co najmniej 110 kV z podobcigzeniowg regulacjg napiecia o
zakresie co najmniej 15%.

d) W odniesieniu do Pakietu IV - co najmniej dwéch tréjfazowych (autotransformatoréw

0 mocy znamionowej co najmniej 400 MVA, o wartosci znamionowej gérnego napiecia co
najmniej 380 kV oraz wartoSci znamionowej dolnego napiecia co najmniej 220 kV z
podobcigzeniowg regulacjg napiecia o zakresie co najmniej 15%.

Z powyzszego opisu sposobu dokonania oceny spetnienia warunku wiedzy i
do$wiadczenia wynika, ze dla Pakietu | niniejszego zamowienia, zamawiajgcy uznat za
wystarczajgce legitymowanie sie przez wykonawcow wiedzg i doswiadczeniem w realizacii
dostaw wraz z montazem: ,,co najmniej 5 tréjfazowych (auto) transformatoréw" [co stanowi
potowe [50%)] zakresu przedmiotowego [ilosciowego] w opisie przedmiotu zamowienia w
tymze Pakiecie I], podczas gdy w opisie warunku wiedzy i doSwiadczenia dla pozostatych
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Pakietow niniejszego zamdéwienia [tj. Il - V] zamawiajacy stosuje zasade tzw. ,lustrzanego
odbicia" opisu przedmiotu tegoz zamdwienia [iloSciowego] dla tych Pakietéw, zgdajgc od
wykonawcow wykazania wiedzy i doSwiadczenia polegajgcego na uprzednim wykonaniu
dokiadnie takiej samej ilosci (auto)transformatorow, jak to wynika z opisu przedmiotu
zamowienia dla tych Pakietéw [czyli odpowiednio dla pakietu Il - co najmniej 5; dla pakietu
lI- co najmniej 5 oraz dla pakietu IV- co najmniej 2].

Zdaniem odwolujgcego zadanie akurat takiej liczebno$ci uprzednio wykonanych
dostaw tego samego rodzaju w stosunku do opisu przedmiotu zamdwienia w
poszczegdinych pakietach niniejszego zamdwienia jest albo zupetnie przypadkowe i
nieprzemyslane przez zamawiajgcego, albo tez ma na celu zapewnienie uprzywilejowanej
pozycji jednego z wykonawcdw na polskim rynku, ktéry w ostatnich 3 latach zapewne
wykonat co najmniej 5 autotransformatoréw, ale nie osiagnat poziomu 10
autotransformatoréw [stad by¢ moze w- opisie warunku wiedzy i doswiadczenia w Pakiecie |
zamowienie zamawiajacy ztagodzit o polowe swoje oczekiwania, co do liczebno$ci uprzednio
wykonanych dostaw w porownaniu z opisem przedmiotu zamdwienia].

Odwotlujgcy uznat za bezzasadne uzaleznianie przez zamawiajgcego zdolno$ci
wykonawcéw do realizacji niniejszego zamowienia $cile od iloéci uprzednio wykonanych
autotransformatoréw w okresie ostatnich 3 latach, ktora do tego musi by¢ tozsama
[i[dentyczna] z iloscig autotransformatoréw wynikajgca z opisu przedmiotu zaméwienia, gdyz
dyskryminuje mniejszych wykonawcéw, ktérzy mogliby wykonaé niniejsze zamaowienie i tym
samym utrudnia otwarcie rynku zaméwien publicznych na konkurencje. Swiadczy to w
ocenie odwotujgcego o wymaganiu wykazania doswiadczenia tozsamego, a nie
odpowiadajgcego swoim rodzajem i zakresem przedmiotowi zamdwienia. Wykonawca, ktéry
wykonat w ostatnich 3 latach np. 2-3 autotransformatory [tgcznie, bez wzgledu na czas w
jakim dostawy te winny by¢ zrealizowane], zdolny bedzie wykonac¢ je zaréwno w ilosci 5 sztuk. Odwotujgcy
argumentowat,

ze stawianie zatem wymogu, aby wykonawca wykonat w
przeszitosci co najmniej takg samg liczbe dostaw, jak przy udzielanym zaméwieniu - nie stuzy
w istocie potwierdzeniu spetniania warunku wiedzy i doSwiadczenia, lecz potwierdzeniu tego,
czy potencjat techniczny i kadrowy wykonawcy gwarantuje realizacje przedmiotowego
zamowienia (uchwata KIO z 4 czerwca 2010 r., sygn. akt. KIO/KU 39/10). Tym bardziej, ze



produkcja tego typu (auto) transformatoréw nie ma charakteru seryjnego, a odpowiednig
wiedzg i doSwiadczeniem mozna sie tutaj legitymowac juz po jednorazowej realizacji i
dostawie wymaganego autotransformatora. W praktyce wykonawca z takim doSwiadczeniem
wedtug odwolujgcego - jest zdolny do realizacji niniejszego zamowienia i daje rekojmie jego
nalezytego wykonania.
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Odwolujgcy przywotat wyrok ETS z 4 grudnia 2003 r. (sygn. akt. C-488/01) kidry
odzwierciedla sytuacje jaka ma miejsce w przedmiotowym postepowaniu, dotyczy bowiem
tozsamej ilosci zamawianej dostawy w stosunku do zaméwienia juz zrealizowanego. Zgodnie
ze stanowiskiem ETS postawienie zbyt wygérowanego warunku udziatu w postepowaniu
moze faworyzowac duze przedsiebiorstwa, dyskryminujgc mniejszych dostawcow, ktdrzy
mogliby z powodzeniem wykona¢ zamowienie. Takie ograniczenie kregu wykonawcow
dopuszczonych do wziecia udzialu w postepowaniu moze natomiast skutkowac
udaremnieniem realizaciji celu dyrektyw wspolnotowych w dziedzinie zamowien publicznych,
jakim jest otwarcie rynku zamowien na konkurencje. Podobne stanowisko zostato zawarte w
wyroku Krajowej Izby Odwotawczej z 26 sierpnia 2009r. (sygn. akt KIO/UZP 1053/09), w
ktérym Izba stwierdzita, iz niezasadne jest postawienie warunku udziatu - rownego
wykazaniem zrealizowanych dostaw, na poziomie ilosci tramwajow, odpowiadajgcych Scisle
przedmiotowi zamowienia (24 sztuki). Takze w uchwale z dnia 12 sierpnia 2011 r. (KIO/KU
63/11) Izba podzielita poglad Prezesa Urzedu Zaméwien Publicznych, iz wymaganie w
przedmiotowym postepowaniu obejmujgcym miedzy innymi dostawe 30 szt. autobusow
przegubowych posiadania doswiadczenia w nalezytym dostarczeniu co najmniej takiej samej
ich liczby, stanowi dokonanie opisu spetniania warunku udziatu w postepowaniu dotyczgacego
wiedzy i doswiadczenia ograniczajgcego uczciwg konkurencje, gdyz uniemozliwia ubieganie
sie 0 udzielenie zamowienia wykonawcom potencjalnie zdolnym do jego wykonania, tym
samym narusza przepisy art. 22 ust. 4 i art. 7 ust. 1 ustawy Pzp. Ponadto w wyroku KIO z 4
sierpnia 2008 r. (sygn. akt KIO/UZP 749/08) Izba stwierdzita, ze zachowanie uczciwej
konkurencji jest badane pod katem kregu podmiotéw mogacych wzigé udziat w
postepowaniu, a wykonawcy zdolni do wykonania zaméwienia nie powinni by¢ eliminowani z
postepowania na etapie oceny spetniania warunkéw udziatu w postepowaniu. Podobne
stanowisko zostato przedstawione réowniez w wyroku KIO z 13 pazdziernika 2010 r. (sygn. akt KIO/UZP 2106/10):
zamawiajacy winien w taki sposéb dokonaé opisu sposobu oceny
spetniania warunkoéw udziatu w postepowaniu, aby ich powigzanie i proporcje w odniesieniu
do przedmiotu zamowienia nie uniemozliwiaty wziecia udziatu w postepowaniu wykonawcom
zdolnym do ich wykonania. Dziatanie przeciwne, nie tylko ogranicza konkurencje, ale
pozostaje tez w sprzeczno$ci z oczywistym interesem samego zamawiajacego. Wieksza
konkurencja w postepowaniu daje namawiajgcemu mozliwo$¢ uzyskania korzystniejszej
oferty.

Uzasadnienie zarzutu trzeciego. Za odrebng kwestie odwotujgcy uznat, ze
zamawiajacy w tresci SIWZ [rozdz. VI pkt 2 lit. i)] zada od wykonawcoéw ,zagwarantowania
dla potrzeb realizacji przedmiotu zaméwienia w ramach odpowiednich, oferowanych
pakietow tego zamowienia - zdolnosci produkcyjnej nie mniejsze niz:

Pakiet | - 4 autotransformatory rocznie
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Pakiet Il - 2 autotransformatory rocznie
Pakiet Ill - 3 autotransformatory rocznie
Pakiet V-1 autotransformator rocznie
- 0 parametrach porownywalnych do autotransformatoréw bedacych przedmiotem
zamowienia".

Cytowany powyzej warunek udziatu w postepowaniu, o ktérym mowa w SIWZ [rozdz.
VI pkt 2 lit. i)] zdaniem odwotujgcego takze pozostaje w sprzecznosci z przepisem art. 22 ust.
4 w zw. z art. 7 ust. 1 ustawy Pzp. Zgodnie bowiem z tre$cig SIWZ [rozdz. IV pkt 1] termin
dostaw autotransformatorow w pakietach | i Il zostat roztozony na trzy lata, tj. 2016-2018
natomiast w pakietach lll i IV termin dostaw obejmuje 2 lata, tj. odpowiednio: 2017 - 2018
oraz 2016 — 2017, i tak zdaniem odwotujgcego:
- w Pakiecie | - wymog zdolnosci produkcyjnej: ,nie mniejszej niz 4 autotransformatory



rocznie" moze odnosic sie tylko i wytgcznie do jednego roku, tj. 2018, gdyz w pozostatych
dwoch latach realizacji dostaw, tj. 2016 - 2017 ilo$¢ faktycznie zamawianych
autotransformatoréw jest mniejsza i wynosi 3 szt. w kazdym z tych dwoch lat

- w Pakiecie Il - wymog zdolnosci produkcyjnej: ,nie mniejszej niz 2 autotransformatory
rocznie" moze odnosi¢ sie tylko i wytgcznie do dwéch lat, tj. 2016 - 2017 r., gdyz w 2018 r.
ilos¢ faktycznie zamawianych autotransformatoréw wynosi -1 szt

- w Pakiecie lll wymog zdolnosci produkeyjnej: ,nie mniejszej niz 3 autotransformatory
rocznie" moze odnosi¢ sie tylko i wytacznie do 2017 r., gdyz w 2018 r. ilos¢ faktycznie
zamawianych autotransformatoréw wynosi - 2 szt.

Tym samym, zgdanie przez zamawiajgcego w Pakietach zamowienia | i Il
(obejmujgcych 3 -letni okres realizacji dostaw, tj. 2016-2018) zdolnosci produkcyjnej ,nie
mniejszej", niz: odpowiednio: ,4 i 2 autotransformatory rocznie" oraz w Pakiecie ll
[obejmujgcym 2 letni okres realizacji dostaw, tj. 2017-2018] zdolnosci produkcyjnej nie mniejszej, niz: ,3
autotransformatory rocznie" uznat za nieproporcjonalne do przedmiotu
zamowienia, o ktbrym mowa w tabeli IV.1 SIWZ

W dniu 14 lipca 2015 r. zamawiajgcy w udzielonej odpowiedzi - wnosit o oddalenie
odwotania w catosci i podat nastepujgce uzasadnienie.

»1) Odnosnie do zarzutu naruszenia art. 29 ust 1i2 wzw. z art. 7 ust. 1i 3 Ustawy
poprzez opisanie przedmiotu zamowienia za pomocg hiedostatecznie doktadnych oraz
niezrozumiatych okreslen, bez uwzglednienia wszystkich wmagar i okolicznosci, ktore
mogg miec wplyw na wynik sporzgdzenia oferty, co moze utrudnia¢ uczcing konkurencje

a) Metodologia obliczen sit dynamicznych, dopuszczalne warto$ci naprezeri/sit oraz
wyniki obliczen i prob przeprowadzonych na jednostce o podobnych parametrach.
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Zgodnie z tabelg dokumentdw i rysunkow autotransformatorow, ktore bedg
dostarczone razem z ofertg (Wzor nr 9 czesci lll SIWZ) wykonawca zobowigzany jest
dostarczy¢ razem z ofertg oddzielnie dla kazdego oferowanego Pakietu m.in. ,Metodologie
obliczen sit dynamicznych oraz wyniki obliczen i préb przeprowadzonych na jednostce o
podobnych parametrach, zgodnie z pkt 6.1.2., czes$ci V.1. SIWZ." (dalej jako,Metodologia")

Watpliwo$ci Odwotujgcego wywotato zdania 2 akapit 2 pkt 2.2.2 czesci V SIWZ.(...)
Jezeli metodologia obliczer i przyjete wartosci dopuszczalne naprezen wedfug doswiadczen
Zamawiajgcego nie zapewnig wlasciwej wytrzymatosci zwarciowej, to oferta zostanie
odrzucona". Odwotujgcy wniost o wykreslenie cyt. zdania, gdyz ,wszelkie niejasne,
nieprecyzyjne wymogi SIWZ nie moga wptywac negatywnie na sytuacje wykonawcy w
postepowaniu, a wiec przede wszystkim nie mogg prowadzi¢ do odrzucenia oferty."”

Na wstepie wskazujemy, iz zgodnie z art. 38 ust. 1 Ustawy wykonawca moze zwécic
sie do zamawiajgcego o wyjasnienie tresci specyfikacji istotnych warunkéw zamdwienia, zas
Zamawiajgcy jest obowigzany udzielic wyjasnien niezwfocznie, jednak nie pdZniej niz na 6
dni przed uptywem terminu sktadania ofert (w przypadku przetargu nieograniczonego).

Dodatkowo wyja$niamy, iz cyt. zdanie naleZy interpretowac z uwzglednieniem
kontekstu, wjakim wystepuje. Zgodnie z pkt 2.2.2 cze$ci V SIWZ [nr kodowy PSE-
ST.ATR.KEP_2014v1] wytrzymato$¢ zwarciowa uzwojeri powinna by¢ zgodna z
wymaganiami normy PN-EN 60076-5, ktora opisuje procedury obliczer stosowanych w celu
wykazania zdolnosci transformatora do wytrzymywania skutkéw praddéw wywotanych
zwarciami zewnetrznymi pod wzgledem cieplnym, jak rowniez specjalng probe i metode
obliczen stosowang do wykazania zdolnosci transformatora do wytrzymywania oddziatywan
dynamicznych. Oznacza to, ze Zamawiajgcy dokonuje oceny Metodologii pod wzgledem
zgodnosci zastosowanej metodologii obliczen i przyjetych wartosci dopuszczalnych
naprezen z wymaganiami normy PN-EN 60076-5. Jak wynika z postanowieri normy PN-EN
60076-5 sprawdzenie wartosci sit i naprezen odbywa sie zgodnie z procedurg opisang w pkt
A.3.3.3.2 tej normy, tj. sprawdza sie czy zadna sita ani napreZenia nie przekroczyty
maksymailnej dopuszczalnej sity lub dopuszczalnego naprezenia przyjetego przez
wykonawce do projektowania i nie przekroczyta 0,8 wartosci odpowiedniego naprezenia
krytycznego stwierdzonego przez wykonawce. Stad wyjasniamy, iz oferta moze by¢
odrzucona wytgcznie w przypadku, gdy zastosowana metodologia obliczen lub przyjete
wartosci dopuszczalnych naprezen odpowiednio w pkt 4.2 oraz pkt A.3.3.3.2. bedag
niezgodne z zalecanymi wnormy PN- EN 60076-5 Dowod:- norma PN-EN 60076-5 (w
Zzafgczeniu).



b) Przeglad projektu autotransformatoréw.
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Zgodnie z postanowieniami rozdziatu lll pkt 1 czesci | SIWZ przedmiotem zamdwienia
Jest zaprojektowanie, wyprodukowanie oraz dostawa i montaz autotransformatorow, W
Swietle § 6 ust. 1 Wzoru umowy (czesc IV SIWZ) opracowany przez Dostawce projekt
autotransformatoréw podlega zaopiniowaniu przez Inzyniera Kontraktu i Zamawajgcego
przed rozpoczeciem produkcji autotransformatorow.

Procedura zaopiniowania projektu autotransformatorow zostata szczegéfowo opisana
wrozdziale 7 pt ,Przeglad projektu” cze$ci Il SIWZ (Specyfikacja Przedmiotu Zamdwienia).
Natomiast wszelkie kwestie organizacyjne zwigzane z opiniowaniem kazdej dokumentacji
projektowej regulujg dyspozycje pkt V.6 Procedury odbioru i sprawdzenia technicznego
sktadnikow majgtku PSE S.A. (stanowigcej zatgcznik nr 3 do wzoru Umowy (cze$c IV SIWZ).
W pierwszym zdaniu w rozdziale 7 pt. ,,Przeglad projektu” czesci 2 SIWZ Zamawiajacy
wyjasnit, ze ,celem przegladu projektu (konstrukcji) jest zapoznanie sie przez
Zamawiajgcego z projektem autotransformatoréw oraz omowienie i uzgodnienie z Dostawcg
autotransformatorow szczegotéw rozwigzar technicznych wynikajgcych z wwymagarn cze$ci V
SIWZ (ST-ATH-KEP) wspdinej dla wszystkich autotransformatoréw, czesci VI.1 SIWZ (PSE-
ST.ATR.220,275.PWT_2014v1) d/a autotransformatorow 220/110 kV o mocy 275 MVA,
czesci VI 2 SIWZ (PSE-ST.ATR.400.330.PWT2014v1) dla autotransformatoréw 400/110 kV o
mocy 330 MVA, czesci VI.3 SIWZ (PSE-STA.TR.400.450.PWT_2014v1) dla
autotransformatoréw 400/110 kV o mocy 450 MVA, czesci VI. 4 SIWZ (PSE-
ST.ATR.400.500.PWT_2014v1) dla autotransformatoréw 400/220 kV o mocy 500 MVA (...).

Przeglad projektu autotransformatorow odbywa sie wtrzech fazach. Podczas
pierwszego spotkania Dostawca autotransformatoréw szczegdétowo zaprezentuje projekt
oraz przekaze kompletng dokumentacje tego projektu. Zamawajgcy zgtosi swoje uwagi lub
propozycje zmian badZ uzupetnier do projektu. Dostawca autotransformatorow jest
zobowigzany uwzglednic te uwagi i propozycje, ktérych celem jest usuniecie ewentualnych
niezgodno$ci projektu z wymaganiami SIWZ. W trakcie drugiego spotkania Dostawca
autotransformatoréw szczegdtowo zaprezentuje wszystkie wprowadzone do projektu
zamiany bedgce nastepstwem uzgodnien dokonanych podczas pierwszego spotkania i
uwzglednienia uwag i propozycji Zamawiajgcego, a takze przekaze kompletng dokumentacje
projektu uwzgledniajgcg zmiany. Po prezentacji i przedstawieniu propozycji korekt, nastepuje
Zzaopiniowanie przez Zamawiajgcego przedstawionych zmian i poprawek. W trzeciej fazie
Dostawca dostarczy Zamawiajgcemu kompletng dokumentacje projektu uwzgledniajgcg
uzgodnione zmiany, za$§ Zamawiajgcy dokona oceny Dostarczonej dokumentacji i
ostatecznie zaakceptuje projekt.

Dowdd: - SIWZ (w aktach postepowania).
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Odwotujgcy podniost, ze fakt oceny i akceptacji zastosowanych przez Wykonawce
rozwigzan konstrukcyjnych po podpisaniu umowy moze prowadzi¢ bezsprzecznie do
niedozwolonych negocjacji i ingerencji przez Zamawiajgcego w sposob realizacji
zamdwienia. Brak ewentualnej akceptacji przez Zamawiajgcego zastosowanych przez
wykonawce rozwigzan prowadzi¢ bedzie do zmiany kosztu wytworzenia produktu, dlatego
tez ten punkt specyfikacji uniemozlivia Wykonawcy wlasciwe skalkulowanie ceny. SIWZ
powinna by¢ napisana w sposob jasny, a parametry istotne dla Zamawiajgcego winny by¢
zdefiniowane w specyfikacji i niezmienne wtrakcie caftej realizacji przedmiotu zamodwienia.

Na wstepie wskazujemy, ze przedmiotem zamdwienia jest dostawg, o ktorej mowa w
art. 605 Kodeksu cywilnego. Zgadnie z art. 605 Kodeksu cywilnego przez umowe dostawy
dostawca zobowigzuje sie do wytworzenia rzeczy oznaczonych tylko co do gatunku oraz ich
dostarczenia czeSciami lub periodycznie, a odbiorca zobowigzuje sie do odebrania tych
rzeczy i do zaptacenia ceny. Funkcjg umowy dostawy jest zwigzanie kontrahentodw w obrocie
gospodarczym umowg, ktéra ma umoZIlivic podjecie sie dopiero wyprodukowania rzeczy z
zapewnieniem odbiorcy wplywu na przebieg produkcji. Wyraza sig to, np. w procesie
wytwarzania moZzliwoscig umowienia sie co do dostarczenia surowcow, okre$lenia sposobu
produkcji, udzielania wskazowek dostawcy itp. (por. Katner, w. System Prawa Prywatnego, t.
7, Warszawa 2002 r., s. 133), Wytwarzanie przez dostawce zamowionego produktu daje



odbiorcy uprawnienie do wptywania na sSposob wykonywania obowigzkéw dostawcy: w
procesie przygotowania produkcji, jej projektowania, dostarczania surowcow i materiatow,
wlasciwej produkcji a potem jej odebrania (famze, s. 137). Z tych powodoéw art. 608 K.c.
przyznaje odbiorcy prawo kontroli sposobu wykonania umowy, natomiast art. 611 K.c. prawo
ingerowania wtok wytwarzania przedmiotu dostawy, jeZeli dostawca wykonywa ten
przedmiot w sposéb wadliwy (Por. J. Jezioro, Komentarz do art. 611 K.c., w. Kodeks cywilny.
Komentarz, red. E. Gniewek, P. Machnikowski, 5 wydanie, Warszawa 2013). Zgodnie § 2 art.
608 K.c. jeZeli w umowie zastrzeZzono, ze wytworzenie zamowionych rzeczy ma nastagpic w
okreslony sposob, dostawca jest obowigzany zezwolic odbiorcy na sprawdzenie procesu
produkcji. Z uprawnieniem kontrolnym odbiorcy z art. 608 § 2 wigze sie tre$¢ przepisu art.
611. W mysl art. 611 K.c., jeZeli wtoku wytwarzania przedmiotu dostawy okaze sie, ze
dostawca wykonywa ten przedmiot w sposob wadliwy albo sprzeczny z umowg, odbiorca
moze wezwa¢ dostawce do zmiany sposobu wykonania wyznaczajgc dostawcy wtym celu
odpowiedni termin, a po bezskutecznym uptywie wyznaczonego terminu od umowy odstgpic.
W zwigzku z tym wyjasniamy, iz celem uregulowanej wrozdziale 7 czesci Il SIWZ
procedury przegladu projektu nie jest prowadzenie negocjacji z wykonawcg, lecz
zapewnienie kontroli sposobu wykonania umowy oraz uprawnienia do ingerowania w sposob
wykonania autotransformatoréw;, ale wytgcznie jezeli wtoku przegladu projektu okaze sie, ze
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projekt jest sprzeczny z wwmaganiami SIWZ. Pragniemy ponownie wskazac, iz zgodnie z
wyrazng treScig postanowien rozdziatu 7 czesci Il SIWZ dostawca autotransformatorow jest
zobowigzany uwzglednic tylko te uwagi i propozycje zmian bgdZ uzupetnien do projektu,
ktorych celem jest usuniecie ewentualnych niezgodnosci projektu z wwmaganiami SIWZ.

Ocena Zamawiajgcego nie ma wiec charakteru subiektywnego, gdyz odbywa sig na
podstawie wynikéw przedfoZonych przez producenta obliczen, zatoZer konstrukcyjno-
projektowych lub wynikdw badan, ktére sg porownywane z wymaganiami zawartymi w SIWZ,
przywotanych tam norm technicznych (najczesciej standardéw europejskich) stanowigcych
zbiér wwmagan w zakresie stosowania najlepszych wtym wzgledzie praktyk. Praghiemy z
catg mocg podkreslic, ze na etapie przegladu projektu Zamawiajgcy nie ma prawa do
formutowania nowych wymagan technicznych, ktére nie bytyby zdefiniowane w SIWZ.

Takie podejscie wynika z dgZzenia Zamawiajgcego do uniknigcia opdznien w realizacji
dostaw autotransformatorow oraz dodatkowych kosztow po stronie wykonawcy w sytuacji,
kiedy niezgodno$ci z wymaganiami SIWZ ujawnityby sie na etapie préb fabrycznych lub
podczas uruchomienia autotransformatora na terenie stacji elektroenergetycznej. W takim
przypadku koszty doprowadzenia autotransformatora do zgodno$ci z SIWZ bytyby bardzo
duze, wskrajnym przypadku rowne kosztom wyprodukowania i dostarczenia nowego
autotransformatora spetniajgcego wymagania SIWZ, powiekszonym o koszty transportu.
Roéwniez czas opoZnienia dostawy, w skrajnym przypadku bytby réwny czasowi potrzebnemu
do zaprojektowania i dostarczenia do stacji elektroenergetycznej autotransformatora
spetniajgcego wymagania SIWZ.

Autotransformatory petnig podstawowg funkcje w sprzeganiu sieci o réznych
poziomach napiecia, a awaria nawet jednego autotransformatora czesto uniemoZlinvia prace
pofgczonych sieci, wtym w szczegélnosci zasilanie odbiorcow. Zamawiajgcy jako Operator
Systemu Przesyfowego energii elektrycznej zobowigzany na podstawie ustawy - Prawo
energetyczne do zapewniania bezpieczeristwa energetycznego systemu przesyfowego
energii elektrycznej. Stgd Zamawiajgcy dgzy do eliminacji lub minimalizacji ryzyka
wystgpienia zagrozen dla pracy tego systemu, wtym w szczegdlnosci przerw w dostawie
enerqii elektrycznej do odbiorcéw koricowych.

Autotransformatory jak te bedgce przedmiotem zamdwienia sg produktem niezwykle
skomplikowanym w znacznej mierze wykonywanym recznie, a ponadto unikatowym ze
wzgledu na specyficzne parametry w sieci przesytowej o napieciu 400kV lub 220kV
eksploatowanej przez Zamawiajgcego oraz sieci dystrybucyjnych -110kV eksploatowanych
przez Operatoréw Sieci Dystrybucyjnych w Polsce, do ktérych autotransformatory beda
przytaczone. Produkcja autotransformatordw jest czynno$cig wielce specjalistyczna,
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wymagajgca specjalistycznej wiedzy, wieloletniego do$wiadczenia projektantéw oraz



technikéw wykonujgcych poszczegolne elementy autotransformatora, a takze odpowiedniego
wyposazenia linii produkcyjnej oraz zachowania rezimu technologicznego (zapewnienia
Jakosci i czystosci w procesie produkcji). Niektore parametry autotransformatora (np.
temperatura pewnych elementéw lub nateZenie pola elektrycznego) nie mogg by¢ zmierzone
bezposrednio, ani wtrakcie prob fabrycznych, ani wtrakcie eksploatacji. Konieczne jest wiec
wykazanie w sposob obliczeniowy, z wykorzystaniem wasciwej metodologii obliczen, ze
niemierzalne bezposrednio warto$ci wwmagane w SIWZ bedg dotrzymane.

Produkcja autotransformatorow dla elektroenergetycznych sieci przesytowych
odbywa sie na indywidualne zamdwienie przedsiebiorstw elektroenergetycznych, a koszty
wyprodukowania (dostawy) sg relatywnie wysokie w odniesieniu do kosztéw innych
elementdéw wyposazenia takich sieci, przy czym zgodnie z warunkami SIWZ zaktadany czas
zycia autotransformatora wynosi 40 lat. PowyZsze skutkuje koniecznoS$cig sprawowania
przez Zamawiajgcego kontroli nad procesem produkcji autotransformatora, poczgwszy od
fazy projektowej (obliczer inzynierskich) poprzez faze wykonywania istotnych elementéw
(np. rdzen czy uzwojenia) i koriczgc na probach fabrycznych i badaniach oraz testach
odbiorowych na migjscu pracy. Bfedy lub niespetnienie wymagan w kazdej z tych faz stwarza
zagroZenie otrzymania autotransformatora nie spetniajgcego wymagan stawianych w SIWZ.
Nalezy podkreslic, ze wwmagania poszczegdlnych przedsiebiorstw elektroenergetycznych
(zamawiajgcych) mogq sie réznic w zakresie zarowno parametrow elektrycznych
autotransformatorow wynikajgcych z parametrow systemu elektroenergetycznego i wezta
sieci, wktorym bedg pracowac, jak rowniez wwmagan w zakresie wyposazenia
autotransformatora i zasad jego eksploatacji zwigzanych ze specyficznymi warunkami
uzytkowania. Zauwazone wfazie projektowania btedy i niezgodnosci bgdz niedorobki lub
niescisto$ci zauwazone wfazie produkcji mogg by¢ eliminowane w sposoéb najczesciej nisko
kosztowny, tak wiec nadzor ze strony Zamawiajgcego dziata korzystnie na wyeliminowanie
ryzyka niedotrzymania wymaganych w SIWZ parametrow autotransformatora.

Przeglad projektu jest procedurg powszechnie stosowang w Swiecie przy zamawianiu
nietypowych produktow. Okreslajgc zakres dziatan wykonywanych wramach Przegladu
projektu w niniejszym zamowieniu Zamawiajgcy bazowat na zaleceniach dla
przeprowadzania przegladu projektu dla transformatoréw mocy zawartych w przewodniku nr
529 przez Wielkich Sieci opublikowanym miedzynarodowe stowarzyszenia
Elektroenergetycznych o nazwie Conseil International des Grands Reseaux Electriques -
CIGRE, ktorego celem jest utatwianie wymiany wiedzy technicznej i informacji dotyczgcych
wytwarzania i przesytu energii elektrycznej przy wysokich napieciach. Przewodnik ten zaleca
zawarcie wymagari odnosnie przegladu projektu w dokumentacji na zakup
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autotransformatora, aby wykonawca maogt uwzglednic to w planach projektowania i produkcji.
Zgodnie z zaleceniami tego przewodnika Zamawiajgcy okreslit w Specyfikacji Technicznej
Zamodwienia elementy projektu oraz istotne dla Zamawiajgcego parametry, ktére podczas
Przegladu projektu zostang omdéwione i sprawdzone pod wzgledem zgodnosci z
wymaganiami SIWZ, a wczesci Il SIWZ (Specyfikacja przedmiotu Zamdwienia) opisat
wymagania odnosnie procedury przeprowadzanie tego przeglgdu.

Dowdd: - przewodnik CIGRE nr 529 (w zafgczeniu).

Biorgc pod uwage powyzsze doswiadczony wykonawca bedzie w stanie zdefiniowac
dziatania niezbedne do spetnienia wymagan SIWZ na etapie przygotowania oferty, co
pozwoli wasciwie okreslic koszty realizacji przedmiotu zamowienia i wyeliminowac ryzyko
Zmiany rozwigzan projektowych lub technologicznych w trakcie realizacji projektu.

Na koniec zwracamy uwage, ze w grudniu 2014 r. Zamawiajgcy ha swojej stronie
internetowej opublikowat Standardowe Specyfikacje techniczne dotyczgce
autotransformatorow, wtym Standardowg Specyfikacje techniczng: autotransformatory
220/110 kV, 400/220 kV, 400/110 kV wymagania konstrukcyjne, eksploatacyjne i proby.
Przed zatwierdzeniem i opublikowaniem wspomnianych wyzej Specyfikacji, Zamawiajgcy w
sierpniu 2014 r. przekazat projekty tych Specyfikacji do konsultacji i opiniowania przez
przedstawicieli krajowych i zagranicznych producentow transformatoréw, wtym réwniez
Odwotujgcego. Uwagi zgfoszone do przestanych do opiniowania Specyfikacji Zamawiajgcy
starannie rozpatrzyt i w przypadku zasadnosci uwzglednit w ostatecznej wersji Specyfikacji.
Zamawiajgcy nie otrzymat uwag od Odwotujgcego.

Dowod: - kopia pisma Odwotujgcego z 19 wrze$nia 2014 (w zatgczeniu).



¢) Proby fabryczne transformatorow

W rozdziale 4 pkt 4.1. pt ,Proby fabryczne" czesci Il SIWZ (Specyfikacja Przedmiotu
ZamOowienia) przewidziano takze proby fabryczne pierwszego wyprodukowanego
autotransformatora (prototypu) - tzw. proby typu. Proby fabryczne stuzg wytgcznie ocenie
zgodnosci prototypu z wymaganiami Specyfikacji Technicznych, "cytuje: Jezeli wtrakcie
wykonywania prob przedstawiciel Zamawiajgcego stwierdzi ich nieprawidfowy przebieg
odbiegajgcy od wymagan czesci V SIWZ lub norm to stanowic¢ to bedzie powtd do
odstgpienia Zamawiajgcego od odbioru i nie akceptowaniem prob, a zatem i odstgpienia od
podpisania protokotu odbioru technicznego." Ocena Zamawajgcego nie ma wiec charakteru
subiektywnego oraz nie stuzy formutowaniu nowych wymagan technicznych, ktore nie bytyby
zdefiniowane w SIWZ.
Zakwestionowane przez Odwofujgcego wymaganie:
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6.2.1 Wyniki monitorowania podlegajg ocenie i przyjeciu przez Zamawiajgcego odnosi sie do
monitorowania temperatur wtrakcie proby nagrzewania. Proba nagrzewania jest jedng z
prob typu i majgcych potwierdzic, ze ten unikatowy typ autotransformatora zostat
zaprojektowany i wykonany zgodnie z wymaganiami SIWZ, wtym przypadku nie zostang
przekroczone dopuszczalne wartosci temperatur, a kazdy kolejny egzemplarz bedzie
Spetniac te wymagania, Petna tres¢ wymagania brzmi:

W koricowym okresie nagrzewania proby wg pkt 2) nalezy monitorowac temperature
na powierzchni kadzi oraz temperature zaciskow elektrycznych za pomocg kamery na
podczerwient celem wykazania, ze temperatury te nie sg niebezpieczne w przypadku
obcigZen okreslonych w Wymaganiach podstawowych - tabela 4, Ip. 4, tj. nie przekracza
wartosci podanych wpoz. 5 i 6 tejZze tabeli Wyniki monitorowania podlegajg ocenie i
przyjeciu przez Zamawiajgcego. W przypadku watplino$ci cykle te powtarza sie celem
dokonania powtérnego monitorowania lokalnych temperatur kadzi.

Zgodnie z powyzszym Zamawiajgcy ocenia wyniki monitorowania temperatur kadzi w
Sposob obiektywny odnoszgc je do wartosci wwmaganych dla danego rodzaju
autotransformatora, podanych w odpowiedniej Specyfikacji Technicznej ze szczegbétowymi
wymaganiami dla danego rodzaju autotransformatora, np. dla autotransformatora 275 MVA,
220/110 k V.

2) Odnosnie do zarzutu naruszenia art. 22 ust 4 wzw. z art. 7 ust. 1i 3 Ustawy
poprzez opisanie sposobu dokonania oceny spethienia warunku udziatu w postepowaniu w
zakresie ,posiadania wiedzy i do$wiadczenia" oraz ,zdolno$ci produkcyjnych"” w sposéb
nieproporcjonalny i niezwigzany z przedmiotem zamowienia.

a) Uwagi ogoine

Zgodnie z utrwalonym stanowiskiem Krajowej Izby Odwotawczej celem stawiania
warunkow udziatu w postepowaniu jest wskazanie minimalnej granicy, ponizej ktorej
Zamawiajgcy mozZe odczuwac, ze wykonawca nie bedzie w stanie wykona¢ zamowienia w
Sposob pozgdany przez zamawajgcego. Granice te ustala samodzielnie zamawiajgcy majgc
na wzgledzie dyspozycje art. 22 ust. 4 Ustawy. Dyspozycja ta okres$la, ze opis sposobu
dokonania oceny spetniania warunkow powinien by¢ zwigzany z przedmiotem zamdwienia
oraz proporcjonalny do przedmiotu zamdwienia. Zamawiajgcy ma wiec prawo i zarazem
obowigzek okreslenia poziomu, od ktérego zostanie zabezpieczona mozliwo$¢ nalezytego
wykonania zamowienia, czyli adekwatno$ci wzgledem przedmiotu zamoéwienia (KIO 119/12,
KIO 45/12, KIO 2683/11, KIO 1632/11).

W przedmiotowym postepowaniu o udzielenie zamowienia opis sposobu dokonania
oceny spetnienia warunku udziatu w postepowaniu w zakresie ,posiadania wiedzy i
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doswiadczenia" oraz ,zdolnosci produkcyjnych" zostat okreslony adekwatnie do wielkosci
przedmiotu zamowienia.

b) Warunek ,posiadania wiedzy i doswiadczenia"

W ocenie Odwotujgcego Zamawiajgcy naruszyt dyspozycje art. 22 ust. 4 Ustawy
uzalezniajgc zdolno$ci wykonawcow do realizacji zamowienia na dostawy $cisle od
liczebnosci uprzednio wykonanych autotransformatorow w okresie ostatnich 3 lat, ktéra musi
by¢ identyczna z liczbg autotransformatoréw wynikajgca z opisu przedmiotu zamowienia dla



poszczegolnych Pakietow.

Na wstepie wskazujemy, iz wodniesieniu do Pakietu 1 zarzucane naruszenia nie
Znajduje potwierdzenia w stanie faktycznym sprawy. Zgodnie z opisem przedmiotu
zamowienia (rozdziat IV pkt 1 cze$ci | SIWZ) Pakiet 1 obejmuje zaprojektowanie,
wyprodukowanie oraz dostawe i montaz 10 autotransformatoréw. W odniesieniu do Pakietu 1
Zamawiajgcy wymaga, aby wykonawca wykazat sie wykonaniem w okresie ostatnich 3 lat 5
autotransformatoréw (rozdziat VI pkt 2 lit. a) cze$cil SIWZ oraz sekcja 11.2.3.) I. lit. a)
ogfoszenia o zamadwieniu).

Dowbd: - ogfoszenie o zamodwieniu sektorowym z dnia 24 czerwca 2015 r. oraz SIWZ
(w aktach postepowania)

PowyZsze oznacza, ze w Pakiecie 1 wwmagana liczba uprzednio wykonanych
autotransformatoréw nie jest identyczna z liczbg autotransformatoréow wynikajgcg z opisu
przedmiotu zamdwienia, tylko o pofowe mniejsza. W tym zakresie zarzut odwotania jest wiec
oczywiscie bezzasadny.

Z kolei w Pakietach 2, 3 i 4 warunek wykazania sig zrealizowaniem dostaw wraz z
montazem wliczbie 5 (Pakiety 2 i 3) badZ 2 (Pakiet 4) autotransformatoréw nie przekracza
wielkoS$ci przedmiotu zamdwienia. Przedmiot zamodwienia obejmuje zaprojektowanie,
wyprodukowanie oraz dostawe i montaz 5 (Pakiety 2 i 3) albo 2 (Pakiet 4)
autotransformatorow. Zgodnie ze stanowiskiem Krajowej Izby Odwotawczej dopiero warunek
przekraczajgcy granice przedmiotu zamowienia nalezy uznac za wygorowane wymaganie,
nie znajdujgce uzasadnienia potrzebami zamawiajgcego (KIO 1632/11; KIO/UZP 428/08).
Przy tym przekroczenie wielkosci przedmiotu zamowienia musi by¢ wyrazne. W wyroku z
dnia 26 lutego 2003 r. (Sygn. akt: V Ca 221/03) Sgd Okregowy w Warszawie stwierdzit:
LNarusza te zasade [zasade uczciwej konkurencji] sam fakt razgco nieadekwatnego dla
wielkoS$ci przedmiotu zamdwienia okreslenia wymaganego od oferentéw rocznego putapu
przerobu, ktdry eliminuje wszystkich nie spetniajgcych tego wymogu."

Poza tym zwracamy uwage, iz Odwotujgcy zada obnizenia, liczby uprzednio
zrealizowanych dostaw do poziomu jednej trzeciej liczby zamawianych autotransformatorow
wpakietach 2, 3i 4. Tym samym domaga sie, aby warunek udziatu zostat okre$lony na
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poziomie dostawy 1 autotransformatora!!! Na uzasadnienie tak sformutowanego zadania
wskazuje, iz produkcja autotransformatordéw ,nie ma charakteru seryjnego, a odpowiednig
wiedzg i doswiadczeniem mozna sig tutaj legitymowac juz po jednorazowej realizacji i
dostawie wwmaganego (auto)transformatora. W praktyce wykonawca z takim
doswiadczeniem jest zdolny do realizacji niniejszego zamowienia i daje rekojmie jego
nalezytego wykonania".

W tym miejscu wskazujemy, iz ograniczenie warunku w zakresie wiedzy i
doswiadczenia do jednorazowej realizacji i dostawy autotransformatora nie datoby gwaranciji,
ze wykonawca posiada zdolnos¢ do powtarzalnego wykonywania autotransformatorowi w
zwigzku z tym bedzie w stanie wykonac¢ zamowienia w sposob pozadany przez
zamawiajgcego. W doktrynie zaznacza sie, ze zamawiajgcy ma obowigzek wymagania od
oferentow wykazania sie doswiadczeniem, Jako pewng umiejetno$cig zdobytg i ugruntowang
wrakcje praktyki (nabyciem wprawy), a nie dokonanym (przeprowadzonym)
eksperymentem, czy tez probg, jak bytoby to wprzypadku ograniczenia sie do wymagania
zaledwie jednokrotnego wykazania tozsamych prac lub czynno$ci, (...) okre$lajgc wymagang
wiedze i doswiadczenie ilo$cig wykonanych robdt, dostaw czy tez ustug, nalezy miec¢ na
uwadze przedmiot zamowienia, warunki jego realizacji, ilo$¢ zrealizowanych rozwigzan w
skali kraju, nowatorstwo technologiczne lub konstrukcyjne i wiele innych aspektow" (Tak J.
Dolecki ,Niezbedna wiedza i doswiadczenie oferenta”, w: Zamdwienia Publiczne Doradca z
2003, Nr 5, s. 57).

Dodatkowo podnosimy, ze w literaturze uznaje sig, ze nie bedzie Zgdaniem
ograniczajgcym Konkurencje postawienie przez zamawiajgcego wymogu wykazania przez
wykonawce realizacji przynajmniej trzech dostaw w zakresie porownywalnym ilosciowo z
danym zamdwieniem (Tak J. Baehr, w: Prawo zamoéwien publicznych. Komentarz, red. T.
Czajkowski, wyd. 2, Warszawa 2006, s. 96). Zamawiajgcy byt wiec uprawniony do
postawienia warunku zrealizowania 3 dostaw wraz z montazem co najmniej 5 (pakiet 2 i 3)
albo 2 (Pakiet 4) autotransformatoréw kazda, co dawatoby tgcznie odpowiednio 15 albo 6
autotransformatoréw w Pakiecie. Zamawiajgcy obnizyt jednak warunek zgdajac wykazania
sig realizacjg co najmniej 5 (Pakiet 2 i 3) albo 2 (Pakiet 4) autotransformatoréw w ramach



dowolnej ilosci dostaw. Tym samym dopuscit do postepowania wykonawcow, ktorzy
legitymuja sie np. w Pakiecie 2 wykonaniem 3 dostaw obejmujgcych 2 autotransformatory
kazda. Zamawiajgcy nie wymaga wiec wykazania sie dostawg tozsama (identyczng z
dostawg bedgcg przedmiotem zamowienia.

¢) Warunek zagwarantowania ,zdolnosci produkcyjnych”

Odwotujgcy postawit zarzut, iz zadanie w Pakietach 1, 2 i 3 zdolnosci produkcyjnej
nie mniejszej niz odpowiednio 4, 2 i 3 autotransformatory rocznie jest nieproporcjonalne do
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przedmiotu zamowienia. Zarzut ten jest wydumany. Zgodnie z harmonogramem dostaw
zamieszczonym wrozdziat IV pkt 1 cze$ci | SIWZ wykonawca bedzie musiat dostarczyc:

- Pakiet 1-10 transformatoréw w 3 letnim okresie dostaw, przy czym co najmniej 4
transformatory w ciggu jednego roku (w2018r.)

- Pakiet 2-5 transformatoréw w 3 letnim okresie dostaw, przy czym co najmniej 2
transformatory w ciggu jednego roku (w2017 r.)

- Pakiet 3 - co najmniej 5 transformatoréw w 2 letnim okresie dostaw, przy czym co
najmniej 3 transformatory w ciggu jednego roku (w2017 r.).

Dowod: - SIWZ (w aktach postepowania).

Zatem do prawidfowego wykonania Pakietow 1,2 i 3 jest niezbedne posiadanie
zdolno$ci produkcyjnej nie mniejszej niz odpowiednio 4,2 i 3 autotransformatory rocznie,
czyli tak jak okreslit ten warunek Zamawajgcy.

Odwotujgcy domaga sie wykreslenia tego warunku lub jego modyfikacji w taki
Sposob, aby podana wnim ilos¢ autotransformatorow rocznie" byta adekwatna do ilosci
faktycznie zamawianych transformatoréw w poszczegdinych latach realizacji dostaw.
Oznacza to, ze wprzypadku uwzglednienia zadanej modyfikacji omawiany warunek
odnositby sie do przysztych ,zdolno$ci produkcyjnych”. Dla potrzeb realizacji przedmiotu
zamowienia wykonawca miatby bowiem zagwarantowac np. w Pakiecie 1 zdolnosci
produkcyjne nie mniejsze niz:

- w2016 r. 3 autotransformatory, - w2017 r. 3 autotransformatory, - w2018 r. 4
autotransformatory.

W zwigzku z tym pragniemy zwrécic unwage, ze wswietle art. 22 ust. 1 Ustawy o
udzielenie zamdwienia mogg ubiegac sie wykonawcy, ktorzy spetiajg warunki udziatu w
postepowaniu. Wyklucza to wykonawcow, ktorzy beda dopiero w przysztosci spetniali
warunki udziatu w postepowaniu. Stgd opis sposobu spetienia warunkdw udziatu w
przetargu nieograniczonym ma gwarantowac spetnianie przez wykonawce warunkow udziatu
w postepowaniu nie pozniej niz w dniu, w ktorym uptywa termin sktadania ofert (wniosek z
art. 26 ust. 3 zd. 2 Ustawy). Dlatego wykonawca musi posiadac¢ odpowiednie zdolnosci
produkcyjne na dzien sktadania ofert. Jest wiec niedopuszczalne, aby o przedmiotowe
zamdwienie mogt ubiegac sie podmiot, ktory zadeklaruje, ze bedzie spetniat stosowny
warunek posiadania zdolnosci produkcyjnych dopiero w 2016,2017 lub 2018 r.”

Przystepujacy do postepowania odwotawczego wykonawca ABB Sp. z 0.0. popierat
stanowisko zamawiajgcego.

Izba dopuscita i przeprowadzita dowody: z ogtoszenia o zamowieniu, specyfikaciji
istotnych warunkéw zaméwienia, dowody z dokumentéw wnioskowane przez zamawiajgcego
w odpowiedzi na odwotanie.
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Ponadto, Izba rozwazyta stanowiska stron i uczestnika przedstawione w ztozonych
pismach oraz do protokotu rozprawy.

Rozpatrujgc sprawe w granicach zarzutéw odwotania, jak stanowi art. 192 ust. 7
ustawy Pzp Izba ustalita, co nastepuje.
Z akt postepowania przetargowego udostepnionych przez zamawiajgcego - wynika
nastepujgcy stan faktyczny.
Specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia (SIWZ). Przetarg prowadzony jest w trybie
przetargu nieograniczonego pn. ,Modernizacja populacji transformatoréw - etap VI "Dostawa
wraz z transportem autotransformatoréw wraz z ich calym wyposazeniem dodatkowym.
Specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia sktada sie z nastepujacych czesci:
CZESC | - Wskazowki dla wykonawcy



CZESC Il - Specyfikacja przedmiotu zaméwienia

CZESC Il - Wzory formularzy

CZESC IV - Wzér umowy

CZESC V - Specyfikacje techniczne — wymagania konstrukcyjne i proby (dostepne na stronie
internetowej Zamawiajgcego pod wskazanym adresem(...); (wspolne dla wszystkich
Pakietow)

CZESC VI - Specyfikacje techniczne — wymagania konstrukcyjne i proby (dostepne na
stronie internetowej Zamawiajgcego pod adresem (...) dla poszczegdinych Pakietow.
Wymagania okreslone w Czesci | oraz Czesci Il SIWZ sg nadrzedne w stosunku do
szczegotowych Specyfikacji Technicznych.

CZESC | SIWZ - Wskazéwki dla wykonawcy

3) Definicje (...)

Pakiet - oznacza cze$s¢ zamédwienia. 4) Informacje dodatkowe

a) Przed ztozeniem oferty Wykonawca moze dokona¢ ogledzin obiektu, na ktdrym
wykonywane bedg prace stanowigce przedmiot ztozonej oferty i zapoznac sie ze stanem infrastruktury technicznej,
wystepujgcymi utrudnieniami oraz warunkami realizacji

zamoéwienia.

lll. Przedmiot zaméwienia

1) Przedmiotem zamédwienia jest zaprojektowanie, wyprodukowanie oraz dostawa i montaz
na miejscach docelowego przeznaczenia, tj. na stanowiskach roboczych, zlokalizowanych na
terenach stacji elektroenergetycznych Zamawiajgcego, 22 nowych autotransformatoréw. W
tabeli w pkt IV. 1) ponizej podano przewidywane miejsca dostaw i orientacyjne terminy
dostaw. Dla kazdego z ww. urzadzen wymagane jest przeprowadzenie okreslonych w
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odpowiednich cze$ciach SIWZ ustug, w tym w szczegolnosci instruktazy oraz inspekciji w
miejscu wytwarzania autotransformatora.

2) Szczegotowy opis przedmiotu zamoéwienia znajduje sie w Czesci ll, V oraz VI SIWZ

5) Zgodnie z art. 30 ust. 4 ustawy Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rownowazne
opisywanym w SIWZ za pomocg norm, aprobat, specyfikacji technicznych i systeméw
odniesienia, o ktérych mowa w art. 30 ust. 1-3 ustawy.

6) Zgodnie z art. 30 ust. 5 ustawy, Wykonawca, ktory powotuje sig¢ na rozwigzania
réwnowazne opisywanym przez Zamawiajgcego, jest obowigzany wykazac, ze oferowane
przez niego dostawy, ustugi lub roboty budowlane spetniajg wymagania okre$lone przez
Zamawiajgcego.

IV. Oferty czesciowe i wariantowe oraz zamowienia uzupetniajgce

1) Przedmiot zamoéwienia zostat podzielony na cztery czesci zwane Pakietami. Wykonawca
moze ztozy¢ oferte na jedng lub wiecej czesci (Pakietow) zamoéwienia, zgodnie z ponizszg
tabela.

Pakiet I: Dostawa 10 szt. Autotransformator 220/110 kV 275 MVA; Termin dostawy 2016 — 1
szt. 2017 — 2 szt. 2016 — 2 szt. 2018 — 2 szt. 2017 — 1 szt. 2018 — 2 szt. — dla wskazanych
staciji elektroenergetycznych.

Pakiet II: Dostawa 5 szt. Autotransformator 400/110 kV 330 MVA; Termin dostawy 2017 — 1
szt. 2017 — 1 szt. 2016 — 2 szt.— dla wskazanych stacji elektroenergetycznych.

Pakiet lll: Dostawa 5 szt. Autotransformator 400/110 kV 450 MVA; Termin dostawy 2017 — 1
szt. 2017 — 1 szt. 2017 — 1 szt.— 2018 — 1 szt. — 2018- 1szt.

Pakiet IV: Dostawa 2 szt. Autotransformator 400/220 kV 500 MVA; Termin dostawy 2017 — 1
szt. 2016 — 1 szt.

V. Termin wykonania zamowienia 31.12.2020 r.

Termin realizacji przedmiotu zaméwienia z uwzglednieniem przewidywanych miejsc dostaw podanych w Tabeli pkt IV.1)
Czescil SWZ oraz w § 13 Wzoru Umowy - CzeS¢ IV SIWZ

V1. Opis warunkéw udziatu w postepowaniu

1) O udzielenie zamdwienia moga ubiegac sie Wykonawcy, ktorzy spetniajg warunki,
dotyczgce, miedzy innymi:

b) posiadania wiedzy i doswiadczenia;

¢) dysponowania odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami zdolnymi do
wykonania zamowienia;

d) sytuacji ekonomicznej i finansowej

opisane przez Zamawiajgcego oraz nie podlegajg wykluczeniu na podstawie art. 24 ust. 1



ustawy.
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2) Zamawiajacy uzna za spetnione warunki, o ktérych mowa powyzej, [wiedzy i
do$wiadczenia] jezeli Wykonawca wykaze, ze:

W odniesieniu do Pakietu |

a) W okresie ostatnich trzech lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krétszy - w tym okresie, zrealizowat dostawy wraz z
montazem, co najmniej pieciu trojfazowych (auto)transformatoréw o mocy znamionowej co
najmniej 200 MVA, o wartoSci znamionowej gérnego napiecia co najmniej 220 kV oraz
warto$ci znamionowej dolnego napiecia co najmniej 110 kV z podobcigzeniowg regulacjg
napigcia o zakresie co najmniej 15%.

W odniesieniu do Pakietu |l

b) W okresie ostatnich trzech lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krétszy - w tym okresie, zrealizowat dostawy wraz z
montazem, co najmniej pieciu tréjfazowych (auto)transformatoréw o mocy znamionowej co
najmniej 300 MVA, o wartoSci znamionowej gérnego napiecia co najmniej 380 kV oraz
warto$ci znamionowej dolnego napiecia co najmniej 110 kV z podobcigzeniowg regulacjg
napiecia o zakresie co najmniej 15%.

W odniesieniu do Pakietu Il

c) W okresie ostatnich trzech lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krétszy - w tym okresie, zrealizowat dostawy wraz z
montazem, co najmniej pieciu tréjfazowych (auto)transformatoréw o mocy znamionowej co
najmniej 400 MVA, o wartoSci znamionowej gérnego napiecia co najmniej 380 kV oraz
warto$ci znamionowej dolnego napiecia co najmniej 110 kV z podobcigzeniowg regulacjg
napiecia o zakresie co najmniej 15%.

W odniesieniu do Pakietu IV

d) W okresie ostatnich trzech lat przed uptywem terminu skfadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest
krétszy - w tym okresie, zrealizowat dostawy wraz z

montazem, co najmniej dwoch tréjfazowych (auto)transformatoréw o mocy znamionowej co
najmniej 400 MVA, o wartosci znamionowej gérnego napiecia co najmniej 380 kV oraz
warto$ci znamionowej dolnego napiecia co najmniej 220 kV z podobcigzeniowg regulacjg
napigcia o zakresie co najmniej 15%.

g) Posiada $rodki finansowe lub zdolno$¢ kredytowa w ramach poszczeg6inych Pakietow w
(...)wysokosci nie mniejszej niz:

Pakiet I: 15.000.000,00 zt,

Pakiet II: 13.000.000,00 zt,

Pakiet lll: 14.000.000,00 zt,

Pakiet IV: 6.000.000,00 zt.
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i) Dla potrzeb realizacji przedmiotu zamoéwienia zagwarantuje w ramach odpowiednich,
oferowanych Pakietéw, zdolnosci produkcyjne nie mniejsze niz:

Pakiet I: 4 autotransformatory rocznie;

Pakiet II: 2 autotransformatory rocznie;

Pakiet lll: 3 autotransformator rocznie;

Pakiet IV: 1 autotransformator rocznie;

0 parametrach porownywalnych do autotransformatoréw bedgcych przedmiotem
zamoéwienia.

VII. O$wiadczenia i dokumenty, jakie majg dostarczy¢ Wykonawcy w celu wykazania
spetnienia warunkoéw udziatu w postepowaniu, (...)

W celu wykazania spetnienia warunkéw udziatu w postepowaniu (...)

12) Wykazy wykonanych w okresie ostatnich 3 lat przed uptywem terminu skfadania ofert, a
jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krétszy - w tym okresie, dostaw
(auto)transformatoréw okreslonych w pkt VI.2) lit. a), b), c), d) Czesci | Specyfikacji, z
podaniem przedmiotu dostaw, dat wykonania i zamawiajgcego wraz z zatgczeniem dowoddw
potwierdzajacych, ze dostawy te zostaty wykonane nalezycie (w ramach kazdego
zaoferowanego Pakietu), zgodnie z Wzorem nr 3 Czesci lll SIWZ



18) Os$wiadczenie, iz Wykonawca posiada zdolnosci produkcyjne wymagane w pkt VI. 2) lit.
i) powyzej (zawarte w Formularzu oferty - Zatgcznik nr 1 Czes¢ Il Czesci SIWZ).

XIl. Sposéb przygotowania oferty

1) Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte w ramach kazdego Pakietu.
Wykonawca moze ztozy¢ oferty na dowolne, wybrane Pakiety.

9) Wymaga sie aby oferta zawierata:

a) Formularz oferty zgodnie ze Wzorem nr 1 Czesci lll SIWZ;

d) Os$wiadczenia i dokumenty potwierdzajgce spetnianie warunkéw udziatu w postepowaniu oraz brak podstaw do
wykluczenia z postepowania zgodnie z pkt VIl powyzej;

e) Tabele, oswiadczenia i rysunki zawarte w Czesci lll SIWZ

f) Tabele danych gwarantowanych oferowanych urzgdzen zawarte we Wzorze nr 13 Czesci
I SIWZ, w odniesieniu do norm i parametrow wymaganych przez Zamawiajgcego
(Wykonawca nie wypetnia Tabel danych gwarantowanych zawartych w Czesci VL. 1., VI.

2. V1. 3., VI. 4. SIWZ).

Xilll. Miejsce i termin sktadania i otwarcia ofert

2) Termin skfadania ofert uptywa w dniu 26.08.2015. (...)

XVI. Opis sposobu obliczenia ceny oferty

2) Oferowana cena powinna zawiera¢ wszystkie koszty Wykonawcy i optaty zawigzane z
realizacjg zamowienia.
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4) Cena podana w ofercie jest ceng ryczattowsa, statg, w calym okresie realizacji przedmiotu
zamowienia z wylgczeniem par. 30 Wzoru Umowy Czes¢ IV SIWZ

XVII. Kryteria oceny ofert i wybor oferty najkorzystniejszej

1) Zamawiajgcy dokona oceny ofert w ramach kazdego Pakietu, ktére nie podlegaja
odrzuceniu na podstawie art. 89 ust. 1 ustawy.

2) Oferty w ramach kazdego Pakietu zostang ocenione wg nastepujacych kryteriow: (...)
3) Ocena punktowa ceny oferty, dokonana zostanie zgodnie z formulg okre$long jako
stosunek najnizszej ceny brutto oferowanej w ofertach do ceny brutto badanej oferty,
pomnozone przez: (...)

4) Ocena punktowa wartosci strat jest okreslona jako stosunek sumy najnizszych
zintegrowanych strat zaoferowanych w ofertach do sumy zintegrowanych strat w badanej
ofercie, pomnozonej przez: (...)

5) Ocena punktowa okresu gwarancji i rekojmi jest okreslona zgodnie z nastepujgca formuta:
Wydtuzenie okresu gwarancji od wymaganego w SIWZ tj. 60 miesiecy od daty odbioru
koncowego, do odpowiednio: (...)

7) Za oferte najkorzystniejszg w ramach kazdego Pakietu zostanie uznana oferta, ktora
uzyska najwyzszg liczbe punktéw przyznanych w ramach wyzej opisanych kryteriéw.

XX. Warunki Umowy

1) Z Wykonawca, ktdrego oferta w ramach danego Pakietu zostata uznana, jako oferta
najkorzystniejsza w rozumieniu ustawy, zostanie zawarta umowa zgodnie ze Wzorem
Umowy, zatgczonym w Czesci IV SIWZ

2) Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ zmian istotnych postanowien zawartej umowy w
stosunku do tresci oferty, na podstawie, ktérej dokonano wyboru Wykonawcy, w przypadku
wystgpienia co najmniej jednej z okolicznosci wymienionych w § 30 Wzoru Umowy
MODERNIZACJA POPULACJI TRANSFORMATOROW — ETAP VI CZESC Il SPECYFIKACJA PRZEDMIOTU
ZAMOWIENIA

SPIS ZAWARTOSCI:

CZESC Il SPECYFIKACJA PRZEDMIOTU ZAMOW IENIA

CZESC V SPECYFIKACJE TECHNICZNE — WYMAGANIA KONSTRUKCYJNE,
EKSPLOATACYJNE | PROBY (Autotransformatory 220/110 kV, 400/220 kV, 400/110 kV
wymagania konstrukcyjne, eksploatacyjne i proby)

CZESC V1.1 SPECYFIKACJE TECHNICZNE — PODSTAWOWE WYMAGANIA
TECHNICZNE (Autotransformatory 275/275/16 MVA, 220/110 kV, 230 kV £10% /123 kV/
15,75 kV podstawowe wymagania techniczne)
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CZESC VI.2 SPECYFIKACJE TECHNICZNE — PODSTAWOWE WYMAGANIA



TECHNICZNE (Autotransformatory 330/330/50 MVA, 400/110 kV, 410 kV £11,6% / 123 kV/
15,75 kV podstawowe wymagania techniczne)

CZESC V1.3 SPECYFIKACJE TECHNICZNE — PODSTAWOWE WYMAGANIA
TECHNICZNE (Autotransformatory 450/450/50 MVA, 400/110 kV, 410 kV £11,6% / 123 kV /
15,75 kV podstawowe wymagania techniczne)

CZESC V1.4 SPECYFIKACJE TECHNICZNE — PODSTAWOWE WYMAGANIA
TECHNICZNE (Autotransformatory 500/500/50 MVA, 400/220 kV, 410 kV / 245 kV £10% /
15,75 kV podstawowe wymagania techniczne)

CZESC V. 2. ZAKRES ZADANIA INWESTYCYJINEGO - WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

3. DOKUMENTY, RYSUNKI ORAZ DOKUMENTACJE TECHNICZNO - RUCHOWE

3.1 Dokumenty oraz rysunki techniczne dostarczane po podpisaniu umowy, podlegajace
uzgodnieniu w ramach przegladu projektowego

3.2 Dokumenty oraz rysunki techniczne dostarczane osobno dla kazdego autotransformatora
3.3 Dokumentacja Techniczno - Ruchowa

4. PROCEDURY DOKONYWANIA PROB FABRYCZNYCH ORAZ ODBIOR |
URUCHOMIENIE NA STANOWISKU ROBOCZYM

4.1 Proby fabryczne

4.2 Badania pomontazowe

4.3 Odbiory i uruchomienie na stanowisku roboczym

5. GWARANCJA

6. NFORMOWANIE W ZAKRESIE PLANOWANIA, HARMONOGRAMU ORAZ POSTEPU
PRAC

7. PRZEGLAD PROJEKTU

8. INSTRUKTAZ W MIEJSCU ZAINSTALOWANIA 10. TERMINY PRZEDtOZENIA DANYCH WYMAGANYCH W
KONTRAKCIE

11. INSPEKCJE W MIEJSCU WYTWARZANIA

SPIS TABEL

1. Wykaz dokumentéw i rysunkéw podlegajgcych uzgodnieniu w ramach przegladu
projektowego

2. Dokumenty oraz rysunki techniczne dostarczane osobno dla kazdego autotransformatora
3. Terminy przedtozenia danych wymaganych w kontrakcie

4. Inspekcje w miejscu wytwarzania

STRONA TYTULOWA OPISU 1. Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajgcego
Modernizacja populaciji transformatoréw — etap VI

2. Adres obiektu budowlanego: [wykaz stacji elektroenergetycznych Zamawiajgcego i
adresow]
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WYKAZ SKROTOW | DEFINICJI UZYTYCH W DOKUMENTACJI

Metoda kompleksowa — spos6b realizacji inwestycji, w kidérym to po podpisaniu umowy z
Zamawiajgcym, Dostawca odpowiedzialny jest za zrealizowanie wszystkich prac
niezbednych do realizacji przedmiotu zamowienia m. in. projektowych, formalno - prawnych,
dostawy urzgdzen, transportowych, realizacji prac budowlano-montazowych.

Inzynier kontraktu - upowazniony jest do biezacej koordynacji realizacji Umowy i wyznacza
osoby, ktdre petnig funkcje inspektoréw nadzoru prac ze strony Zamawiajgcego.

1. ZADANIE INWESTYCYJNE

1.1 Celem zadania inwestycyjnego jest zaprojektowanie, wyprodukowanie, dostawa
autotransformatoréw oraz ich montaz na miejscach docelowego przeznaczenia, tj. na
stanowiskach roboczych, zlokalizowanych na terenach stacji elektroenergetycznych
Zamawiajgcego.

1.2 Zakres zadania inwestycyjnego

Zadanie inwestycyjne bedzie realizowane ,metoda kompleksowg” i przewiduje zakup
autotransformatoréw zgodnie z ponizszym podziatem na Pakiety: (-IV...)

Zakres zadania poza zaprojektowaniem i wybudowaniem autotransformatoréw zgodnie z
ponizszymi wymaganiami i Standardami Technicznymi, obejmuje réwniez wyposazenie
autotransformatoroéw w podzespoly, umozliwiajgce wymiane informacji z infrastrukturg
techniczng stacji, w tym mozliwos¢ zainstalowania urzadzen i elementow: STiPC, SPDT oraz
wspotpracy z SSiN, spetniajgce wymagania odpowiednich czesci SIWZ:

1. Czesci V - oznaczonej w skrocie ST-ATR-KEP i wspolnej dla wszystkich
autotransformatoréw.



2. Czegsci VI - oznaczonej w skrocie: PSE-ST.ATR.220.275.PWT_2014v1 (Cz.V1.1), PSE-
ST.ATR.400.330.PWT_2014v1(Cz.VI.2),PSE-STATR.400.450.PWT_2014v1 (Cz.VI1.3), PSE-
ST.ATR.400.500.PWT_2014v1 (Cz.VI.4), odpowiednio dla autotransformatoréw o mocach: 275 MVA, 330 MVA, 450 MVA i
500 MVA.

2. ZAKRES ZADANIA INWESTYCYJNEGO — WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

1. Dostawca autotransformatorow (Wykonawca) ma za zadanie: zaprojektowanie,
wyprodukowanie, przeprowadzenie fabrycznych préb typu i wyrobu, dostawe i montaz na
stanowisku roboczym autotransformatora wg wymagan Zamawiajgcego zawartych w
niniejszej dokumentac;ji.

2. Dostawa poszczegolnych autotransformatoréw bedzie realizowana z uwzglednieniem
planowanego terminu i miejsca jego zainstalowania, przy czym Zamawiajgcy zastrzega sobie
prawo do zmiany planowanych miejsc oraz termindw instalacji dostarczanych jednostek na
stanowiskach roboczych. Jednoczesnie na co najmniej 30 (trzydziesci) tygodni przed
terminem realizacji kazdej dostawy autotransformatora o gérnym napieciu 400 kV i 25
(dwudziestu pieciu) tygodni dla autotransformatora o gérnym napieciu 220 kV, jednak nie
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wczesniej niz 40 tygodni od daty podpisania umowy, Zamawiajgcy przekaze Dostawcy
autotransformatoréw informacje szczeg6towe dotyczace realizacji danej dostawy ktore
okresla m.in. miejsce i termin dostawy.

6. Dostawca zainstaluje na autotransformatorze transformatorowe izolatory przepustowe i
przektadniki prgdowe dla uzwojerh GN i DN o wytrzymato$ci zwarciowej nie mniejszej niz: 50
kA dla sieci 220 kV i 400 kV oraz nie mniejszej niz 40 kA dla sieci 110 kV. Dla izolatorow
przepustowych i przektadnikéw prgdowych Dostawca przedstawi raporty z préb typu
wykonane przez certyfikowane laboratorium.

7. Dla autotransformatoréw o gérnym napieciu uzwojen 400 kV nalezy uwzgledni¢
mozliwosci wspotpracy uzwojenia TN z przytaczonym uktadem baterii kondensatoréw
statycznych lub dtawikiem kompensacyjnym. Powyzsze nalezy uwzgledni¢ rowniez przy
doborze ogranicznikdw przepie¢ zainstalowanych w uzwojeniu TN.

8. Dostawca dostarczy autotransformatory z dobranymi ogranicznikami przepie¢ do ochrony
uzwojenia TN 15,75 kV (zabezpieczenie od przepie¢ przenoszonych z pozostatych uzwojen
autotransformatora). Przy doborze parametréw ogranicznikbw przepie¢ Dostawca musi
uwzgledni¢ w szczegolnosci nastepujgce warunki ich pracy: (...)

c) wytrzymato$¢ zwarciowg ogranicznikow przepig¢ Dostawca musi przyja¢ na poziomie
minimum 40 kA i przedstawi¢ Zamawiajgcemu raporty z ich préb typu,

d) ograniczniki przepie¢ muszg byé dostosowane do pracy w trzeciej strefie zabrudzeniowej,
e) ostona ogranicznikow przepieé musi by¢é wykonana z tworzywa na bazie gumy silikonowej
typu HCR (HTV).

11. Przez petny montaz rozumie sie rowniez montaz uktadu chtodzenia na stanowisku, w tym
jego przytwierdzenie do stanowiska. Dostawca autotransformatoréw zobowigzany jest podaé
szczegotowe informacije (szczegdty konstrukcyjne) niezbedne dla zaprojektowania
stanowiska autotransformatora. Dostawca autotransformatora bedzie wspotpracowat z Wykonawcg
budowy/rozbudowy/modernizaciji stacji w zakresie uzgodnienia projektu

budowlanego stanowiska i zaopiniuje przedstawiong dokumentacje. Dostawca
autotransformatora bedzie uczestniczyt w sprawdzeniach i odbiorach technicznych
stanowiska, w celu potwierdzenia mozliwosci prawidtowego montazu autotransformatora.
13. Dostawca autotransformatora bedzie wspotpracowat z Wykonawcg budowy
/rozbudowy/modernizaciji stacji w zakresie uzgodnienia projektu instalacji zraszaczowej
(klatka zraszaczowa wokét autotransformatora).

20. Przeprowadzenie wymaganych préob pomontazowych autotransformatoréw zgodnie z pkt
6.4 czesci V SIWZ (ST-ATR-KEP).
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21. Uzgodnienie dokumentéw wymagajacych uzgodnienia i akceptacji Zamawiajgcego w
trybie i terminach okre$lonych w pkt 3.

22. Dostarczenie instrukcji, dokumentaciji technicznej (w tym wymaganych rysunkéw),
protokotéw z préb fabrycznych, prob pomontazowych i sprawdzen w zakresie i terminach
okreslonych w pkt 3.



24. Realizacja prac uruchomieniowych dotyczgacych wspotpracy autotransformatora z
pozostatymi urzgdzeniami stacji, w szczeg6lno$ci zapewnienie realizacji wymaganych funkcji
w zakresie sygnatéw we/wy (w tym doktadnosci pomiaréw), zabezpieczen ,fabrycznych”
autotransformatora i sterowan.

25. Badania, pomiary i proby funkcjonalne autotransformatora wraz z wyposazeniem
dodatkowym oraz wspétpracujgcymi ukladami w nastawni i w polu autotransformatora w
procesie prob uruchomieniowych urzgdzen i uktaddéw z nim wspédtpracujgcych.

28. Umozliwienie przeprowadzenia inspekciji Zamawiajgcemu w miejscu produkciji
autotransformatoréw. Celem inspekcji w trakcie produkciji danego autotransformatora jest
zapoznanie sie z postepem prac oraz ogoélna ocena jakosci produkciji i przebiegu procesu
produkcii.

30. Realizacja zobowigzan gwarancyjnych zgodnie z Umowa.

3. DOKUMENTY, RYSUNKI ORAZ DOKUMENTACJE TECHNICZNO - RUCHOWE

3.1 Dokumenty oraz rysunki techniczne dostarczane po podpisaniu umowy, podlegajace
uzgodnieniu w ramach przegladu projektowego.

Po podpisaniu umowy Dostawca autotransformatoréw musi dostarczy¢ dokumenty i rysunki
wymienione w wykazie podanym w tabeli nr 1 w formie papierowej. Wraz z dostarczanymi
dokumentami i rysunkami musi dostarczy¢ tez niezbedne informacje dotyczace szczegbtéw
szafy sterowniczej zwigzanych z przylgczeniem zasilania oraz obwoddéw sterowniczych.
Dokumenty te podlegajg omoéwieniu w trakcie przegladu projektu. Uzgodnione w trakcie przegladu projektu dokumenty i
rysunki zostang dostarczone przez

Dostawce autotransformatoréw do zaopiniowania nie pézniej niz 2 (dwa) tygodnie po
zakonczeniu przegladu projektowego. Zamawiajagcy sprawdzi otrzymane dokumenty oraz
rysunki, zaopiniuje je pozytywnie badz przesle swoje dalsze uwagi i zastrzezenia Dostawcy
autotransformatoréw w przeciagu 2 (dwoéch) tygodni od daty otrzymania. Po wprowadzeniu
zmian wynikajgcych z uwag Zamawiajgcego i opatrzeniu kazdego zatwierdzonego
dokumentu oraz rysunku adnotacjg ,Zaopiniowane pozytywnie przez Zamawiajgcego"
Dostawca autotransformatoréw w przeciggu 2 (dwdéch) tygodni dostarczy komplet takich
dokumentow oraz rysunkéw Zamawiajgcemu.
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Wykaz dokumentéw i rysunkéw podlegajgcych uzgodnieniu w ramach przeglagdu
projektowego zawiera ponizsza tabela:

Tabela 1. Wykaz dokumentow i rysunkéw podlegajgcych uzgodnieniu w ramach przegladu
projektowego Opis dokumentu lub rysunku

Wymagany termin dostarczenia

1. Rysunki wymiarowe (zestawieniowe) autotransformatora podajgce jego podstawowe
wymiary oraz okreslajgce lokalizacje i funkcje kazdego z elementéw, 2 (dwa) tygodnie przed
obowigzkowym przegladem projektu (po zakonczeniu procesu projektowania, zgodnie z
harmonogramem).

Rysunki i opisy montazu i demontazu autotransformatora oraz jego elementéw. jw.

Rysunki transportowe z zaznaczeniem elementéw demontowanych na czas transportu. jw.
4. Schematy potgczen elektrycznych oraz schematy przylaczen PPZ. jw.

5. Instrukcja montazu szafy sterowniczej autotransformatora oraz schematy obwodéw
elektrycznych dla:

a) automatyki sterowania uktadem chtodzenia,

b) zabezpieczen fabrycznych wyposazonych w co najmniej dwa niezalezne styki na
zabezpieczenie,

c¢) przektadnikéw pragdowych,

d) sygnatéw pomiaréw, sterowania i sygnalizacji,

e) zasilania autotransformatora napieciem pomocniczym AC,

f) sterownika uktadu chtodzenia. jw.

6. Schemat potagczen rurowych i osprzetu autotransformatora ze wskazaniem lokalizacji i
funkcji wszystkich zaworow, zastawek, pomp i wentylatorow. jw.

7. Wykaz wszystkich zawordéw, zastawek, pomp i wentylatoréw z podaniem typu i producenta
kazdego z nich. jw. 8. Schemat obwoddw pomiarowych tgcznie z przektadnikami prgdowymi. jw.
9. Wstepna wersja czesci ogolnej DT-R. jw.

10. Wykaz calego wyposazenia autotransformatora (w tym réwniez

sterownika ukfadu chtodzenia) z podaniem typu oraz producenta. jw.



11. Lista wszystkich sygnatéow z autotransformatora, ze wskazaniem rodzaju sygnatu (np.
analogowy, stanu, itp.), miejsca jego doprowadzenia oraz przeznaczenia: SSiN - STiPC.
Lista sygnatéw, ktére muszg by¢ doprowadzone z systemu zewnetrznego (jesli wymagane).
Procedury postepowania w przypadku dziatania poszczegélnych zabezpieczen, czujnikdw i
stopni. jw.

12. Inne dokumenty i rysunki omawiane w trakcie przegladu projektu. W terminie
uzgodnionym w trakcie przegladu projektu.
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3.2 Dokumenty oraz rysunki techniczne dostarczane osobno dla kazdego autotransformatora

Dostawca autotransformatoréw powinien dostarczy¢ osobno dla kazdego autotransformatora

wszystkie zatwierdzone przez Zamawiajgcego zgodnie z procedurg opisang w pkt. 3.1

dokumenty i rysunki oraz inne dokumenty i rysunki uzgodnione w trakcie przegladu projektu,

w tym w szczegodlnosci protokoty badan, certyfikaty, atesty i instrukcje wyposazenia

autotransformatorow.

Tabela 2. Dokumenty oraz rysunki techniczne dostarczane osobno dla kazdego

autotransformatora

Opis dokumentu lub rysunku; Wymagany termin dostarczenia (...)

12. Inne dokumenty i rysunki omawiane w trakcie przegladu konstrukcji, w tym w

szczegolnosci protokoty badan, certyfikaty, atesty i instrukcje wyposazenia

autotransformatora.

13. 1. Protokoty z préb typu i wyrobu dla kazdego z autotransformatoréw.

2. Atesty i protokoty z prob typu wyposazenia kazdego autotransformatora, dla:

a) izolatorow przepustowych GN, DN oraz potgczen konektorowych TN,

b) przektadnikow prgdowych zabudowanych w kominkach,

c¢) ogranicznikow przepie¢ zainstalowanych w TN.

2 (dwa) tygodnie przed datg dostawy.

14. Protokoly z badan i pomiaréw oraz prob funkcjonalnych autotransformatora wraz z

wyposazeniem dodatkowym oraz wspébtpracujgcymi uktadami po zainstalowaniu na

stanowisku roboczym. Najp6zniej wraz ze zgtoszeniem gotowoéci do odbioru

pomontazowego.

3.3 Dokumentacja Techniczno - Ruchowa

Celem umozliwienia personelowi Zamawiajgcego realizacji procesu obstugi i eksploataciji

autotransformatora w sposéb zapewniajgcy jego bezpieczng i bezawaryjng prace przez okres ekonomicznego

uzytkowania co najmniej 55 lat. Dostawca autotransformatora

przedtozy DT-R odno$nie zaprojektowania, uzytkowania i eksploatacji wszystkich
(autotransformatora oraz jego dostarczonych urzadzen elementéw wyposazenia)

szczegbtowo opisujaca konstrukcje kazdego elementu, jego metodyke obstugi oraz zalecang

przez Dostawce autotransformatora metodyke ustawienia, obstugi, préb i czynnosci

eksploatacyjnych. Musi ona opisywac¢ kazdy element elektryczny i mechaniczny tworzacy

oddzielny podzespét dodajac, jesli to mozliwe, ulotki wytworcdw tych elementdéw zawierajgce

dane techniczne, wykaz czesci oraz wymagania odnos$nie do obstugi i eksploatacji.

Dokumentacja ta musi byé dedykowana dla danego typu autotransformatora, tj. musi

uwzglednia¢ jego parametry elektryczne jak i mechaniczne, rozwigzania konstrukcyjne oraz

zastosowane elementy wyposazenia. Niedopuszczalne jest umieszczanie w DT-R

jakichkolwiek informacji (dokumentéw) nieznajdujgcych zastosowania do dostarczanego
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autotransformatora. W dokumentacji tej muszg znajdowac sie informacije, jak nalezy
zabezpieczy¢ autotransformator na czas préb funkcjonalnych instalacji ppoz. chronigcych go
od pozaru (zabezpieczenia przed dostaniem sie wody do szafy sterujacej, szafy PPZ,
analizatora oleju, zewnetrznych wskaznikow temperatury, itp.).

3.3.1 Wstepna wersja dokumentac;ji

Wstepna wersja DT-R jest omawiana w ramach przegladu projektu. Projekt jej powinien
zawiera¢ w szczegolnosci: (...)

Wersja ta zawiera wszystkie dokumenty podane w tabeli nr 1 niniejszego PF-U. Wersja ta
podlega zaopiniowaniu przez Zamawiajgcego.

3.3.3 Koncowa wersja dokumentaciji dla pierwszego uruchomionego autotransformatora



Dostawca autotransformatoréw uwzgledni uwagi oraz doSwiadczenia zebrane w trakcie
montazu i uruchomienia pierwszego dostarczanego autotransformatora: (....). Musi ona
zawiera¢ wszystkie dokumenty i rysunki wymienione w pkt 3.2 oraz zdjecia
autotransformatora, protokoty z préb fabrycznych autotransformatora oraz protokoty badan,
certyfikaty, atesty i instrukcje wyposazenia autotransformatora. Powinna by¢ ona
przediozona Zamawiajgcemu do zaopiniowania w ciggu 2 (dwoch) tygodni od uruchomienia
pierwszego dostarczanego autotransformatora.

Zgtoszone uwagi Dostawca autotransformatoréw uwzgledni w ciggu 2 (dwéch) tygodni od
momentu ich otrzymania i opracuje koricowg wersje DT-R:

3.3.4 Dokumentacja dla kazdego nastepnego uruchamianego autotransformatora. DT-R dla
kazdego nastepnego uruchamianego autotransformatora musi by¢ w polskiej wersiji
jezykowej i musi zawiera¢ wszystkie dokumenty i rysunki wymienione w pkt. 3.3
(dokumentacja w formie papierowej i elektronicznej na ptycie CD).

4. PROCEDURY DOKONYWANIA PROB FABRYCZNYCH ORAZ ODBIOR |
URUCHOMIENIE NA STANOWISKU ROBOCZYM 4.1 Préby fabryczne. Préby fabryczne sg odbiorami zwigzanymi z
probami typu oraz prébami

wyrobu i bedg przeprowadzane w miejscu produkcji autotransformatoréw.

Przedstawiciele Zamawiajgcego biorg udziat w prébach typu i wyrobu pierwszego
wyprodukowanego autotransformatora (prototypu) oraz w prébach wyrobu wszystkich
kolejnych jednostek. (...)

Préby typu beda wykonywane na pierwszym wyprodukowanym autotransformatorze danego
typu. Préby wyrobu pierwszego wykonanego autotransformatora nalezy wykona¢ wraz z
prébami typu. Do czasu ich zakonczenia z wynikiem pozytywnym oraz zatwierdzenia przez
Zamawiajgcego protokotu z préb, oraz dokonania odbioru fabrycznego tego
autotransformatora Zamawiajacy nie bedzie uczestniczyt w prébach i akceptowat protokotéw
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z préb kolejnych zaméwionych jednostek, a w konsekwenciji i dokonywat odbiorow
fabrycznych tych jednostek.

t3cznie z zawiadomieniem o terminie FAT Dostawca autotransformatoréw przedstawi
Zamawiajgcemu harmonogram i zakres prob fabrycznych oraz warunki ich wykonywania.
Brak uwag i zastrzezen Zamawiajgcego do harmonogramu, zakresu FAT oraz warunkéw ich
wykonywania w ciggu dwdch tygodni od zawiadomienia upowaznia Dostawce
autotransformatoréw do dokonania préb i warunkéw wykonywania préb zgodnie z
przedstawionym zakresem. Zamawiajgcy moze odmoéwi¢ uczestniczenia w FAT jesli
przedstawiony mu zakres i warunki wykonania odbiegajg od podanych w czesci V SIWZ ST-
ATR-KEP (Cz. V SIW2).

Jezeli w trakcie wykonywania prob przedstawiciel Zamawiajgcego stwierdzi ich
nieprawidtowy przebieg odbiegajgcy od wymagan czesci V SIWZ ST-ATR-KEP (Cz. V SIWZ)
lub norm to stanowi¢ to bedzie powdd do odstgpienia Zamawiajgcego od odbioru i nie
akceptowaniu protokotu z préb, a zatem i odstgpienia od podpisania protokotu odbioru
fabrycznego. Na zakonczenie FAT przedstawiciele Zamawiajgcego oraz Dostawcy
autotransformatoréw sporzgdzg protokét odbioru autotransformatora po FAT, tzw. odbioru
fabrycznego. W protokole podaje sie m.in. wykaz wykonanych préb oraz oceng wynikow.
Protokét z prob typu (dla pierwszego autotransformatora) i prob wyrobu (pierwszego i
dalszych dostarczanych jednostek) powinien by¢ dostarczony Zamawiajgcemu w terminie 5
(pieciu) dni roboczych od momentu zakonczenia préb. Zamawiajgcy w terminie 2 (dwéch)
tygodni od otrzymania protokotu zobowigzany jest go zatwierdzi¢, bgdz zglosi¢ swoje uwagi i
zastrzezenia. W przypadku zatwierdzenia protokotu bez uwag ze strony Zamawiajgcego jako
termin odbioru fabrycznego przyjmuje sie dzieh podpisania protokotu odbioru fabrycznego.
Jezeli Zamawiajgcy zgtosi uwagi do protokotu z przeprowadzonych préb to jako termin
odbioru fabrycznego przyjmuje sie termin podpisania przez Dostawce autotransformatora i Zamawiajgcego protokotu
uzgodnien zmian i uzupetnien w protokole z prob fabrycznych.

4.2 Badania pomontazowe. Badania pomontazowe na stanowisku roboczym
autotransformatora, muszg obejmowaé m.in.: (...).

6. NFORMOWANIE W ZAKRESIE PLANOWANIA, HARMONOGRAMU ORAZ POSTEPU
PRAC

Dostawca autotransformatoréw przedstawi w ofercie ramowe harmonogramy realizacii
zamowienia w postaci tabel zawierajgcych podstawowe etapy realizacji zamowienia.



Wybrany Dostawca autotransformatoréw przed podpisaniem umowy, dostarczy osobno dla
kazdego typu autotransformatora harmonogramy realizacji zamowienia w postaci wykresow
Ganta z oznaczeniem $ciezki krytycznej. Harmonogramy oraz wykresy Ganta bedg
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uwzglednia¢ wszelkie kwestie mogace mie¢ wptyw na proces realizacji zamowienia, a wiec
m.in. inspekcje w miejscu wytwarzania (w tym przeglady projektu), instruktaze, itp. Powoduje
to, ze Dostawca autotransformatoréw jest zobowigzany przedstawi¢ harmonogramy realizaciji
zamowienia oraz wykresy Ganta w co najmniej nastepujgcych opcjach:
1. Zuwzglednieniem przegladu projekiu i inspekcji w miejscu wytwarzania pierwszego
autotransformatora.
2. Z uwzglednieniem/bez uwzglednienia inspekcji w miejscu wytwarzania pozostatych
autotransformatoréw.
Dostawca autotransformatoréw przediozy Zamawiajgcemu, bazujgcy na ramowym,
harmonogram szczego6towy osobno dla kazdej dostawy w terminie 3 (trzech) tygodni od daty
otrzymania informacji szczegdtowych o dostawie. Harmonogram szczegoétowy zawiera¢ musi
schemat $ciezki krytycznej z uwzglednieniem (odpowiednio - tam gdzie dotyczy) momentu
zaprojektowania, spotkan dotyczgcych przegladu projektu, przedstawienia dokumentéw oraz
rysunkow do zaaprobowania, zamowienia materiatéw, ich otrzymania, produkcje, proby
fabryczne, wysytke oraz montaz na miejscu zainstalowania. Niniejszy fragment Sciezki
krytycznej powinien szczegotowo przedstawiac i opisywac kolejnos¢ i niezalezno$¢
wszystkich czynnosci Dostawcy autotransformatorow co ma umozliwi¢ wigczenie jego
harmonogramu prac w tgczng $ciezke krytyczng zadania Zamawiajgcego.
Zamawiajgcy moze zazgdac aktualnej informacji pokazujgcej zaawansowanie prac Dostawcy
autotransformatorow. W takim przypadku informacja ta powinna by¢ przekazywana w
terminie okreslonym przez Zamawiajacego wraz z niezbednymi szczegbtami celem
umozliwienia aktualizacji $ciezki krytycznej projektu Zamawiajgcego. (...)
Jesli okaze sie, ze postep prac podany w zaakceptowanej Sciezce krytycznej nie zostat
osiggniety, to Dostawca autotransformatoréw powinien przedtozy¢ Zamawiajgcemu w
przeciggu 5 (pieciu) dni od momentu zawiadomienia przez Zamawiajgcego, sprawozdanie podajgce propozycje dziatan
naprawczych w celu osiggniecia planowanych rezultatéw.
7. PRZEGLAD PROJEKTU
Celem przegladu projektu (konstrukcji) jest zapoznanie sie przez Zamawiajgcego z
projektem autotransformatoréw oraz omoéwienie i uzgodnienie z Dostawcg
autotransformatoréw szczeg6tow rozwigzan technicznych wynikajgcych z wymagan czesci V
SIWZ (ST-ATR-KEP) wspdlnej dla wszystkich autotransformatoréw, czesci V1.1 SIWZ (PSE-
ST.ATR.220.275.PWT_2014v1) dla autotransformatorow 220/110 kV o mocy 275 MVA,
czesci VI.2 SIWZ (PSE-ST.ATR.400.330.PWT_2014v1) dla autotransformatoréw 400/110 kV
o mocy 330 MVA, czesci VI.3 SIWZ (PSE-STATR.400.450.PWT_2014v1) dia

kV o0 mocy 450 MVA, czesci VI.4 SIWZ autotransformatoréow 400/110 (PSE-
ST.ATR.400.500.PWT_2014v1) dla autotransformatorow 400/220 kV o mocy 500 MVA, oraz
niniejszego dokumentu.
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Pierwsze spotkanie dotyczgce przegladu projektu powinno by¢ zorganizowane po wykonaniu
projektow elektrycznych, przygotowaniu wstepnych rysunkéw konstrukcyjnych, schematéw
elektrycznych obwodéw pomocniczych i rozmieszczeniu wyposazenia. Spotkanie to powinno
odby¢ sie nie pozniej niz 6 (sze$¢) tygodni od daty wystawienia przez Zamawiajgcego
Informaciji szczegotowej o dostawie pierwszego autotransformatora (prototypu).

Spotkanie to powinno sie odby¢ w zaktadzie produkcyjnym (fabryce) Dostawcy
autotransformatoréw w ktérym produkowane bedg zamowione autotransformatory a w jego
trakcie przedstawiciele Zamawiajgcego powinni mie¢ mozliwos¢ bezposredniego kontaktu z
projektantami oraz osobami przygotowujgcymi i uczestniczgcymi w produkcji tych
autotransformatorow.

W trakcie przegladu projektu Zamawiajgcy zwréci szczegdlng uwage na nastepujace
zagadnienia:

1. Ogdiny projekt autotransformatora w aspekcie spetienia podstawowych wymagan
Zamawiajgcego.



2. Projekt czeSci aktywnej.

3. Wytrzymato$S¢ elektryczna: uzwojenia, odptywy, potgczenia.

4. Wytrzymatos¢ zwarciowa w oparciu o obliczenia.

5. Zagadnienia technologiczne: stabilizacja wymiarowa uzwojen, ich blokéw, oraz suszenie i
impregnacja czesSci aktywnej.

6. Uktad chtodzenia. Przyrosty temperatury i obcigzalno$¢ w oparciu o obliczenia. Dobér i
usytuowanie $wiattowodowych czujnikow pomiaru temperatury uzwojen.

7. Poziom hatasu, rozwigzanie konstrukcyjne ekranéw (paneli) akustycznych, jesli bedg
zastosowane.

8. Dobdr i rozmieszczenie wyposazenia: PPZ z napedem, ograniczniki przepiec dla TN,
sterownik uktadu chtodzenia, izolatory przepustowe, czujnik zawarto$ci wody i gazdéw w oleju, itp.
9. Szafa sterowania. Obwody sterowania. Lista sygnatéw. Komunikacja z SSiN oraz STiPC.
10. Przystosowanie autotransformatora do zainstalowania urzadzen wchodzgcych w skiad
STiPC.

11. Czujniki i zawory. Zawory do wprowadzania sond UHF.

12. Kadz z uwzglednieniem elementéw do transportu i przetaczania, oraz podnoszenia na
terenie stacji Zamawiajgcego. Drabina i pomost (podest).

13. Zagadnienie transportu z fabryki Dostawcy na stanowisko robocze, oraz w jego obrebie.
Montaz na stanowisku roboczym.

14. Fabryczne préby typu i wyrobu: szczegdty wykonania, harmonogram.

15. Rysunki i dalsze dokumenty wymienione w pkt. 3.1.
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W trakcie spotkania Dostawca autotransformatoréw szczegdtowo zaprezentuje projekt oraz
przekaze Zamawiajgcemu kompletng dokumentacije tegoz projektu, w 2 (dwoch)
egzemplarzach (...). Zamawiajgcy zglosi swoje uwagi i/lub propozycje zmian badz
uzupetnien do projektu w trakcie spotkania lub najp6zniej w ciggu 2 (dwoch) tygodni po
spotkaniu. Dostawca autotransformatorow jest zobowigzany uwzgledni¢ te uwagi i
propozycje Zamawiajgcego, ktérych celem jest usuniecie ewentualnych niezgodnoéci
projektu z wymaganiami SIWZ, w szczegdlnosci odpowiednich Specyfikacji Technicznych.
Drugie spotkanie dotyczgce przegladu projektu odbedzie sie w terminie i miejscu
zaproponowanym przez Dostawce autotransformatoréw i uzgodnionym z Zamawiajacym, po
przygotowaniu przez Dostawce autotransformatoréw dokumentéw i rysunkow
uwzgledniajgcych uzgodnienia dokonane podczas pierwszego spotkania oraz uwagi i
propozycje Zamawiajgcego. Musi ono odby¢ sie nie pdzniegj niz 6 (sze$¢) tygodni po
pierwszym spotkaniu. Najpozniej 5 (piec) tygodni po pierwszym spotkaniu Dostawca
autotransformatoréw dostarczy Zamawiajgcemu dokumenty i rysunki uwzgledniajgce
uzgodnienia dokonane podczas tego spotkania oraz uwagi i propozycje Zamawiajgcego.

W trakcie drugiego spotkania Dostawca autotransformatoréw szczegotowo zaprezentuje
wszystkie wprowadzone do projektu zmiany i przekaze Zamawiajgcemu kompletng
dokumentacje projektu uwzgledniajgca te zmiany, w 2 (dwéch) egzemplarzach (...).

Po prezentaciji i przedstawieniu propozyciji korekt, nastepuje zaopiniowanie przez
Zamawiajgcego przedstawionych zmian i poprawek.

Najpo6zniej 3 (trzy) tygodnie po drugim spotkaniu Dostawca autotransformatora dostarczy
Zamawiajgcemu kompletng dokumentacje projektu uwzgledniajgca uzgodnione zmiany, w 2
(dwéch) egzemplarzach (...) Zamawiajgcy dokona oceny dostarczonej dokumentacji w ciggu
2 (dwoch) tygodni i ostatecznie zaakceptuje projekt autotransformatora.

10. TERMINY PRZEDtOZENIA DANYCH WYMAGANYCH W KONTRAKCIE Dostawca autotransformatoréw przediozy
dane jak w ponizszej tabeli:

Tabela 3. Terminy przedtozenia danych wymaganych w kontrakcie

Przedtozenie harmonogramu realizacji zamowienia,

Harmonogramy ramowe - w ofercie.

Daty przeprowadzenia préb pomontazowych w miejscu zainstalowania.

Dla kazdej dostawy zgodnie z jej szczegdtowym harmonogramem.

3. Protokoty z préb typu i wyrobu. Dla kazdej dostawy zgodnie z jej szczegotowym
harmonogramem, nie p6zniej jednak niz 2 (dwa) tygodnie po zakornczeniu préb.

4. Przediozenie dokumentéw i rysunkéw wyszczegodlnionych w pkt 3 niniejszego dokumentu.
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Dla kazdej dostawy zgodnie z jej szczegdtowym harmonogramem. Zaktualizowane
dokumenty i rysunki (powykonawcze) - najpdzniej w dacie odbioru pomontazowego.

11. INSPEKCJE W MIEJSCU WYTWARZANIA

W tabeli ponizej zestawiono wymagania odnos$nie rodzaju, ilosci oraz czasu trwania inspekcji
w miejscu wytwarzania autotransformatoréw, wliczonych w cene dostawy
autotransformatoréw.

3. Dokumentacja techniczna — dokumentacja projektowa i techniczna, zawierajagca
szczegotowe rozwigzania techniczne i technologiczne, ktére beda zastosowane w trakcie
realizacji zadania.

8. Inzynier Kontraktu (IK) — Spotka PSE Inwestycje S.A. dziatajgca jako przedstawiciel PSE
S.A., upowazniony do podejmowania okreslonych dziatan i decyzji zwigzanych z realizacjg
kontraktu na realizacje zadania inwestycyjnego, zawartego pomiedzy PSE S.A. a
Wykonawcg, wskazany w tymze kontrakcie. Rola i obowigzki IK w zakresie opiniowania
dokumentacji, wykonywania weryfikacji i sprawdzen technicznych oraz przygotowania
odbioréw zostaly przedstawione w niniejszej Procedurze.

27. Program prob — dokument opisujgcy sposob realizacji proby napieciowej iflub
obcigzeniowe;.

28. Program testéw — dokument zawierajgcy zakres czynnosci, ktére podlegajg wykonaniu
oraz sprawdzeniu.

33. Specyfikacja Istotnych Warunkow Zaméwienia (SIWZ) — dokument, w ktorym zawarte sg
wymagania i warunki, na jakich udzielone zostanie zaméwienie, tgcznie z pytaniami i
odpowiedziami udzielonymi w czasie postepowania. Do okreslenia przedmiotu zamowienia
wykorzystuje sie ogolne lub przyjete w PSE S.A. standardy techniczne, instrukcje i
specyfikacje techniczne.

34. Sprawdzenie Techniczne — sprawdzenie kompletnosci i funkcjonalnosci okreslonego fragmentu lub etapu prac,
ktérych wykonanie warunkuje kontynuacje zadania lub zatgczenie

pod napiecie okreslonych elementéw infrastruktury sieciowej

35. Testy FAT — (Factory Acceptance Test) sg testami urzgdzen wchodzgcych w sklad
obwodéw pierwotnych i wtérnych stacji elektroenergetycznych, realizowanymi u Producenta
lub w miejscu przez niego wskazanym, przeprowadzane przed dostawg urzgdzenia do
Zamawiajgcego.

5.6.17 Zatwierdzenie Protokotu zaopiniowania dokumentacji technicznej oraz zatwierdzenie
wykazu aparatury i urzadzen przez Zarzadzajgcego nastepuje w terminie nie dluzszym niz 2
dni robocze od otrzymania Protokotu z kompletem zatgcznikow. Powyzszy termin dotyczy
réwniez przypadku czynno$ci wykonywanych przez Zarzadzajgcego, o ktérych mowa w pkt.
5.6.15 oraz 5.6.16.
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5.6.18 Wprowadzanie zmian do zaopiniowanej pozytywnie dokumentaciji technicznej lub do
uzgodnionego wykazu aparatury i urzgdzen po zatwierdzeniu Protokotu, wymaga pisemnego
uzasadnienia, uzgodnienia z Komisjg Odbioru daty posiedzenia oraz ponownego spisania
Protokotu przez Komisje Odbioru, podlegajgcego zatwierdzeniu jak w pkt. 5.6.14.

2) Protokotu zaopiniowania dokumentacji oraz o$wiadczenia Inzyniera Kontraktu o
wprowadzeniu uwag wpisanych do Protokotu, jesli dokumentacja zostata przyjeta na
warunkach wprowadzenia uwag przez Wykonawce.

12) akceptacja poprawek i zmian w dokumentaciji technicznej w zakresie wynikajacym z
przyczyn, ktore wystapity w trakcie realizacji zadania i uniemozliwiaty jego realizacje zgodnie
z dokumentacjg wykonawczg, zaopiniowang uprzednio pozytywnie przez Komisje Odbioru,
przy czym poprawki te i zmiany powinny pozostawa¢ w zgodzie z zapisami SIWZ i Umowy
oraz powinny by¢ odnotowane w Protokole Odbioru.

W rozdziale 4 pkt 4.1. pt ,Proby fabryczne" czesci Il SIWZ (Specyfikacja Przedmiotu
Zamowienia) przewidziano takze préby fabryczne pierwszego wyprodukowanego
autotransformatora (prototypu) - tzw. proby typu. Préby fabryczne stuzg wytgcznie ocenie
zgodnosci prototypu z wymaganiami Specyfikaciji Technicznych, "cytuje: ,Jezeli w trakcie
wykonywania préb przedstawiciel Zamawiajgcego stwierdzi ich nieprawidtowy przebieg
odbiegajgcy od wymagan czesci V SIWZ lub norm to stanowi¢ to bedzie powod do
odstgpienia Zamawiajgcego od odbioru i nie akceptowaniem proéb, a zatem i odstgpienia od
podpisania protokotu odbioru technicznego.



V.10. Protokét KoniecznoSci

5.11.1 Opisany ponizej tryb przygotowania, uzgadniania i zatwierdzania Protokotu
Konieczno$ci dotyczy tylko i wytgcznie zmiany zakresu rzeczowego umow na realizacje
zadan inwestycyjnych, wynikajgcej z opisanych w pkt. V.6 zasad opiniowania Dokumentaciji
Technicznej i zatwierdzenia wyboru aparatury. 5.11.3 W przypadku projektu wykonawczego, ktdry zostat pozytywnie
zaopiniowany przez

Komisje Odbioru, a wystgpity okolicznosci zmiany zakresu rzeczowego/rozwigzan
technicznych/technologii z przyczyn lezacych po stronie Zamawiajgcego Inzynier Kontraktu
lub odpowiednio Nadzorujgcy zobowigzany jest uzyska¢ stanowisko Wykonawcy w zakresie
mozliwosci wykonania przedmiotowej zmiany.

VIIIl.2. Odpowiedzialno$¢ Inzyniera Kontraktu (IK)

8.2.1 Przygotowanie kompletu dokumentacji ujetych w ,Standardzie realizacji testow FAT,
SAT i Koncowych systemu sterowania i nadzoru (SSiN)” PSE S.A., w celu przeprowadzenia
testéw, o ktérych mowa w pkt. 8.1.2,8.1.3i8.1.4.
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8.2.3 Weryfikacja, wprowadzenie zmian i uzgodnienie dokumentaciji projektowe;.
Dokumentacja projektowa przekazana na testy FAT musi posiada¢ wprowadzone wszystkie
poprawki wynikajgce z protokotow Komisji Odbioru.
8.2.4 Opracowanie i uzgodnienie z Wykonawcag harmonogramu poszczegoéinych etapow
testow i ich uzgodnienie z Przewodniczagcym Komisji Odbioru.
Zatgcznik nr 4 Wzor zgtoszenia dokumentacji technicznej przez Wykonawce;
Zatgcznik nr 6 Wzor protokotu Zaopiniowania dokumentacji technicznej/ uzgodnienia wykazu
aparatury i urzadzen;
Zatgcznik nr 9 Zestawienie dokumentaciji odbiorczej dostarczanej przez Wykonawce oraz
zakres weryfikacji i sprawdzen dokonywanych przez IK dla dostaw aparatury/
urzadzen/materiatéw oraz dla prac budowlano — montazowych w zakresie majgtku
sieciowego.
Zgodnie z tabelg dokumentow i rysunkéw autotransformatoréw, ktére bedg dostarczone
razem z ofertg (Wzér nr 9 czesci lll SIWZ) wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ razem z
ofertg oddzielnie dla kazdego oferowanego Pakietu m.in. ,Metodologie obliczen sit
dynamicznych oraz wyniki obliczen i prob przeprowadzonych na jednostce o podobnych
parametrach, zgodnie z pkt 6.1.2., czesci V.1. SIWZ."
Zgodnie z pkt 2.2.2 czesci V SIWZ [nr kodowy PSE-ST.ATR.KEP_2014v1] wytrzymatos¢
zwarciowa uzwojen powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-EN 60076-5, ktéra
opisuje procedury obliczen stosowanych w celu wykazania zdolnosci transformatora do
wytrzymywania skutkdéw prgdow wywotanych zwarciami zewnetrznymi pod wzgledem
cieplnym, jak réwniez specjalng prébe i metode obliczen stosowang do wykazania zdolnosci
transformatora do wytrzymywania oddziatywan dynamicznych.
Monitorowanie temperatur w trakcie préby nagrzewania. ,WW koncowym okresie nagrzewania
proby wg pkt 2) nalezy monitorowaé temperature na powierzchni kadzi oraz temperature zaciskow elektrycznych za
pomocg kamery na podczerwien celem wykazania,

ze
temperatury te nie sg niebezpieczne w przypadku obcigzen okreslonych w Wymaganiach
podstawowych - tabela 4, Ip. 4, tj. nie przekracza wartosci podanych w poz. 5i 6 tejze tabeli
Wyniki monitorowania podlegajg ocenie i przyjeciu przez Zamawiajgcego. W przypadku
watpliwosci cykle te powtarza sie celem dokonania powtdrnego monitorowania lokalnych
temperatur kadzi.”
Czes¢ IV SIWZ zawiera wzor umowy dostawy wraz z montazem.
W § 3 wzoru umowy postanowiono, ze zamawiajgcy zamawia, a dostawca zobowigzuje sie
w terminach i na zasadach ustalonych w umowie, zrealizowa¢ zamoéwienie o zakresie
opisanym w umowie i zatgczniku 1. Dostawca zobowigzuje si¢ zrealizowa¢ zamowienie
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zgodnie z umowg, w tym zgodnie z wymogami prawa i zasadami wiedzy techniczne;j.
Dostawca zobowigzany jest wykona¢ dokumentacje techniczng, wyprodukowac lub naby¢
urzgdzenia, zapewni¢ transport, zrealizowa¢ prace w miejscach realizacji prac, a takze
dokona¢ wszelkich innych czynnosci i zrealizowa¢ wszelkie zobowigzania niezbedne dla



osiggniecia powyzszego rezultatu, rowniez te, ktoérych potrzeba zrealizowania ujawni sie w
trakcie realizacji zamowienia, zgodnie z wymogami okre$lonymi w umowie, w tym w
zatgczniku 1.

W § 6 ust. 1 Wzoru umowy (czes¢ IV SIWZ) postanowiono ,opracowany przez Dostawce
projekt autotransformatoréw podlega zaopiniowaniu przez Inzyniera Kontraktu i
Zamawiajgcego przed rozpoczeciem produkciji autotransformatorow.”

Kwestie organizacyjne zwigzane z opiniowaniem kazdej dokumentac;ji projektowej regulujg
dyspozycje pkt V.6 Procedury odbioru i sprawdzenia technicznego sktadnikow majatku PSE
S.A. (stanowigcej zatacznik nr 3 do wzoru Umowy (cze$¢ IV SIWZ).

Izba zwazyta, co nastepuje.

Odwolujgcy wykazat interes w ztozeniu odwotania. Jest uprawniony do korzystania ze
Srodkdéw ochrony prawnej w rozumieniu art. 179 ust. 1 ustawy Pzp, skoro wykazywat ze
obecne postanowienia specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia naruszajg przepisy
ustawy Prawo zamowienh publicznych, a w konsekwencji uniemozliwiajg wykonawcy
uczestnictwo w przetargu - oszacowanie ceny oferty i ubieganie sie o przedmiotowe
zamoéwienie.

Przepis art. 29 ust. 1 ustawy Pzp niewatpliwie zobowigzuje zamawiajgcego do
opisania przedmiotu zaméwienia w sposéb jednoznaczny i wyczerpujgcy, za pomocg
dostatecznie doktadnych i zrozumiatych okre$len, uwzgledniajac wszystkie wymagania i
okoliczno$ci moggce mie¢ wplyw na sporzgdzenie oferty.

Przeprowadzone postepowanie dowodowe pozwala na stwierdzenie, ze zamawiajgcy bardzo doktadnie opisat
przedmiot zamowienia, przy czym uczynit to w sposéb przejrzysty i
jednoznaczny. Wykonawca, ktéry zechce ubiegaé¢ sie o dane zaméwienie otrzymat wszystkie
niezbedne informacje potrzebne do sporzadzenia oferty. Zamawiajgcy w Czesci ll
specyfikaciji istotnych warunkéw zaméwienia opisat szczegdtowo przedmiot zamowienia, w
Czesci V (specyfikacje techniczne) zawart ogélne wymagania w odniesieniu do wszystkich
Pakietow zamowienia. Czes¢ VI obejmuje specyfikacje techniczne poszczegdinych typow
autotransformatoréw, ktére majg by¢ przedmiotem dostawy. Zamawiajgcy szczegotowo
opisat dokumenty wymagane od wykonawcy wraz z tym, co powinny one zawierac, opisat
przebieg ustalonych procedur i ich terminy. Wyszczegdlnit rowniez zakres préob i badan,
ktérym bedzie podlegat przedmiot dostawy. W Zzadnym wiec stopniu zarzut odwotujgcego,
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Ze zamawiajgcy poprzez zastosowany sposoéb opisu przedmiotu zaméwienia naruszyt
przepis art. 29 ust. 1 ustawy Pzp - nie zastugiwat na uwzglednienie.

Odwotlujgcy gtéwnie zarzutami odwotania objat wymog specyfikacii istotnych
warunkéw zamowienia, ze spetnienie oznaczonych w Czesci V wymagan technicznych,
bedzie podlegato weryfikacji w ramach procedury przegladu projektu w trakcie realizaciji
zamobwienia, bgdz poprzez przedstawienie oznaczonych wynikéw z préb i badan.
Odwotlujgcy uznawat, ze samo stwierdzenie w kwestionowanych przez niego punktach w
SIWZ Cze$¢ V, iz dane wymaganie bedzie poddane sprawdzeniu w trakcie przegladu
projektu, stanowi niewystarczajacy opis, albowiem wykonawca nie zna ani zakresu
weryfikacji, ani zasad wedtug ktorych bedzie ona przebiegata, co moze doprowadzi¢ do
konieczno$ci zmian projektu, a zatem i sposobu wytworzenia zamawianych
autotransformatoréw w trakcie realizacji zamowienia, z ktérymi sie nie liczyt sktadajgc swojg
oferte o skalkulowanej wysoko$ci ceny. Ponadto utrzymywat, ze poprzez otrzymane
wytyczne zamawiajgcego co do wprowadzenia zmian projektowych dosztoby do zmiany jego
zobowigzania, ktore podjat w ofercie, a nastepnie w umowie.

Zarzuty odwotujgcego w tym zakresie okazaly sie catkowicie nieuzasadnione i
Swiadczg o niedostatecznym zapoznaniu sie odwotujgcego z catoscig dokumentacji
przetargu, udostepnionej przez zamawiajgcego wykonawcom.

Zgodnie z uregulowaniami rozdziatu lll pkt 1 Czesci | SIWZ przedmiotem zamodwienia
jest zaprojektowanie, wyprodukowanie oraz dostawa i montaz autotransformatorow. W § 3
wzoru umowy postanowiono, ze zamawiajgcy zamawia, a dostawca zobowigzuje sie w
terminach i na zasadach ustalonych w umowie, zrealizowa¢ zaméwienie o zakresie
opisanym w umowie i zatgczniku 1. Dostawca zobowigzuje sie zrealizowa¢ zamowienie
zgodnie z umowg, w tym zgodnie z wymogami prawa i zasadami wiedzy techniczne;j.
Dostawca zobowigzany jest wykona¢ dokumentacije techniczna, wyprodukowac lub naby¢ urzadzenia, zapewnic
transport, zrealizowa¢ prace w miejscach realizacji prac, a takze



dokona¢ wszelkich innych czynnosci i zrealizowaé wszelkie zobowigzania niezbedne dla
osiggniecia powyzszego rezultatu, réwniez te, ktoérych potrzeba zrealizowania ujawni sie w
trakcie realizacji zamowienia, zgodnie z wymogami okre$lonymi w umowie, w tym w
zatgczniku 1. Powyzszy zapis koresponduje z ustalonym sposobem rozliczen, gdyz cena
oferty ma charakter ryczattowy. W § 6 ust. 1 Wzoru umowy (Cze$¢ IV SIWZ) postanowiono,
ze opracowany przez Dostawce projekt autotransformatoréw podlega zaopiniowaniu przez
Inzyniera Kontraktu i Zamawiajgcego przed rozpoczeciem produkcji autotransformatoréw.
Procedura zaopiniowania projektu autotransformatoréw zostata szczegdtowo opisana
w rozdziale 7 pt. ,Przeglad projektu” Czesci Il SIWZ (Specyfikacja Przedmiotu Zamoéwienia).
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Natomiast wszelkie kwestie organizacyjne zwigzane z opiniowaniem kazdej dokumentaciji
projektowej regulujg dyspozycje pkt V.6 Procedury odbioru i sprawdzenia technicznego
sktadnikéw majatku PSE S.A. (stanowiagcej zatgcznik nr 3 do wzoru Umowy (czes¢ IV SIWZ).

Zamawiajacy w Czesci ll SIWZ - Specyfikacja przedmiotu zaméwienia punkt 7
wyraznie podat cele i zadania, przebieg przegladu projektu.

Celem przegladu projektu (konstrukcji) jest zapoznanie sie przez Zamawiajgcego z
projektem autotransformatoréw oraz omoéwienie i uzgodnienie z Dostawcg
autotransformatorow szczegdtow rozwigzan technicznych wynikajacych z wymagan czesci V
SIWZ (ST-ATR-KEP) wspdlnej dla wszystkich autotransformatoréw, czesci V1.1 SIWZ (PSE-
ST.ATR.220.275.PWT_2014v1) dla autotransformatorow 220/110 kV o mocy 275 MVA,
czesci VI.2 SIWZ (PSE-ST.ATR.400.330.PWT_2014v1) dla autotransformatoréw 400/110 kV
o0 mocy 330 MVA, czesci VI.3 SIWZ (PSE-STATR.400.450.PWT_2014v1) dla

kV o mocy 450 MVA, czesci V1.4 SIWZ autotransformatoréw 400/110 (PSE-
ST.ATR.400.500.PWT_2014v1) dla autotransformatorow 400/220 kV o mocy 500 MVA, oraz
niniejszego dokumentu.

Pierwsze spotkanie dotyczace przegladu projektu powinno by¢ zorganizowane po
wykonaniu projektow elektrycznych, przygotowaniu wstepnych rysunkéw konstrukcyjnych,
schematow elektrycznych obwodow pomochiczych i rozmieszczeniu wyposazenia.
Spotkanie to powinno odby¢ sie nie poézniej niz 6 (szes¢) tygodni od daty wystawienia przez
Zamawiajgcego Informacji szczegotowej o dostawie pierwszego autotransformatora
(prototypu). Spotkanie to powinno sig odby¢ w zaktadzie produkcyjnym (fabryce) Dostawcy
autotransformatoréw, w ktérym produkowane bedg zaméwione autotransformatory a w jego
trakcie przedstawiciele Zamawiajgcego powinni mie¢ mozliwos¢ bezposredniego kontaktu z
projektantami oraz osobami przygotowujgcymi i uczestniczgcymi w produkcji tych
autotransformatoréw.

W trakcie przegladu projektu Zamawiajgcy zwréci szczegblng uwage na nastepujace
zagadnienia:

1. Ogolny projekt autotransformatora w aspekcie spetnienia podstawowych wymagan
Zamawiajgcego.

2. Projekt cze$ci aktywne;.

3. Wytrzymato$¢ elektryczna: uzwojenia, odptywy, potgczenia.

4. Wytrzymatos¢ zwarciowa w oparciu o obliczenia.

5. Zagadnienia technologiczne: stabilizacja wymiarowa uzwojen, ich blokéw, oraz suszenie i
impregnacja czesci aktywnej.
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6. Uktad chtodzenia. Przyrosty temperatury i obcigzalno$¢ w oparciu o obliczenia. Dobér i
usytuowanie $wiattowodowych czujnikbw pomiaru temperatury uzwojen.

7. Poziom hatasu, rozwigzanie konstrukcyjne ekranéw (paneli) akustycznych, jesli bedg
zastosowane.

8. Dobdr i rozmieszczenie wyposazenia: PPZ z napedem, ograniczniki przepiec dla TN,
sterownik uktadu chtodzenia, izolatory przepustowe, czujnik zawarto$ci wody i gazéw w
oleju, itp.

9. Szafa sterowania. Obwody sterowania. Lista sygnatéw. Komunikacja z SSiN oraz STiPC.
10. Przystosowanie autotransformatora do zainstalowania urzagdzen wchodzacych w sktad
STiPC.

11. Czujniki i zawory. Zawory do wprowadzania sond UHF.



12. Kadz z uwzglednieniem elementéw do transportu i przetaczania, oraz podnoszenia na
terenie stacji Zamawiajgcego. Drabina i pomost (podest).

13. Zagadnienie transportu z fabryki Dostawcy na stanowisko robocze, oraz w jego obrebie.
Montaz na stanowisku roboczym.

14. Fabryczne préby typu i wyrobu: szczegdty wykonania, harmonogram.

15. Rysunki i dalsze dokumenty wymienione w pkt. 3.1.

W trakcie spotkania Dostawca autotransformatoréw szczegdtowo zaprezentuje
projekt oraz przekaze Zamawiajgcemu kompletng dokumentacje tegoz projektu, (...).
Zamawiajacy zgtosi swoje uwagi i/lub propozycje zmian bgdz uzupetnien do projektu w
trakcie spotkania lub najpdZniej w ciggu 2 tygodni po spotkaniu. Dostawca
autotransformatoréw jest zobowigzany uwzgledni¢ te uwagi i propozycje Zamawiajgcego,
ktoérych celem jest usuniecie ewentualnych niezgodnosci projektu z wymaganiami SIWZ, w
szczegolnosci odpowiednich Specyfikacji Technicznych.

Drugie spotkanie dotyczace przegladu projektu odbedzie sie w terminie i miejscu zaproponowanym przez
Dostawce autotransformatoréw i uzgodnionym z Zamawiajgcym, po
przygotowaniu przez Dostawce autotransformatoréw dokumentéw i rysunkéw
uwzgledniajgcych uzgodnienia dokonane podczas pierwszego spotkania oraz uwagi i
propozycje Zamawiajgcego. Musi ono odby¢ sie nie pozniej niz 6 tygodni po pierwszym
spotkaniu. Najpdzniej 5 tygodni po pierwszym spotkaniu Dostawca autotransformatorow
dostarczy Zamawiajgcemu dokumenty i rysunki uwzgledniajgce uzgodnienia dokonane
podczas tego spotkania oraz uwagi i propozycje Zamawiajgcego.

W trakcie drugiego spotkania Dostawca autotransformatoréw szczegotowo
zaprezentuje wszystkie wprowadzone do projektu zmiany i przekaze Zamawiajgcemu
kompletng dokumentacje projektu uwzgledniajgcg te zmiany (...).
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Po prezentacji i przedstawieniu propozycji korekt, nastepuje zaopiniowanie przez
Zamawiajgcego przedstawionych zmian i poprawek. Najpdzniej 3 tygodnie po drugim
spotkaniu Dostawca autotransformatora dostarczy Zamawiajgcemu kompletng dokumentacije
projektu uwzgledniajgcg uzgodnione zmiany (...). Zamawiajacy dokona oceny dostarczonej
dokumentacji w ciggu 2 tygodni i ostatecznie zaakceptuje projekt autotransformatora.

Odwotujgcy catkowicie pomingt odniesienia wymagan zamieszczonych w Czesci V
SIWZ - majacych charakter ogélny - do wymagan szczegdtowych zawartych w Czesci VI
SIWZ - specyfikacji technicznych dla poszczegélnych typdw autotransformatoréw, gdzie z
kolei znajdujg sie dalsze odestania do odnosnych norm i przepiséw technicznych. Obrazuje
to dofaczona do odpowiedzi na odwotanie Polska Norma PN-EN 60076-5. Transformatory,
cze$¢ 5: wytrzymatos¢ zwarciowa, okreslajgca zakres badan i wynikéw w tym zakresie,
przywotana w opisie przedmiotu zaméwienia w odno$nej specyfikacji techniczne;.

Nie zachodzi mozliwo$¢é, aby w ramach przegladu projektu, zamawiajgcy mégt
wymagac wprowadzenia dowolnych zmian do projektéw przedktadanych przez wykonawce,
ale tylko i wytgcznie takich, ktérych celem jest usuniecie ewentualnych niezgodnosci projektu
z wymaganiami SIWZ, w szczegélnosci z odpowiednimi Specyfikacjami Technicznymi.
Zamawiajacy jednoznacznie podat, ze wnioskowanych zmian o innym charakterze
wykonawca nie ma obowigzku uwzglednic.

Wykonawca sktadajgc oferte zobowigzuje sie wykona¢ przedmiot zamoéwienia
zgodnie z opisem zawartym w SIWZ. Z tych wzgledéw doprowadzenie opracowanej
dokumentacji do zgodno$ci z pierwotnymi wymaganiami specyfikacji technicznych - nie
moze byc¢ traktowane jako wymuszanie przez zamawiajgcego na wykonawcy w trakcie
realizacji zamdwienia - innego zakresu zobowigzania, niz zostato podjete w ziozonej ofercie,
czy jako prowadzenie negocjacji z wykonawca, lecz ma na celu zapewnienie kontroli
sposobu wykonania umowy i ingerencje w zamierzony sposob wykonania autotransformatoréw, ale wytgcznie jezeli w
toku przegladu projektu okaze sie,

ze
przedktadany projekt jest sprzeczny z wymaganiami SIWZ. Ocena zamawiajgcego nie
bedzie wiec miata charakteru subiektywnego, gdyz moze odbywac sie na wylgcznie na
podstawie wynikow przediozonych przez producenta obliczen, zatozen konstrukcyjno-
projektowych, lub wynikobw badan, w poréwnaniu do wymagan zawartych w SIWZ i
przywotanych tam norm technicznych. Stad tez odwotujgcy nie miat podstaw, aby
kwestionowaé zgdanie oznaczonych wynikéw préb i badan, czy dokonanych obliczen



wykonawcy, jezeli ich zakres zostat okreSlony w SIWZ, i stuzy¢ one majg zamawiajgcemu do
weryfikacji poprawnosci projektu.
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Parametry techniczne zostaty podane w poszczegdlnych SST- czesci VI. Zostaty
oparte o wymagania ustawowe i normatywne, jakie muszg spetnia¢ urzadzenia
elektroenergetyczne. Odwotujgcy nie kwestionowat szczegotowych specyfikacji technicznych
- zostaly przez niego zaakceptowane, i do nich zarzuty odwotania sie nie odnosity. Jak
potwierdza dowdd ztozony przez zamawiajgcego (pismo odwotujgcego z dnia 19.09.2014 r.)
- nie wyrazit on negatywnej opinii wobec udostepnionych specyfikacji jeszcze przed
wszczeciem procedury przetargowe;.

W koncu nalezato tez uwzgledni¢ charakter przedmiotowego zamdwienia, co
odwolujacy réwniez pominat. Izba w catosci podzielita poglady zamawiajgcego, ze
przedmiotem zamowienia jest dostawa, o ktérej mowa w art. 605 K.c. w zwigzku z art. 2 pkt
2 ustawy Pzp oraz art. 14 ustawy Pzp. Zgodnie z art. 605 K.c. przez umowe dostawy
dostawca zobowigzuje sie do wytworzenia rzeczy oznaczonych tylko co do gatunku oraz ich
dostarczenia czesciami lub periodycznie, a odbiorca zobowigzuje sie do odebrania tych
rzeczy i do zaptacenia ceny. Umowa tego typu ma umozliwi¢ podjecie sie dopiero
wyprodukowania rzeczy z zapewnieniem odbiorcy wptywu na przebieg produkciji. Wyraza sie
to, np. w procesie wytwarzania mozliwoscig umowienia sie co do dostarczenia surowcéw,
okreslenia sposobu produkcii, udzielania wskazéwek dostawcy itp. Wytwarzanie przez
dostawce zaméwionego produktu daje odbiorcy uprawnienie do wptywania na sposob
wykonywania obowigzkéw dostawcy: w procesie przygotowania produkcii, jej projektowania,
dostarczania surowcow i materiatow, wiasciwej produkciji a potem jej odebrania. Z tych
przyczyn art. 608 K.c. przyznaje odbiorcy prawo kontroli sposobu wykonania umowy,
natomiast art. 611 K.c. umozliwia ingerowanie w tok wytwarzania przedmiotu dostawy, jezeli
dostawca wykonywa ten przedmiot w sposéb wadliwy. Zgodnie § 2 art. 608 K.c. jezeli w
umowie zastrzezono, ze wytworzenie zamoéwionych rzeczy ma nastapi¢ w okreslony sposaob,
dostawca jest obowigzany zezwoli¢ odbiorcy na sprawdzenie procesu produkcji. W my$l art. 611 K.c., jezeli w toku
wytwarzania przedmiotu dostawy okaze sie,

ze dostawca wykonywa
ten przedmiot w spos6b wadliwy albo sprzeczny z umowa, odbiorca moze wezwac dostawce
do zmiany sposobu wykonania wyznaczajgc dostawcy w tym celu odpowiedni termin, a po
bezskutecznym uptywie wyznaczonego terminu od umowy odstgpi¢. Dostosowanie sie do
wskazowek zamawiajgcego w zakresie sporzadzenia projektu, w jakim$ stopniu chroni tez
wykonawce, gdyz zamawiajacy staje sie za niego wspodtodpowiedzialny.

Ogdlnie przyjete i stosowane jest w przypadku - gdy przedmiot zamoéwienia obejmuje
zaprojektowanie i wykonanie np. robét budowlanych, czy systemu informatycznego, ze
zamawiajacy zastrzegajg w warunkach zamaéwienia akceptacje rozwigzan projektowych, w
trakcie ktorych mogg wymagac zmian projektu, w szczegolnosci, gdy zachodzg podstawy do
uznania, ze przedstawione rozwigzania nie sg zgodne z programem funkcjonalno -
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uzytkowym, obowigzujgcymi przepisami i normami, lub nie zapewnig zaktadanych
funkcjonalnosci i parametrow. Odwotujgcy przyznat, ze zamawiane autotransformatory nie
stanowig standardowego wyrobu ,z potki” ale majg by¢ wykonane indywidualnie pod
konkretne zamoéwienie. Zamawiajacy jest uprawniony, aby weryfikowac przedstawiane mu
dokumentacje projektowe od wstepnych zatozen, az po opracowania koncowe. Realizacja
tego zamowienia nie opiera sie tylko na ramowym programie funkcjonalno - uzytkowym, ale
na szczegolowym opisie przedmiotu zamowienia i szczegbtowych specyfikacjach
technicznych okres$lajgcych wymagania, jakie ma spetnia¢ przedmiot dostawy. Wypetnia to
zdaniem Izby dyspozycje przepisu art. 29 ust. 1 ustawy Pzp, ktéry zobowigzuje
zamawiajgcego do opisania przedmiotu zamoéwienia w sposéb jednoznaczny i wyczerpujgcy,
za pomocg dostatecznie doktadnych i zrozumiatych okreslen, uwzgledniajgc wszystkie
wymagania i okoliczno$ci mogace mie¢ wplyw na sporzadzenie oferty. Dokumentacja
przetargowa udostepniona wykonawcom potwierdza, ze opis przedmiotu zamowienia oraz
wszystkich wymagan zamawiajgcego i przewidzianych w trakcie realizacji zamowienia
procedur zostat sporzgdzony niezwykle szczegotowo i jest wyczerpujacy.



Kazde uczestnictwo w przetargu niesie za sobg pewng doze ryzyka w kontekscie
faktycznych warunkéw realizaciji i prawidtowo$ci oszacowania ceny. Jest to jednak ryzyko
wykonawcy, ktére moze ujgé w cenie oferty. Biorgc pod uwage dokumentacje postepowania,
wykonawcy otrzymali wszelkie mozliwe informacje, wyrazone w sposob jasny i zrozumiaty -
umozliwiajgce ztozenie poprawnej oferty.

Akceptacja projektu i mozliwo$¢ zgdania zmian projektu opisanych jak wyzej przez
zamawiajgcego, wbrew twierdzeniom odwotujgcego nie moze byé uznana za niedozwolong
zmiane umowy, albowiem te warunki SIWZ objete sg wzorem umowy, ktéra zostanie zawarta
z wykonawca. Wykonawca zaakceptowat postanowienia SIWZ w swojej ofercie i jest nimi
zwigzany. Stosownie do tresci art. 140 ust 1 ustawy Pzp zakres $wiadczenia wykonawcy wynikajgcy z umowy jest
tozsamy z jego zobowigzaniem zawartym w ofercie. W ofercie
wykonawca zobowigzat sie podporzgdkowaé regutom prezentacji i zmian projektu, zatem
zaistnienie takich zdarzenh w trakcie realizacji zamoéwienia - zadng miarg nie stanowi zmian
zawartej umowy, bowiem zostato w niej przewidziane, i nie stanowi tez Zadnej rozbieznosci
pomiedzy zakresem Swiadczenia ujetym w opisie przedmiotu zamowienia a zakresem
Swiadczenia wynikajgcym ze ztozonej oferty, a koricowo z zakresem Swiadczenia
wynikajgcym z zawartej umowy.

Btedy w dokumentaciji projektowej wystepujg dosyé czesto i podlegajg korektom w
trakcie realizacji zamowien, co powoduje dodatkowe koszty i op6znienia prac. Wiec i z tego
wzgledu wtadciwe jest postepowanie zamawiajgcego, ze dla wyeliminowania ewentualnych
znacznych strat - zapewnia sobie nadzorowanie prawidtowo$¢ dokumentacii technicznej w
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trakcie jej tworzenia przez wykonawce, z ktérym bedzie miat zawartag umowe. Wykonanie
przedmiotu zamowienia zgodnie z wymaganiami normatywnymi zapewnia bezpieczenstwo
uzytkowania autotransformatoréw i niezakibcong prace sieci elektroenergetycznych.

Nie podlegat uwzglednieniu zarzut odwotania, ze przez zastosowany opis przedmiotu
zamoéwienia zostat naruszony réwniez art. 7 ust. 1i 3 ustawy Pzp. Art. 7 ust. 3 ustawy Pzp,
na tym etapie postepowania w ogélnosci nie znajduje zastosowania albowiem dotyczy
czynnosci wyboru oferty. Zgodnie z art. 29 ust. 2 Pzp przedmiot zamdwienia nie moze by¢
opisany w sposob, ktory mogtby utrudniaé uczciwg konkurencje. Zamawiajgcy przygotowat
opis przedmiotu zamdwienia w sposéb zapewniajacy zachowanie uczciwej konkurenciji oraz
réwne traktowanie wykonawcéw. Stawia jednakowe wymagania wszystkim oferentom, i brak
jest podstaw aby twierdzi¢, iz z przyczyn podnoszonych przez odwoltujgcego - zostat
bezpodstawnie zawezony dostep do ubiegania sie 0 zamoéwienie dla podmiotéw, kidre
potencjalnie bytyby zdolne do nalezytej jego realizaciji.

Czesciowe potwierdzenie znalazt drugi zarzut odwotujgcego - odnoszony do opisu
sposobu dokonania oceny spetnienia warunku udziatu w postepowaniu dotyczgcego
sposiadania wiedzy i doSwiadczenia" w Pakietach zamowienia [od Il do Ill], w sposéb zbyt
wygorowany i nieuzasadniony, poprzez uzaleznianie zdolnosci wykonawcow do realizaciji
niniejszego zamowienia na dostawy - cisle od liczebnosci uprzednio wykonanych
autotransformatoréw w okresie ostatnich 3 latach [ktéra musi by¢ identyczna z iloscig
autotransformatorow wynikajgca z opisu przedmiotu zamoéwienia dla danych pakietow
zaméwienia).

Opis tego warunku udziatu w postepowaniu, zostat zawarty w tresci SIWZ [Cz. | pkt
VI. 2 lit.a) - d)] oraz w ogtoszeniu o zamowieniu [sekcja ll1.2.3.) lit.a) - d)], a wedtug
odwolujacego - dyskryminuje mniejszych wykonawcow, ktorzy sg zdolni do wykonania
niniejszego zamowienie i utrudnia otwarcie rynku zamowien publicznych na konkurencie.

W ocenie Izby, przedmiotowe zamowienie ma bardzo ztozony charakter i znaczng
warto$¢ materialng. Nie jest wiec przeznaczone dla dowolnego podmiotu. Otwarcie
zamowienia na konkurencje, nie oznacza ze kazdy wykonawca moze ubiegac sie o jego
uzyskanie, ale jedynie taki, ktory wykaze, ze bedzie w stanie go zrealizowa¢ w sposob
prawidtowy i terminowy.

Juz sam przepis art. 22 ust. 1i 5 ustawy Pzp zakresla granice dla ubiegania sie o
zamowienie publiczne tylko przez takie podmioty, ktére spetniajg warunki, w tym dotyczace
wiedzy i doswiadczenia. Warunki, o ktérych mowa w art. 22 ust. 1 ustawy Pzp oraz opis
sposobu dokonania oceny ich spetnienia majg na celu zweryfikowanie zdolnosci wykonawcy
do nalezytego wykonania udzielanego zamowienia.
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Zamawiajacy konkretyzujgc wymogi ustawowe, samodzielnie ustala w SIWZiw
ogtoszeniu 0 zamdwieniu - jakg wiedzg i doSwiadczeniem winien legitymowac sie
wykonawca, aby mogt zosta¢ dopuszczony do konkretnego postepowania. Przepis art. 22
ust. 4 Pzp, ustanawia bariere dla zbyt wygbérowanych wymagan zamawiajgcego, a wiec
niepozgdanych z punktu widzenia - otwarcia zamdwien publicznych na konkurencije -
stanowigc, ze opis sposobu dokonania oceny spetnienia warunkow, o ktérych mowa w ust. 1
powinien by¢ zwigzany z przedmiotem zamdwienia oraz proporcjonalny do przedmiotu
zamowienia.

Odwolujgcy nie zarzucat, iz wyznaczony warunek wiedzy i doswiadczenia nie jest
zwigzany z przedmiotem zamowienia. Zarzucat, iz jest on nadmierny i przez to
nieproporcjonalny do przedmiotu zamaowienia, a wiec naruszajgcy norme art. 22 ust. 4
ustawy Pzp.

Izba nie przychylita sie do pogladéw odwotujgcego, ze wykonawca, ktdry w
przesztosci zrealizowat choéby jedng dostawe poszczegdinego typu autotransformatora - ma
juz wystarczajgcg wiedze i doSwiadczenie, aby realizowaé takie same dostawy, gdyz kazdy
dalszy egzemplarz jest powtarzalny. Z warunkow SIWZ wynika, Zze produkcja
autotransformatoréw jest realizowana na indywidualne zamoéwienia, nawet wéwczas, gdy
zakup obejmuje wiekszg liczbe tych urzadzeh wytwarzanych wedtug tej samej, zatwierdzonej
w odpowiednim trybie dokumentacji - w wyniku przeprowadzenia badania typu produktu.
Pierwszy egzemplarz ma woéwczas charakter prototypu.

Izba podziela prezentowane w doktrynie i orzecznictwie poglady, iz dla zdobycia
wiedzy, a zwlaszcza doswiadczenia w oznaczonej dziedzinie - [tu dostawa
autotransformatoréw (ich produkcja)], wymagane jest wykazanie przynajmniej minimalnej
powtarzalnosci, koniecznej dla zdobycia wprawy w realizacji takich zadan. Kazdorazowo
musi by¢ brany pod uwage przedmiot zaméwienia, w tym tez jego zakres ilosciowy, gdyz i to obejmuje warunek
zdolnosci do realizacji zamdwienia - w oznaczonym czasie. Zrozumiatym
jest, ze w przypadku duzych ilosciowo zamowien, np. 30 autobuséw danego typu,
warunkiem nadmiernym bedzie zgdanie wykazania doswiadczenia - na bardzo zblizonym
poziomie dostaw. Powtarzalno$¢ czynnosci wykonawcy daje mozliwo$¢ utrwalenia wiedzy i
do$wiadczenia, zapewniajgc tym samym jego sprawnosc¢ - wykonania zamowienia na
wymaganym poziomie.

Izba uznata, ze w przedmiotowym postepowaniu, zachowujgc z jednej strony
proporcje do ilosci zamawianych autotransformatoréw, z drugiej za$ konieczno$¢ wykazania
niezbednej wiedzy i dosSwiadczenia - wymagania dla poszczegolnych pakietéw powinny
przedstawiac sie nastepujgco:

W odniesieniu do Pakietu | (liczba zamawianych (auto)transformatoréw - 10)
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a) W okresie ostatnich trzech lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalno$ci jest krotszy - w tym okresie, zrealizowat dostawy wraz z
montazem, co najmniej pieciu trojfazowych (auto)transformatoréw o mocy znamionowej co
najmniej 200 MVA, o wartoSci znamionowej gérnego napiecia co najmniej 220 kV oraz
wartosci znamionowej dolnego napiecia co najmniej 110 kV z podobcigzeniowa regulacja
napigcia o zakresie co najmniej 15%.

W odniesieniu do Pakietu Il (liczba zamawianych (auto)transformatoréow -5)

b) W okresie ostatnich trzech lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krétszy - w tym okresie, zrealizowat dostawy wraz z
montazem, co najmniej trzech tréjfazowych (auto)transformatoréw o mocy znamionowej co
najmniej 300 MVA, o wartoSci znamionowej gérnego napiecia co najmniej 380 kV oraz
wartosci znamionowej dolnego napiecia co najmniej 110 kV z podobcigzeniowa regulacja
napiecia o zakresie co najmniej 15%.

W odniesieniu do Pakietu lll (liczba zamawianych (auto)transformatoréw -5)

c) W okresie ostatnich trzech lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krétszy - w tym okresie, zrealizowat dostawy wraz z
montazem, co najmniej trzech tréjfazowych (auto)transformatoréw o mocy znamionowej co
najmniej 400 MVA, o wartoSci znamionowej gérnego napiecia co najmniej 380 kV oraz
wartosci znamionowej dolnego napiecia co najmniej 110 kV z podobcigzeniowa regulacja
napiecia o zakresie co najmniej 15%.



W odniesieniu do Pakietu IV (liczba zamawianych (auto)transformatorow -2)

d) W okresie ostatnich trzech lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres

prowadzenia dziatalnosci jest krétszy - w tym okresie, zrealizowat dostawy wraz z

montazem, co najmniej dwéch tréjfazowych (auto)transformatoréw o mocy znamionowej co

najmniej 400 MVA, o wartosci znamionowej gérnego napiecia co najmniej 380 kV oraz warto$ci znamionowej dolnego
napiecia co najmniej 220 kV z podobcigzeniowg regulacjg

napigcia o zakresie co najmniej 15%.

W odniesieniu do Pakietu | zarzucane naruszenia nie znajduje potwierdzenia w stanie
faktycznym sprawy. Zgodnie z opisem przedmiotu zaméwienia (rozdziat IV pkt 1 Czesci |
SIW2Z) Pakiet 1 obejmuje zaprojektowanie, wyprodukowanie oraz dostawe i montaz 10
autotransformatoréw. Zamawiajacy wymaga, aby wykonawca wykazat si¢ wykonaniem w
okresie ostatnich 3 lat - dostaw 5 autotransformatoréw (rozdziat VI pkt 2 lit. a) czesci | SIWZ
oraz sekcja 1.2.3.) 1. lit. a) ogtoszenia 0 zaméwieniu) - a wiec nie jest to liczba tozsama z
przedmiotem zamowienia. Wymaganie pozostaje w akceptowalnej proporciji do przedmiotu
zamowienia.
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W odniesieniu do Pakietu lli lll, Izba uznata, ze wystarczajgce doswiadczenie ma
wykonawca, ktory wykaze sie dla kazdego z tych pakietéw zrealizowaniem dostawy wraz z
montazem, co najmniej trzech trojfazowych autotransformatoréw oznaczonych typéw. Takie
brzmienie warunku, pozwala na wykazanie ugruntowanej wiedzy i doswiadczenia (trzy
dostawy), jak i pozostaje w proporcji ilosciowej do zamawianych dostaw. W praktyce
wykonawca z takim do$wiadczeniem jest zdolny do realizacji niniejszego zaméwienia i daje
rekojmie jego nalezytego wykonania. Z tych wzgledéw Izba nakazata dokonanie modyfikaciji
SIWZ oraz zmian ogloszenia o zamoéwieniu. Ustalony warunek w brzmieniu dotychczasowym
narusza art. przepisy art. 22 ust. 4 ustawy Pzp, a przez to zasade réwnego traktowania
wykonawcow i zasade prowadzenia postepowania z poszanowaniem regut uczciwej
konkurencji wyrazong w art. 7 ust. 1 ustawy Pzp, gdyz bezzasadnie ogranicza dostep do
zamowienia (Pakiet Ili lll) dla wiekszej liczby wykonawcéw. Ponadto w tresci warunku,
wbrew stanowisku zamawiajgcego, nie méwi sie o ilosci dostaw, (ktére mogty obejmowac
dowolng liczbe autotransformatoréw), a o ilosci autotransformatoréw.

W odniesieniu do Pakietu IV, z uwagi na to, ze obejmuje on jedynie dostawe dwdch
tréjfazowych autotransformatoréw oznaczonego typu, wyznaczony w SIWZ warunek
wykazania wiedzy i doswiadczenia pozostawat niezmienny.

Nie nalezato pomija¢, iz zamdwienie podzielone jest na czesci (Pakiety). Wykonawcy
mogg ubiegaé sie o dowolne czesci zamowienia, gdzie muszg spetiaé odrebnie warunki,
zatem nie mozna odnosi¢ proporcji ilosciowych w zgdaniu wykazania dostaw referencyjnych
do catosci tego zaméwienia.

Odno$nie zarzutu naruszenia art. 22 ust 4 w zw. z art. 7 ust. 1 i 3 ustawy Pzp poprzez
opisanie sposobu dokonania oceny spetnienia warunku udziatu w postepowaniu w zakresie
,Zdolnosci produkcyjnych" w sposéb nieproporcjonalny i niezwigzany z przedmiotem
zaméwienia - zarzut nie znalazt potwierdzenia. W przedmiotowym postepowaniu opis sposobu dokonania oceny
spetnienia warunku udziatu w postepowaniu w zakresie ,zdolnosci
produkcyjnych" zostat okreslony adekwatnie do wielkosci przedmiotu zamdwienia i sposobu
(termindéw) jego realizacji.

Odwotlujgcy postawit zarzut, iz zgdanie w Pakietach |, Il i lll zdolno$ci produkcyjnej
nie mniejszej niz odpowiednio 4, 2 i 3 autotransformatory rocznie jest nieproporcjonalne do
przedmiotu zamowienia. Zgodnie z harmonogramem dostaw zamieszczonym w rozdziale IV
pkt 1 Czesci | SIWZ wykonawca bedzie musiat dostarczyc¢:

- Pakiet I-10 transformatoréw w 3 letnim okresie dostaw, przy czym co najmniej 4
transformatory w ciggu jednego roku (w 2018 r.)
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- Pakiet II-5 transformatoréow w 3 letnim okresie dostaw, przy czym co najmniej 2
transformatory w ciagu jednego roku (w 2017 r.)

- Pakiet Il - co najmniej 5 transformatoréw w 2 letnim okresie dostaw, przy czym co
najmniej 3 transformatory w ciggu jednego roku (w 2017 r.).

Zatem do prawidtowego wykonania Pakietéw Ll i lll jest niezbedne posiadanie



zdolno$ci produkcyjnej nie mniejszej niz odpowiednio 4,2 i 3 autotransformatory rocznie,
czyli tak jak okreslit ten warunek zamawiajgcy.

Zamawiajgcy kierowat sie postanowieniem art. 22 ust. 1 ustawy Pzp, Ze o udzielenie
zamowienia mogg ubiega¢ sie wykonawcy, ktdrzy spetniajg warunki udziatu w postepowaniu.
Wyklucza to wykonawcow, ktorzy bedg dopiero w przysztosci spetniali warunki udziatu w
postepowaniu. Stad opis sposobu spetnienia warunkéw udziatu w przetargu
nieograniczonym ma gwarantowac spetnianie przez wykonawce warunkow udziatu w
postepowaniu nie poézniej niz w dniu, w ktérym uptywa termin skfadania ofert (wniosek z art.
26 ust. 3 zd. 2 ustawy Pzp). Dlatego wykonawca musi posiada¢ odpowiednie zdolnosci
produkcyjne na dzien sktadania ofert.

Izba uwzglednita rbwniez okolicznos¢, iz zamawiajgcy stawiajgc kwestionowany
warunek opierat go jedynie na o$wiadczeniu wykonawcy w formularzu oferty i nie zgdat
zadnego innego dokumentu, w oparciu o ktéry mégtby zweryfikowa¢ oswiadczenie
wykonawcy i ewentualnie wykluczy¢ go z postepowania. Rzeczg oczywistg jest, ze
wykonawca, ktory ztozy oferte w tym postepowaniu na wyprodukowanie oznaczonej liczby
autotransformatoréw w oznaczonym czasie - musi dysponowaé stosownymi zdolno$ciami
produkcyjnymi, uwzgledniajgc ze réwnolegle moze tez realizowaé¢ inne zamdwienia.
Posiadane moce produkcyjne nie mogg stanowi¢ przeszkody w wywigzaniu sie wykonawcy z
ustalonego harmonogramu prac i powodowac opoznien w realizacji zamdwienia, gdyz
planowane sg takze roboty budowlane, ktére muszg by¢ skoordynowane w czasie z dostawami autotransformatorow i
ich montazu. Zamawiajgcy nie moze by¢ narazony, aby z
braku wystarczajgcych zdolnosci produkcyjnych w stosunku do portfela zlecen wykonawcy,
nastgpity opdznienia w dostawie i montazu autotransformatoréw, ktore rzutowatyby by takze
na wstrzymanie przebiegu i op6znienia innych zamierzonych robét przy przebudowie stacji
transformatorowych w wyznaczonych lokalizacjach.

Zamawiajgcy bedzie zobowigzany wyeliminowaé stwierdzone naruszenia przepiséw
ustawy Pzp z postanowien SIWZ i ogtoszenia o zamdwieniu, zachowujgc spdjnos¢ catej
dokumentaciji postepowania. Zamawiajgcy winien takze uwzglednié, iz przepis art. 38 ust. 4a
pkt 2 ustawy Pzp, w przypadku gdy w postepowaniu prowadzonym w trybie przetargu
nieograniczonego zmiana SIWZ prowadzi do zmiany tresci ogtoszenia - wymaga
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przekazania Urzedowi Publikacji Unii Europejskiej ogtoszenia dodatkowych informaciji
obejmujacych wprowadzone modyfikacje SIWZ.

W tym stanie rzeczy, |zba orzekta jak w sentencji na podstawie art. 192 ust. 1,2 i 3 pkt
1 ustawy Pzp.

O kosztach orzeczono stosownie do wyniku sprawy na podstawie art. 192 ust. 9i 10
ustawy Pzp.

Na podstawie § 3 pkt 1§ 5 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Prezesa Rady Ministréw z
dnia 15 marca 2010r. w sprawie wysoko$ci i sposobu pobierania wpisu od odwotania oraz
rodzaju kosztéw w postepowaniu odwotawczym i sposobu ich rozliczania (Dz. U. Nr 41, poz.
238), Izba zaliczyta uiszczong przez odwotujgcego kwote z tytutu wpisu na poczet kosztow
postepowania odwotawczego i zasgdzita od zamawiajgcego na rzecz odwotujgcego zwrot
poniesionych kosztéw postepowania odwotawczego.

Przewodniczacy:
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